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LINHA DO TEMPO

Fundada pelo 5. Erminio Teruel em 1991
na cidade de Marilia, a empresa nasceu
com o nome de Atacaddo de Ferramentas

| Mo inicio, a empresa trabalhava apenas com produtos |
usados orlundss de lotes daponibilizados por grandes
Iindistrias que, gstando om boas condigbes, podiam
sor revendidos 8 emMprecas menoned
Posterlosmente, o Atacadlio passou a atender o
piblice final com malcr diversidade de ferramentas
& uma impartante avenida de Marllia, 59

Vizsando o crescimento, novas estratégias foram
adotadas, inclusive a contratacio de vendedores para
virkes Estadoy brasileiros, entie ales, Parand,
Sarta Catarina, Reo Grande do Sul, Minas Gerals
Mate Grassa da Sul e Espirite Sante,

| Em Dezembra de 1995, a empresa mudou de enderego
para a cidade natal do fundados, Alvinlindia, que Hca
@ 40 km de Marilla, [4 com o noms WT Ferrame ntas
A escolha da nome se deve B inicinis de seus trés
| filbips, Wesley, Werkston & Weverson Tensel

T —

Alguns anos depois, Sr. Erminio Terual
assumiu pessoalmente a carteira de clientes
de Santa Catarina e passou a se dedicar a vendas
diretas nesse Estado e no Rio Grande do Sul,

Em 2008, o %, Erminilo Fundou uma nova empresa

erm Caxias do Sul, RS, &, em homenagem a seu filho

falecido, chamou a empresa de TONFER, Comércio
de Migquinas @ Ferramantas para usinagem

Ern 2004 3 \WT Ferramantas madou-oe para
laragui do Sul, 50 Wesley gerenciava a loja, Weriston
fazia vendas externas & Waewerson vitko em 2005
para ajudad &m vendad interhas,

- —

Caen passar do termipa & WT Ferramentas |
fiod 5@ consolidando & se tornando referéncia na regifio |

soire fornecedors de ferfarmentis parh ulinagem.

Em 2006, & WT participasia de sua primelra feim
em laragud do 5ul, mas wma tragédia aconteceu
Waerlston, o filho do meio, carinhosaments chamado
e Ton, falecsu om um acidents de carmo a caminkio
da feira no dia 18 de Agosto de 2006. A 'WT perdeu seu

\ masor sonhador & entusiasta em vendas

carms um home

Em 1011 sutro pariodo dificil abalou esca empresa
familiar. No dia 24 de Owtulns, 8 WT Ferramantas
perde seu fundador, Sr. Erminio. & tamilia Terue!

perdeu o pal, @

iigo & esposo. Aeconhecldo por todos

fpeiar das dificéis clrcustincias, Wesley Terual
assumiy a direcio da ' WT Ferramentas o da TONFER
Em 2012 ¢he vendeu a Tonfer & paseey a dedicarae
exclushamente a empresa de Jaraged do Sal

26 de laneiro de 2018

Dia ern gque um grands sonhe virou realidade
lnaugurafio da sede propdia

Oibrigado a woce clientel
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MISSAO:

Oferecer solugoes para o segmento de usinagem atraves
da distribuigao e comercializagao de produtos adequados as
necessidades dos clientes com precgos atrativos e flexibilidade
na negociacgao, contribuindo para um crescimento continuo da

organizacao gue facilite as atividades de nossos clientes,

fornecedores e colaboradores.

VISAO:

Ser referéncia no mercado em que atua de forma crganizada
e inovadora, com sdlida imagem econdmica e social,
aprofundando vinculos e tornando-se a empresa preferida
pelo publico de interesse.

‘ VALORES:
Etica: Atuar com transparéncia, simplicidade e integridade,
respeitando os diretos e deveres com gquem nos relacionamos.

Confianga: Nossas relagoes sao baseadas na consideracao
pessoal e profissional, respeitando os acordos estabelecidos com
os diferentes publicos com os quais a empresa se envolve.

Evolugao continua: Buscar reduzir custos e implantar formas
inovadoras de crescimento e desenvolvimento gue adicione
valor a companhia.
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‘Porgue Dele e por Ele e para Ele asfio todas as coisas;, Glora, pois a Ele eternamente. Amem”. (Ramanos 11:35)
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A

ADIasIiVOS ..o 75,76, 77
Acessorios de suportes Intercambiaveis........................ 26
Acessorios para FIXaCa0...........ccovveviiiiiiiiiecec, 63
Adaptador BT paralSo.........cc.ccoeveiiiiiiiiiiiiiccic 61
Adaptador para Troca Rapida................ccccoeeeiieiicnn, 61
Adesivos INStantaneos ...........ccooeviiiiiiiiiie 79
Afiadoras € ACESSOMNOS .....covviviiiiiiiiiieiiiiei e 90
AlArgadoresS......oooviiiiiiic e, 32
Alfabeto- s, . an s e 82
AlgarSgon B W . AW 0 S N SR 82
Allcatesy BN BN e in 0 05 5 0 W . P 81
AIMOLONAL ..ot 82
Alto avango (Avango AUtOMALICO).........c.covvvveiiiiieiin, 64
ANEisS de Vedagao ..........coeeviiiiiiiie 62
AICO A8 SEITA ...t 85
Armario para Ferramentas .............cc.oeceeveieeiciceie 86
B

Bailarina (Cabecgote Broqueador) ...........c.cccocevviiiiiennn, 63
Bases MagnétiCas............coceovvvioeiiiiicecee 54,57
Bastao para Retificar Rebolo ... 77
Bal MetaliCO .....coooviiiiiiiicc e 86
Bedames.... o . S0 ... 71
Bits Quadrados e Redondos ...........ccccoceviiiiinnnnn, 71,72
Bits de Metal[DUromsrmms. S £ ..., 72
BloCO Padrac s . s ... ............c0eocreereererenns 56
Brocas (jOQ0) .. e . oo, I .. 41, 43
Brocas AnUIares ...........coccooiiiiiiii 43
BoecasiCOmicasms... JE.. 9 I S B 00 NN W S 43
BeCasvdei@enine’. . 2 1. 2 W0 0 R B M. . 42
Brecastde'Metal IBarom s & m s B s B A . ... 42
BicasiRoiichiwt mer vuitirrn L e st iy et 41
Brocas Escalonadas ..., 43
Brocas Esquerdas...........cc.ccooiiiiiii 43
Brocas Extra-Longas............ccccooviiiiiiiiiii 43
Brocas Paralelas Curtas..........cccoccvoveeiiiiiii, 42
Brocas Paralelas M&dias ............c.cccoocveviiiiiiiic, 42
Brocas pra IN0Xe:. .. . gmmms: .. . . St oo evveeeeereens 42
Brocas T-MA . . . . N .+ eeeveevernes 44
Bucha de ReAUGAO0 .......cccoovvviiiiiiic e, 67
Cc

Cabecote Angular (90%)......cociiiiiiiiiiiiii 64
Cabecote Broqueador (Bailaring) .........c..cccccoevviivioneninn, 63
Cabegotes para Eresamenton. .. S8, 20 B b 27,28
Cabegoetes Bosqlicacderesss. . M 3 0. 0. St o B9 ... 88
Cabecgote Micrométrico “Romicron”............ccccceeeeeeiinnnn, 63
Cabe Paraillimai i L. ROV LAl aeinn.. 74
Caixa Metalica para Ferramentas.............cc.ccocooeieennn, 86
Calgo Paralelo ........ooooiiiiiiii 56
Calibrador de Rosca Anel e tampao...............cccceeeeninn, 39
Calibre de FOIga........cooiviiiiiiiiiicice e, 56
Calibre de FUON. . S . . et eerne e 56
Calibre de Rai@. £ mmm. e ..o 56
Calibre de RoScaM. . I B i, 38, 56
Calibre de Solda.........coocoviiiiiiiiiii 83
Calibre TeleSCOPICO ........oovieiiiiiiciee e 85
Carrinho para Ferramentas............cccccovveviiiiiiiee, 86
Caracas i moe . S0 B i S S ahw. . . B N 93
(072w 2\ 61532 Vi Bttt ders oo o8 ool ool 80, 81
Chliaver-delmendamtme. meira. Llcimeamaorms.... 80

Chave FiXa.......oc.coooiiiieec e 80
Chave PhillipS.......cocvviiiiieeiieeee e 80
Chave TorX g s . . | SEEET R e 26, 80
Chaves Allcmi. .. B e e e veeernrerssrreres 80
Chaves Combinadas ...........c.cccooeeviiiiiiiiiiicceee 80
Chaves de Impacto..........cooeivoiiiiiccece e 92
Chaves para POrCas.............coooeeiiiiiiiiiii 62
Chupeta (Pino de FiXaga0) .......c.cccoovviiiiiiiiie, 61
Cilindro de Metal DUrO ..........coooiviiiiiiiicicc e, 71
ElassesidalFiESamenton. i W 55 i N - O 19, 20
@lassesicle Tormeamenion. . ... u. . 0. S 98 18, 19
9]0) k2 skl s o o v el A 79
Comparador de Diametro Interno (SUbito) ................ 51, 56
COMPASSOS ... 85
Cone Indugéo Términa (Shrink Fit) ..o, 61
CONBS e 60, 61
Contra Ponto (DiVISOI) ........coceoiiiiiiiiiiiiieeeeee, 65
Contador de Batidas/Volume............cccccoovviiiiiiciiii, 82
Cortador Chapas.........c..ccooviiiiiiiiiiiccee e 93
Cossinetes (TarraCha) ..........cccooiviiiiiiiiiii e, 38
D

DesiNgripante .........ooviiiiiiiiiiiiiccee e, 78
Digimess .. L0 . S 8 N . . 52, 53, 54, 55, 56
Discos de ©aljic e S £ 77
Discos de Desbaste...........coovvviiiii 77
Discos DiviSOIESE. .. . e 65
Discos Flapisgme: .. gummttf B .o coocvveereerienrinnenerrrnns 77
Divisor Universal e Semi Universal .................ccoeveevienn.. 65
Dormer - Brocas e machosS. ..., 41
DigisceleoEl , M AR A A B ol L W N W - 76
LB S RSO S mmbmrermilibssemtibn st e e reor AT 55
E

Bletrodo ... 83
Escalade AGO ....c.cooviiiiiiiii 82
Escantiln@0. ... 55
Escareador Intercambidvel ..............ccccoooiiiiiiii, 28
Escareadotesy: ... pmmmm: . . - (GEEEEEEEGEEET o+ o+ vveeeeesreriens 33
Escovas delago. S .. o i v rreemrenreenns 77
Esmerilnadeiras. ..o 87,93
Esquadros Fs B T SEme. o 56
Esquadro Combinado...............ccooveviiiiiiiiii 56, 57
Estilete...... N ... ool B ..., 82
Extratores de parafuso...........cccoviiiiiiiiiiii, 84
F

Ferramentas Pneumaticas ...........cccccevvvvveeiieicnee 92,93
Fangesimenitos. norg Uisinooem...... 66
FIBXIVEIS ... 64
Fluidos de Corte.......coovviiiiiiiiieceee e, 78
Formulas Técnicas (Lamina Tech) .......cccocoviiiiiiien 10
Fresa Disco com Haste..........c..cccooviiiiiiiii 28
Fresas ANQulares ...........oooeviiiiiii 31,32
Fresas CirCUlares ........occveviiiiiiiiiccceecce e 31
Fresas para Rasgo “T” ..o, 32
Fresas de Ago Rapido (HSS) ..o, 44
Fresas de Desbaste de Ago Répido (HSS)..................... 44
Fresas de Metal DUrO.........ooocvveeiiieiieeeiciin 45, 46, 47, 48
Fresas de Metal Duro da Lamina Tech.................. 48,49, 50
Fresas de Perfil Constante...............cccccoooeeiiiiiici, 32
Fresas Intercambiaveis .............cccceeviiiiiiiiciiiiie 27,28
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Fresas MOAUIO ........coovioiiiiiicce e, 31
Fresas para Cremalheiras...........ccccccooeiiiiiiiicci, 31
Fresas para Engrenagem ..., 31
Fresas paraMadeira........c.ccooociiiiiiiiiiiii 85
Fresas Woodruff ... 32
Furadeirade Coluna ..........c.cooeeviiiiiiiciee 88
Furadeira Fresadora...........ccoocciiiiiiiiii 89
FUrAdEIras ....ovve il 87
Furadeiras de Bancada.............coccooiiiiiiiiii 88
Furadeiras e Rosqueadeiras de Bancada...................... 89
FuradgirasiBeVersiVeis s = . 5 .. 0 0 B Sl . 93
G

GaVELBITOS ..o 86
Graminho (Tragador de Altura) ..........c.cccoevvieeiiennnnn, 56, 57
Graxa €M SPrAY ....ocovioiiiiiiiaie e 78
Guia de Indicacao de Quebra Cavaco.................cc....... 11
Guia de Refrigeragao e Formulas técnicas ................... 10
Guia para definicao de Suporte Intercambiavel ............. 21
Guia rapido de Usinagem para Fresamento.................. 17
Guia rapido de Usinagem para Torneamento ................ 16
Guincho de Coluna (Talha) ... 91
H

Haste BT e ISO para Mandril .............cccccooviiviiiiiiiiin 61
Haste CoNe MOISE ......cooviiiiiiiiiiiiiii e 67
Haste Paralela (DMC) .......ccocoooiiiiiiiiii e 61
Hastes para Cabecote Broqueador (Bailarina) .............. 60
|

Insert@s deVAloTAvaneor. W . 3 M. .. | ST
INSErtos de CEeramiCa. .. ...coovvivrresirree et ierseeaseesee e 15
Insertos de Corte e Canal..........c..coccoveiiiiiii 14
Insertos de Fresamento ... 12,13
INsertos de FUraCao ...........ccoooviiiiiiiiii e, 13
Insertos de Rosqueamento............cooceeeviiiiiiiiieii, 13
Insertos de Torneamento ............eoevvveeeieiiiiinnnnn.. 13,14, 15
Insertos ZCC, Korloy e WTOOLS Carbide...................... 15
J

Jogo de Broca... [E. S Ees S . 41,43
Jogo de Ferramentas Manuais ...........cccccoooeeeeviiiiien, 81
Jogo de Pingas .\ ... gl ... 62
Jogo de Presilha ou Grampo........cccccooceiiiiiiiiin, 63
K

Kit Mandrilhamento (Cabecote Micrométrico “Romicron”)63
Kit dedfiddgaoiMenIos. poardg. Lsinaoen 63
Kit Cabegote Broqueador .............cocoviiiiiiiiiiii 63
L

Lamina Tech (Apresentagao) .........ccocovvvviiiiiiiiiiiiica, 7
Lamina Tech (ClasSes) ...cccovviviiiiiiiiiiiiiiieeee, 8,9
Lamina Tech (Langamentos)..........coccvvvveeiiiiiiiicciiiinn 29
Levantador MagnétiCo .........c..ocooiiiiiiiiiiiiecee 64
Limas AQUING ..o 74
Limas MeCaniCas ............cocooooiiieei e 74
Limas Rotativas de Metal Duro..........cc.ccoooceioviiioi. 73
Linha do tempo (Nossa historia) ............cccccovveeiiiiiiinnnn 02
Lixadefrase MM S ME SER RS Em o = 91
Lixas BotativasSmums mamd e e - g magers -0 Bebam o6 1 m oy 76

wr
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Localizador de Arestas ..o 64
Localizador de Parafusos com Espelno...........c..cceo.. 82
Lubrificantes......c...ovvvveeieieee e 78,79
M

Machos.......... [E. ST, SR | 34, 35, 36, 37, 39, 40, 41
Machos DOIMEN ......oooiiiiiiiiii 41
Machos Fanar Bemsss:..... g 00 ... 34, 35, 36
MachoS NareX ..........ccccoeeeiiiiiiiiie 39, 40
Mandril Aperto Rapido Integrado.........cc.ccooooiiiiiien 61
MagoriSE.. S v oo, o B 0 e e S W 67
Mandris Flutuantes de Troca Rapida............ccccccoveiiae. 61
Mangueira (Flexivel de refrigeragao) ............ccoooveiecin, 64
MAITELAS ... 85
Martelete. ... 93
MaArtEIOS. ... e 85
Mascara de Escurecimento Automatico........................ 83
Medidor de ESPessura.........coccooovviiiiiiiiiiii, 54
Medidor INtErO ..o 54
Mesa Coordenada ............oceeivieiiiiiieiiiiceeeee e, 63
MeSa DIVISOra.......vvviiiiiiiiiii e 65
Mesa Magnética e Eletromagnética .............ccccooeeee, 63
Micro Retifica. bis.... 5. ... SOI—— ... 87,93
MicrOmetros . Sl AU SN0, N . 51,53, 57
Micrémetros INtErNOS ..........oovovviiiiiiieeeeeeeeee 55
Moto Esmeril . [iss s B S S_—_ ... 87, 91
Mini Esmeril ... S BT, 93
Mini Torno...... \eG—_ . . ... 89
[ [ETT=To T VA LY = ToNRY =[] (ST e p—————— 03
Mitlileyex(Medicao)r. . A% . RER M BI85 W .. 51
Wlelctzl, 4 4 9 8 % - 18 88 2 A B 8§ » 1 58, 59
MURTMELIO ..o, 83
N

NIVEIS ..., 55
(0]

Oleo para Barramento ..........cccccocoocovoveeeeeeeeeceeeeen, 78
Oleo para USINAGEM ............covooeoeroeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeon, 78
Oleo SolGvel . [ SN B A s 78
Organizadores de Ferramentas...............ccccoocecviieieninn, 86
P

PaquiMEtro........cooeiiiiieeeee e 51, 52, 57
Pargflisgcleiras) M. B9 S S50 e 6 9 Wamee e G0N 87
PasilinaS dePrSO Ela% . fbh. . e 1o b 56000 . B S W 72
Pegador MagnétiCo..........cocooiiiiiiiiiiieeeee 82
Pegadoride) Pecasrcomema gyt Licimoioom.. 82
Pente de ROSCA........cocoiiiiiiiii 38, 56
PINGAS . .o 62
Pinga para Afladora...........cccooviiiiii, 62
Pinga Porta Macho ..., 62
Pinga Selada T . e eeeeeeeeeeeee 62
PiNGas (DMC) KOJEX ... vereeiiiaiis et 62
Pinos de Fixagao (Chupeta) ........c.ccccooiiviiiiii, 61
Placas para Torno e pecgas de ReposiGao...............c...... 66
Politriz............ S ESSS MR 91, 93
PontaydepAias Smms. .. s . o o s oo ner " o g 70
PorjieniEixa e, S S SUTR e SRS S W 68
Porita THEO. ¥ B MRS BN S W = ma 68
PONtas, MONtAAAS 4 g e w - s s sivigng - T T o g s s i+ 76

RRAMENTA 5



Pontas Rotativas ........cccccoooviiiiiii 68, 69, 70
POorcas para PINGA . ..covveeevririiiiiiiee e 62
Porta Barra Weldon ..o 61
Porta Bedamer . e 71
Porta Bits .... [, SRR IR SIS SR e 71
Porta Brocas e e e eeeere e ee e e 43
Porta Cone MOISE .......coooviiiiiiiiiicc e, 61
Porta COSSINELES ......coviiiiiiici e, 38
Pajitz [ElStiocofe i, 59 BN B S0 55 W . 0 3 ... 83
Pajita greSelzaCear s .5 i 5. 0 0. 08 Sl . B9 .. 60
POra PINGa ... 60
Parta! Rinca (DMO)iejexpoir gl LESinooem..... 61
Porta Pinga HidrauliCo.............ccooovoiviiiiiiiiceee 61
Porta Recartilnas ........ccccooooeiiiii 71
PreSSELer ..o 63
Protecao Sanfonada ............cocevviiiiiiii, 64
Q

QUIMICOS ..o, 78,79
R

Rack Porta CoONES .........ccooiiiiiiiiiici e, 61
Rebarbadoresh. . o e R e eeeeeeeeeens 84
Rebitador.... I S, A e . 81,93
Rebolos ... K e e e e reeeeneeeens 75
Rebolos COPO ..o 75
Rebolos Diamantados ..........ccocooiiiiiiiii 77
Rebelos Riaiomme. .. mm. . ww . s s o p— o o 75
Reeafiilinassy.. Bt 8 % SUAE Tow 008 S w8 W .. 71
RelogiofApalpadens. MR N8 mu. | W 8 808 51, 54, 57
Reldgio Comparador...........coovviiioiiiiiiiiiiiienan 51, 54, 57
Retificadeira ..o, 87
Retificadores para Rebolo (Dresador) .........ccccocveeveenen, 76
Riscador de Metal DUrO ........ccccoooiiiiiiiiiic, 82
Rosqueadeira Pneumatica...............cccoeioiiiiiiiiie, 88
Rosqueamento (Machos) ........... 34, 35, 36, 37, 39, 40, 41
Rosqueamento (Acessorios/Equip.)............ 38, 61, 88, 89
RUGOSIMELIO ..o, 56
S

Saca Polia... S e . i v 83
Sanfona de Prote€Gao .........cocovvviiiiiiiii 64
Sensor de Localizacao (Louquinho) ........cocevvviiiieiennn, 64
SefrafClrolilah M. S S S B 5 8 T . St 33
SENAECOROR. . WP, i o 5 5 55 ST W0 Mool . B8 83
SEFFA-HNEO=-HED—rrrrrrrrrrrrrrr e T 93
SedsFitafMentos. noarg LUisinanem.. . 90
ST B e 72
SOQUETES ... 81
Subito (Comparador de Diametro Interno)................ 51, 56
Suporte para MiCrOmMEtro .........c..ocooiviiiiiiiieece 57
Suporte para Troca de Ferramentas .............cccccceeveenn. 61
Suportes Intercambiaveis de Corte e Canal................... 24
Suportes Intercambiéveis EXternos .......................... 22,23
Suportes Intercambiéveis Internos ........................... 24,25
Suportes Intercambiaveis (ACesSOrios) ...........ccccoeevnn.. 26
Supeites Mageticosy. .. 19 1. I 5. 0 . . . 4 54, 57
Suporte Bits € BEdAMES ......ccccoviiviiiiiiiiiiiiceee 71
StporeparatSerrafCopo. X M s B W B e . ... 83
SUpOnes:Soldadestm . idw e, . J 0ol i 30

T
Tabela com medidas de Cone Morse...............cccccov... 67
Tabela de diametro de furo pararoscar..............c......... 94
Tabela Parametros de Fresas .......................... 95,96 e 97
Talha (Guincho de Coluna) .........c..ccooveeviiiiiicce 91
Tarracha (COSSINELES) ....o.vvoovviiiiiiiceccceeee 38
QUG ala I 79
Tinta para TraGagem ......ccveviiieiiiieeieeee e 78
Tornode Bancada.............cccoeevieiiiiiiiiiii 58, 89
jlorguiimetioldelEstalof. S, B™ 5 5 . e & ... 82
JlOraLIMEloNKIL) S . 5r. o ... 00 W B S0 . 88 26
Iragador-de-Aldra——rrrrrrmrrrrrrrrerrre 56, 57
Transferidor de Angulos ........................................... 56, 57
Transferidor de Grau ............cc.coooviiiiiiiicee 55
Trava Parafuso/Fixa Rolamento ..............c..ccoeoeeei 79
TrENAS ..o 81
\'

VazadOor ... 81
ViIra MachO ..o 38
w

WDA0...... |55 .. F.... . ..................... 79

*Imagens dos produtos meramente ilustrativas.
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PATROCINADOR
ikl ]

CTRIATHLOMN

e

MULTI-MAT"™

( :"’ % |
I made in SWISS

LAMINA

TECHNOLOGIES

A Lamina Technologies é um fabricante Suico de
ferramentas de corte de metal duro, estabelecida em
Yverdon-les-Bains desde 2002, tendo com distribuidor
exclusivo em SC a WT FERRAMENTAS desde 2007.

Somos pioneiros globais no revoluciondrio conceito
Multi-Mat™ que, através de tecnologias inovadoras,
permite que as ferramentas de corte funcionem em
uma multiplicidade de materiais.

A Lamina continua se expandindo rapidamente, com 7
subsididrias e representacdo em mais de 50 paises.

Assim como o tempo de transicdo pode fazer a diferenca
entre ganhar ou perder um triathlon, nés entendemos
a importancia de cada minuto na usinagem.

O tempo de maquina parada pode ser a diferenca entre
lucro e prejuizo.

Reduza esse tempo com nossas solucdes Multi-Mat™,
alterando apenas os parametros de aplicacdo entre um
material e outro.

O conceito Multi-Mat foi criado e desenvolvido pois
compreendemos as complexidades enfrentadas pelas
empresas na industria de usinagem.

Através de classes inovadoras de sub-micron e
revestimentos avangados, a Lamina desenvolveu uma
linha de produtos que possue excelente desempenho
em grande variedade de materiais.

Polivalente, versatil e mutifuncional, assim como o
canivete suico, sdo os insertos Lamina Tech.

Todas as suas necessidades em poucas classes com
tecnologia exclusiva.
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ALPHA LT10 (Torneamento) LT30 (Fresamento)

Linha Standard e pioneira no conceito multimaterial, com excelente relacdo custo-beneficio.

MAGIA L1000 (Torneamento) LT3000 (Fresamento)

[ = —

A evolugéo da linha Alpha.
Linha Premium que possui maior camada de cobertura oferecendo desempenho superior para usinagens de alto nivel.
Parametros mais agressivos com menor tempo de usinagem. Mais producdo em menos tempo, otimizando sua maquina.

MAGIA PRO

Linha de alta performance com classes dedicadas a materiais especificos.

LT1125P (Torneamento)

Primeira escolha para agcos no torneamento o
- Aumento de vida util do inserto.

- Resisténcia ao alto desgaste sob aplicagbes em altas temperaturas. l

- Resisténcia ao impacto.

LT1120M (Torneamento)

Primeira escolha para torneamento de Aco Inox

- Otimo equilibrio entre dureza e tenacidade.

- Funciona bem em velocidades moderadas e altas.

- Excelente resisténcia ao desgaste e maior vida Gtil da ferramenta.
- Resisténcia e aresta de corte aprimorada.

TECHNOLOGIES

LT1110S (Torneamento)

Forte o suficiente para enfrentar até mesmo as ligas de alta temperatura mais dificeis.

Classe Magia Pro LT 1110S Premium possui maxima eficiéncia em ligas de alta temperatura (Titanio e Inconel).
- Substrato submicro e revestimento PVD nanoestruturado.

- Geometrias positivas projetadas para reduzir a deformacéo plastica e o desgaste de cratera.

- Revestimento PVD com baixa afinidade quimica e baixo coeficiéncia de atrito.

LT3130 (Fresamento)

|

- A Magia Pro LT 3130 foi projetada especificamente para alto desempenho em agos e agos inoxidaveis.

- O baixo coeficiente de friccdo reduz a geragdo de calor e proporciona excelente estabilidade térmica para fresamento
em altas velocidades, combinada com maior dureza, proporciona uma melhoria substancial na vida util da ferramenta e
excepcional resisténcia ao desgaste.

8 M FERRAMENTAS
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CUIDADO! Quando vocé nao
compra de um distribuidor

autorizado, pode estar
comprando o incerto por inserto.

INSERTOS ORIGINAIS VOCE ENCONTRA
NA WT FERRAMENTAS, DISTRIBUIDOR
AUTORIZADO E EXCLUSIVO EM SC.

Quando vocé comprar insertos LAMINA verifique na embalagem o e-code Check-it de autenticacao.
Usando o “Lamina Check-it”, nossos clientes podem ter certeza de que estao comprando produtos originais LAMINA.

E FACIL DE USAR
12 - Faca o download do aplicative “Lamina Check-it" no seu celular;
2° - Faca a leitura do QR Code que consta na caixa do inserto.
Cada etiqueta de autenticagao é unica, com QR Code original e holograma gue nao pode ser copiado.
37 - Apos a autenticacao, confirme se o inserto comprado é o ariginal, produzido na Suica com qualidade
e precisdo distribuidos através da WT Ferramentas.

EVJEEN 7 5
P M K S H N

ACO FERRO SUPER ACO LIGAS NAO

INOX FUNDIDO LIGAS TEMPERADO FERROSAS
CLASSES TIPOS DE MATERIAIS

\ FERRO SUPER ACO .
ACO
¢ A R FUNDIDO LIGAS TEMPERADO gtullile

LT 1000 ACO _ FERRO SUPER ACO ALUMINIO
LT 3000 FUNDIDO LIGAS TEMPERADO

0 ,T

LT 1120M AGCO INOX
LAMINA

SUPER

O

|||||||||||||



FORMULAS TECNICAS E GUIA DE REFRIGERAGCAO

Torneamento

m/min 1000
Velocidade de Rotagdo V_x 1000 o Diametro a usinar L
2 N ==
Rev/min (rpm) D_xm £ Avanco e
Volume de cavacos Q=V xa xf I, Comprimento do corte mm
cm?/min €= RE==D . ~ .
n Velocidade de rotagdo Rev / min
Tempo de corte / mim A I Q Volume de cavacos cm?/ min
= fn Xn
A Profundidade de corte x Avango mm?
. - = f2 g Raio da aresta mm
Rugosidade Superficial / m A = ré' x 125
Tc Tempo de corte min

Fresamento

m/min - XD
Vv, Velocidade de corte m / min
Velocidade de Rotagdo y = nXxmx D
Rev/min (rpm) c 1000 a, Profundidade de corte mm
a, Profundidade de corte radial mm
Avanco mm/min Vi=nxZxf s
z D Diametro do cabegote mm
a,xa x V, i Avanco por dente mm / tooth
Avanco por rota¢do = = 50
= R ¢ Q 1000 K Numeros de dentes p/ calculo do avango ou
avanco por rotagdo
Volume de cavacos f=2Zxf \2 Avanco mm / min
3 H =
cm?/min f= Ksz z Numero de dentes No.

Para mais informacdes técnicas consulte o catdlogo geral da LAMINA TECH com um de nossos vendedores.

TORNEAMENTO

- Em corte continuo, a aplicagdo de liquido refrigerante é recomendada para todos os materiais.

- Se houver corte interrompido, use operagdo a seco ao usinar grupos de materiais P, M, K e H.

- Refrigeracdo é sempre recomendada para ligas de alta temperatura e aluminio.

FRESAMENTO

- Em operac0es a seco, o uso de “ar” é sempre recomendado para evacuar os cavacos que podem causar problemas no acabamento.

- Utilizar sem refrigeragdo na maior parte dos materiais, com excegdo de ligas exdticas e aluminio.

FURACAO

- A refrigeracdo na perfuragdo é sempre recomendada independentemente do material da peca, pois ajuda na evacuagdo do cavaco, melhora
a qualidade do furo e aumenta a vida util da ferramenta.

TORNEAMENTO
MATERIAL

FRESAMENTO FURACAO

Aco inox / Duplex éﬁ‘: X X Qﬁ:
& < P &
Ligasﬁcas ol g‘: ﬁ[ 3: ﬁ‘:
T 4§ W WS ¥ | G iX & . &
QE[ EIE[ Q.E[ élEE

[T
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GUIA DE INDICACAO DE QUEBRA CAVACO

OPCOES DE QUEBRA CAVACO PARA TORNEAMENTO DE INSERTOS NEGATIVOS

DESB{-\STE LE\{E DE_SBASTE )
ACABAMENTO CONDIGOES ESTAVEIS CONDIGOES INSTAVEIS
M _NMP NN X HX
[+ 44 w w
- . e
- : -
BN e NX _NMG NN
[Nz NS
NS _CGT MP

GEOMETRIAS DEDICADAS

S+N N (=825l1) P

QUEBRA CAVACO
MULTI-MAT™
Desbaste leve, *Primai 2 . Desblastg,
Condigoes estaveis nggrgaospgsl?czzgaes Condigoes instaveis
de torneamento
RAIO 0,8mm RAIO 0,4mm e 1,2mm

L g
-

1]
2 I
Qo [%2]
= MMEG NM 2 HIMG MM
R 0.8mm R12mm
0] [0}
£ . £
o ru_.r.m. 3 NN 3
P R CLBmm [0}
© ©
0] [0}
e e
© ©
o o
© ©
c c
2 2
° S
o o
Acabamento Desbaste Acabamento Desbaste
Aresta de Corte: Viva Avango Aresta de Corte: Reforcada Aresta de Corte: Viva Avango Aresta de Corte: Reforgada
FERRAMENTAS 11
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FRESAMENTO WE;ZS

ANKX }\

ANKX 170608 PNTR

APKT 16

APKT 1604 PDTR

APKT 160408 PDTR
APKT 160416 PDTR
APKT 160424 PDTR
APKT 160432 PDTR

ODMT 0504 ZZTR

ODMT 060508 TN
ONKX
ONKX 0806 45

]
N

HNKX s

HNKX 0604 45

RXMT

RXMT 1073 MO
RXMT 1204 MO

SDKX

SDKX 0904 HF
SDKX 1205 HF

SEKT

SEKT 12T3 AGSN

APLX .

APLX 1003 PDTR

APLX 100308 PDTR
.~

AOMT

4
AOMT 123608 PETR

APKT 17

APKT 1705 PETR

ADKT

ADKT 1505 PDTR

ODMW 060508 TN

RDMT @

RDMT 0602 MO
RDMT 0702 MO
RDMT 0803 MO
RDMT 1003 MO
RDMT 10T3 MO
RDMT 1273 MO
RDMT 1204 MO
RDMT 1604 MO

SDKT 1204 AETN

SDKX

SDKX 0904 HF
SDKX 1205 HF

SEKT

SEKT 1204 AFTN

-

APKT06 &,
APKT 060204 PDTR
XPKT06 ()
XPKT 0602-HF L~

XPKW 0602-HF

—

APMT \@ /’

APMT 0903 PDTR
APMT 1135 PDTR
APMT 1604 PDTR
APMT 160408 PDTR

ALTO AVANCO

APKT 10 ‘E’/

APKT 100304 PDTR
APKT 100308 PDTR
APKT 100312 PDTR
APKT 100316 PDTR
APKT 100332 PDTR
APKT 100340 PDTR

APGT

APGT 100304 PDER
APGT 160408 PDER

ALUMINIO ‘

OFER 070405 TN

RDMW @

RDMW 1003 MO
RDMW 1073 MO
RDMW 1204 MO
RDMW 1273 MO

SDKW 3000 & 9

d

e £

SDKW 0904 HF
SDKW 1205 HF

SEKN 1203 AFTN
SEKN 1204 AFTN
SEKN 1504 AFTN

SPKN/R

SPKN 1203 EDTR
SPKN 1204 EDTR
SPKN 1504 EDTR
SPKR 1203 EDTR
SPKR 1204 EDTR

OFMT 050405 TR
OFMT 05T305 TN
OFMT 070405 TN

RDMX 1003 MO
RDMX 10T3 MO
RDMX 1204 MO
RDMX 12T3 MO

SDKW 3130

SDKW 0904 HF
SDKW 1205 HF

SEKR 1203 AFTN
SEKR 1204 AFTN

SPMT o
-\\

SPMT 060304 TN
SPMT 097308 TN
SPMT 127308 TN
SPMT 120408 TN

12

=7
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m TE{_‘,-—IH.’CILUGIES

SNKX

SNKX 1205 45
SNKX 1607 45

TPKR 22

TPKR 2204 PDTR

SPUN

SPUN 120308

TPKN 16

TPKN 1603 PDTR

SEGT 1204 AFEN

TPKN 22

TPKN 2204 PDTR

S —
TPKR 16 \7

TPKR 1603 PDTR

TPUN I

TPUN 160308

FURACAO ROSQUEAMENTO

sPMG C@

SPMG 050204 NN LT 30
SPMG 060204 NN LT 30
SPMG 07T308 NN LT 30
SPMG 090408 NN LT 30
SPMG 110408 NN LT 30

WCMX @

WCMX 040208 NN LT 30
WCMX 050308 NN LT 30
WCMX 06T308 NN LT 30
WCMX 080412 NN LT 30

Rosca Externa

AG60 ER16 LT10*
AG55 ER16 LT10*

Rosca Interna
AG60 IR16 LT10* 5

AG55 IR16 LT10*

*Inserto de 16 = passo 0,5 a 1,5

TORNEAMENTO O

=

TNUXR

TNUX 160404 R
TNUX 160408 R

TNMP @

TNMP 160408 NN
TCMT 16

TCMT 16T304 NN
TCMT 16T308 NN
TCMT 16T312 NN

WNMG 080404 NN
WNMG 080408 NN
WNMG 080408 NM
WNMG 080408 NX
WNMG 080412 NN

TNUX 160404 L
TNUX 160408 L

TNGG /==

&
ALUMINIO b

TNGG 160404 NS
TNGG 160408 NS

TNMG 220404 NN
TNMG 220408 NN
TNMG 220408 NX
TNMG 220412 NN

TPMR 160304 NN
TPMR 160308 NN

WNGG a

ALUMINIO b T

WNGG 060404 NS
WNGG 060408 NS
WNGG 080404 NS
WNGG 080408 NS

o

-

WNMP 060404 NN
WNMP 060408 NN
WNMP 080408 NN

CCGT )

ALUMINIO ‘

CCGT 060204 NS
CCGT 09T304 NS

LT FERRAMENTAS

1

TNMG 160408 NN
TNMG 160412 NN

TCMT 11

TCMT 110204 NN
TCMT 110208 NN

WNMG 06

WNMG 060404 NN
WNMG 060408 NN
WNMG 060408 NX

CCMT

CCMT 060204 NN
CCMT 09T304 NN
CCMT 097308 NN
CCMT 120404 NN
CCMT 120408 NN
CCMT 120412 NN

13



TORNEAMENTO

CNGG

ALUMINIO b

CNGG 097304 NS
CNGG 120404 NS
CNGG 120408 NS

CNMG 120404 NN
CNMG 120408 NN
CNMG 120408 NM
CNMG 120408 NX
CNMG 120412 NN

DCMT

DCMT 070204 NN
DCMT 117304 NN
DCMT 117308 NN

pceT (&

DCGT 11304 NS

ALUMINIO ‘

DNMG !;32255

DNMG 150408 NX
DNMG 150608 NX

DNMG

DNMG 150404 NN
DNMG 150408 NN
DNMG 150412 NN
DNMG 150604 NN
DNMG 150608 NN
DNMG 150612 NN
DNUX REMT (@&

e

ﬂlﬂﬁ\
DNUX 150608 R11 RCMT 0602 MO
RCMT 0803 MO
RCMT 10T3 MO
RCMT 1204 MO

VBMT

VBMT 110304 NN
VBMT 160404 NN
VBMT 160408 NN

VCMT 160404 NN
VCMT 160408 NN

CORTE E CANAL w

GCTX 3003 PP LT 1000

DGﬁﬁ;==:j

GCTX 2002 NN LT 1000
GCTX 3003 NN LT 1000

DGN

DGN 2002 2mm
DGN 3102 3mm
DGN 4003 4mm

DGR 2002 2mm
DGR 3102 3mm

MGMN 200 G LT10
MGMN 300 M LT10
MGMN 400 M LT10
MGMN 500 M LT10

CNMM 120408 NR
CNMM 120412 NR

DNGG

ALUMINIO ‘

DNGG 110404 NS
DNGG 110408 NS
DNGG 150604 NS
DNGG 150608 NS

gy
KNUX v

KNUX 160405 R

SCMT 1@{

SCMT 09T304 NN
SCMT 09T308 NN

VNMG & @

VNMG 160404 NN
VNMG 160408 NN

MGMN

DGL

DGL 2002 2mm
DGL 3102 3mm

14 uﬂ" FERRAMENTAS
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TI:‘CJ-II\-GLDGIES

CNMP

CNMP 120408 NN
CNMP 120412 NN

DNMG “i%g

DNMG 110404 NN
DNMG 110408 NN

KNUXL _—®,

KNUX 160405 L

iiiﬁa‘

SNMG 120408 NN
SNMG 120812 NX
SNMG 120412 NN

SNMG

VNGG 160404 NS

VNGG 160408 NS

ALUMINIO ‘

- a
Tools (70) MmN
i ECC-CT

T

ZTFD 0303 MG YBG 202
ZTGD 0404 MG YBG 202
ZTHD 0504 MG YBG 202

ZRFD 03 MG
ZRGD 04 MG
ZRHD 05 MG
ZRKD 06 MG



INSERTOS CERAMICA (Materiais Temperados) NTK

TECHMICAL CERAMIES
TNGA TNGA
L !
TNGA 160404 HC2 TNGA 160404 ZC 7 (corte interrompido) - y

TNGA 160408 HC2 TNGA 160408 ZC 7 (corte interrompido)

INSERTOS Bl W ToO!S

APKT TNMG R/L TNMG TCMT -
MULTI MATERIAL _‘
APKT 117308 TNMG 160404 R ZC YBC 251 TNMG 160404 EF YBG 205 TCMT 090204 HM YBC 251
TNMG 160408 R ZC YBC 251 TNMG 160408 EF YBG 205 TCMT 110202 HF YBC 251
TNMG 160404 L ZC YBC 251 TCMT 110204 HM YBC 251
TNMG 160408 L ZC YBC 251 - U A0Sl F G 2L
1
TNMA WNMA Rosca Externa Rosca Interna
MULTI MATERIAL MULTI MATERIAL

RT 16 01 W G60P YBG 201
RT 16 01 W G55P YBG 201
RT 22 01W N55P YBG 201
RT 22 01W N60P YBG 201

RT 11 01N GM YBG 201

RT 16 01N G60P YBG 201
RT 16 01N G55P YBG 201
RT 22 01N N55P YBG 201
RT 22 01N N60P YBG 201

WNMA 080408 YBD 152
WNMA 080412 YBD 152

TNMA 160404 YBD 102
TNMA 160408 YBD 102
TNMA 160412 YBD 102

FERRO FUNDIDO ‘
FERRO FUNDIDO

A Inserto de 16 = passo 1,75 a 3,0
TCGX * 4 SCGT Inserto de 22 = passo 3,50 a 5,0
& %
T SNMG A RCGT LN
TCGX 110204 LH YD 101 SCGT 09T304 P ;"’.""\t
TCGX 16T308 LH YD 101 SCGT 097308 SNMG 120404 RCGT 10T3 .
TCGX 16T304 LH YD 101 SCGT 120404 RCGT 1204

ALUMINIO ‘

ALUMINIO b ALUMINIO ‘

e |
g '] A
CCGT DCGX () VCGX okt ‘&
g'_._ "
CCGT 097304 DCGX 070204 LH VCGX 160404 LCYD 101 OFKT O5T3 LH YD 101
CCGT 097308 DCGX 117304 LC VCGX 160408 LC YD 101
CCGT 120404 DCGX 11T308 LC

e . b ALUMINIG ‘ ALUMINIO ‘ ALUMINIO ‘
INSERTOS KORLOY & KORLOY

TNMG

TNMG 160404 HA PC 9030
TNMG 160408 HA PC 9030

TNMG

TNMG 160404 HA HO1
TNMG 160408 HA HO1

ALUMINIO ‘

TNMG 160404 VP2 PC 8110
TNMG 160408 VP2 PC 8110

TNMG

TNMG 160404 HS PC 5300
TNMG 160408 HS PC 5300

Wre

TNMX 160404 R SH PC 5300
TNMX 160408 R SH PC 5300
TNMX 160404 L SH PC 5300
TNMX 160408 L SH PC 5300

\i4

TCMT 110204 HMP PC 5300
TCMT 110208 HMP PC 5300

TCMT

EH'MS

WNMG 060404 HA PC 9030
WNMG 060408 HA PC 9030
WNMG 080404 HA PC 9030
WNMG 080408 HA PC 9030

WNMG 060408 HS PC 5300
WNMG 080408 HS PC 5300

15



GUIA RAPIDO DE USINAGEM PARA TORNEAMENTO

12 - Selecione o grupo de material a ser usinado.
29 - Selecione o raio das pastilhas de corte.
39 - Selecione a profundidade de corte e 0 avango de acordo com o raio.
492 - A velocidade de corte é indicada na coluna a direita.
o ¥ - F T ¥
il uE: N r—
M. .4 ’ L | T 1 .8 ! -
Grupo de Grug® Raio 4 (0,4) Raio 8 (0,8) Raio 12 (12) "TV1° J "/T o
Matoslol o Exemplos Dureza ¢ (m/min)
AP Avancgo AP Avanco AP Avanco | min. | max | média
e 1B, C35, Ck45, 125HB | 0.30 0.10 0,50 0.21 0.70 0.26 330 | 240
Cgarbono 1 1020, 1045, 190 HB a a a a a a 180 | 280 220
1060, 28Mn6 [ o50pB | 250 0.20 5.00 0.50 6.0 0.68 250 | 200
180 HB 280 200
42CrMo4,
__ ste0. ckeo. | 230mB | 030 0.10 050 [ 0.18 070 | 022 250 | 180
Aco Baixa Liga 2 4140’ 4340‘ a a a a a a 120
1000 280HB | 250 0.18 4.00 0.45 5.0 0.60 210 | 150
: 350 HB 180 | 130
220 HB 190 140
. X40CrMoV5, 280 HB 0.30 0.10 0.50 0.18 0.70 0.22 150 120
Aco Alta Liga 3 H13, M42, D3, a a a a a a 70
$6-5-2, 12Ni19 | 320HB [ 50 0.15 4.00 0.40 48 0.54 130 | 100
350 HB 110 90
Aco Inox 4 304, 316, 180HB | 0.30a 0.08a | 050a | 0.20a 0.70a | 0.25a | 170 | 270 190
Austenitico X5CrNi18-9 240 HB 2.50 0.18 5.00 0.40 6.00 0.54 160 | 220 170
DIy 5 X2CrNiN23-4, | 290HB | 050a | 0.08a | 050a | 018a | 0.70a | 022a | 80 | 150 | 100
5 S31500 310 HB 2.00 0.14 4.00 0.35 4.80 0.47 70 140 90
Aco Inox Ferritico 6 410, X6Cr17, 200HB | 0.50a 0.08a | 050a | 0.18a 0.70a | 0.22a | 170 | 250 190
e Martensitico 17-4 PH, 430 42 HRC 1.50 0.16 4.00 0.40 6.00 0.54 120 | 190 130
] p : 0.30a 0.08 a 0.50 a 0.15a 0.70 a 0.19a
FoFo Cinzento 7 EN;\IG\gI_O-SSO, 200 HB 250 0.20 5.00 0.60 6.00 0.80 160 | 230 180
0 250 HB 150 | 210 160
GGG40 150 HB 250 | 180
] 0.30 a 0.08 a 0.50 a 0.15a 0.70 a 0.19 a
FoFo Nodular 8 GGG70, 200 HB 200 0.18 5.00 0.50 6.00 068 120 | 230 160
50005 250 HB 190 140
Inconel 800 240 HB 25 45 32
0.30 a 0.09 a 0.50 a 0.20 a 0.70 a 0.25a
9 Inconel 700 | 250HB | 7 o 0.15 3.00 0.35 3.50 0.47 45 30
Stellite 21 350 HB 23 40 28
" TiAl 6 V4 030a | 009a | 050a| 020a | 070a | 0.25a | 35 | 55 45
Ta0 | ¢ 2.00 0.14 3.50 0.40 4.00 054 | 45 | 65 55
45 HRC 50 100 80
i X100 CrMo13,
Materiais 440C, 50HRC | 0.30a | 0.05a |[o050a | 0.11a 070 | 0.14a 90 70
Temperado 11 GX6QNiCr42 =~ o | 1.50 0.10 2.00 0.25 a300 | 054 | 49 [ 4o 50
Altas Dureza
Ni-Hard 2 400 HB 60 50
G-X300CrMo15 | 55 HRC 30 50 40
. 0.3a 0.10a 0.50 a 0.20 a 0.70 a 0.25a
12 AlSi12 130 HB 40 0.30 6.00 0.60 700 0.80 200 | 400 280

Dicas de Torneamento

- As condi¢des de corte mencionadas sdo apenas recomendacgdes iniciais. Insertos sdo capazes de trabalhar em diversas condi¢des de corte.

- Por favor, trabalhe de acordo com as recomendac@es de condi¢Ges de corte. Para informacgdes mais precisas, consultar catalogo geral Lamina.
- Para o aco inoxidavel, verifique se vocé esta usinando acima da velocidade minima, pois baixas velocidades causam aresta postica.

- Para o aco inoxidavel e materiais exdticos sem corte interrompido, é preferivel usar geometria P (TNMP, CNMP e WNMP).

- Para todos os grupos de materiais, é recomendado o uso de refrigeracdo, desde que ela seja eficiente. Caso contrario, melhor nao refrigerar.
- Verificar se o suporte da ferramenta e calgo ndo estdo danificados.

- Se 0 cavaco é muito longo, aumente o avancgo.

- Se 0s cavacos ndo sao controlados, aumentar o avanco e reduzir a velocidade de corte.

- As ferramentas para torneamento interno devem ser as mais curtas possivel e as hastes devem ter o maior diametro possivel.

- Para eliminar a vibragdo em torneamento interno, reduzir a velocidade de corte e aumentar o avanco.

- Em caso de corte interrompido violento, o avancgo deve ser reduzido.

- Se as ferramentas de trabalho aquecem, o avango pode estar muito baixo e/ou a velocidade de corte esta muito alta, isso gera desgaste prematuro.
- Se 0 avango estiver muito alto e/ou a velocidade de corte esta muito baixa, pode ocorrer quebra prematura do inserto.

16 W™ FERRAMENTAS



GUIA RAPIDO DE USINAGEM PARA FRESAMENTO

19 - Selecione o grupo de material a ser usinado.
29 - Busque recomendacdes de usinagem com ou sem refrigeracdo.
392 - Escolha a velocidade de avango em fungdo da ferramenta e angulo de corte.
42 - A velocidade de corte é indicada na coluna a direita.
I ¥ - F
1 " Condicé t " :
M. £ i .8 ! L e M t ! -
Grupo de Grupo E I D AP Avanco por dente LT\;S((:) (lnl;,L?:;) 0
Material N° PR 5 ureza | prof. Corte) - - —
45° 90° min. max meédia
125 HB 330 250
C35, Ck45, 1020, 0.50a 0.22 a 0.13 a
Aco Baixo Carbono 1 1045, 1060, 28Mn6 L4300 3.50 0.46 0.30 150 2L Ay
250 HB 250 200
180 HB 150 240 200
42CrMod, 230 HB 00.50a 0.18a | 0.10a 210 180
Aco Baixa Liga 2 St50, Ck60, 280 HB 3.50 0.34 0.20 190 150
4140, 4340, 100Cr6 : ' ' 130
350 HB 170 140
220 HB 90 150 130
X40CrMoV5
' 280 HB 130 120
Aco Alta Liga 3 H13, M42, D3, °é55°0"" 061;63 0(')0?6""
350 HB 90 80
Aco Inox 4 304, 316, 180 HB 0.50 a 0.18 a 0.08 a 190 250 220
Austenitico X5CrNi18-9 240 HB 3.50 0.29 0.20 160 210 190
X2CrNiN23-4, 290 HB 0.50a 0.14a 0.08a 130 100
Duplex ) 70
S31500 310 HB 3.50 0.26 0.16 120 920
Aco Inox Ferritico 5 410, X6Cr17, 17-4 | 200 HB 0.50 a 0.18 a 0.10a 150 210 190
e Martensitico PH, 430 42 HRC 3.50 0.26 0.18 90 150 130
Ik 150 HB 240 200
: RGBS N 0.50a 0.22a 0.13a
FoFo Cinzento 7 GJL-250, 200 HB 150 220 180
No30B 9.00 0.46 0.29
250 HB 190 160
AEY oLk 150 HB 200 180
40, 70, 0.50 a 0.18 a 0.10 a
FoFo Nodular 8 50005 200 HB 9.00 0.41 0.25 100 180 150
250 HB 150 130
Inconel 800 240 HB 45 32
0.30 a 0.14 a 0.08 a
9 Inconel 700 250 HB 5.00 0.26 015 25 45 30
Stellite 21 350 HB 45 30
10 TiAl 6 V4 0.30a 0.14a 0.08 a 30 55 40
0 | 5.00 0.26 0.15 40 65 55
X100 CrMo13, 45 HRC 0.30a 80 60
Materiais 440C, 50 HRC 3.00 70 55
: 40
Temperados 11 G-X260 NiCr42 | 55 HRC 0.30a 1.80 0(')1255‘ 0601753 60 50
Altas Durezas Ni-Hard 2 400 HB 0.50 a 1.00 80 50
G-X300CrMo15 55 HRC 0.50a 1.00 30 60 40
12 AlSi12 130H8 | 550a800 | %'82 | 0132029 | 200 400 280

Dicas de Fresamento

- As condi¢Bes de corte mencionadas sdo apenas recomendagdes iniciais. Insertos sdo capazes de trabalhar em diversas condi¢bes de corte.

- Por favor, trabalhe de acordo com as recomendagdes de condi¢Bes de corte. Para informag8es mais precisas, consultar catdlogo geral Lamina.
- Para o aco inoxiddvel, verificar se vocé estd usinando com a velocidade minima, pois baixas velocidades causam aresta postica.
- Para os grupos de material 1/2/3/4/7/8, ndo é recomendado o uso de refrigeracdo.

- Para os grupos de material 5, 6, 9, 10, 11 e 12 é recomendado o uso de refrigeracdo.
- E sempre recomendado a maquina em fresamento concordante.

- Se as ferramentas de trabalho aquecem, o avango pode estar muito baixo e/ou a velocidade de corte esta muito alta, isso gera desgaste prematuro.
- Se 0 avango estiver muito alto e/ou a velocidade de corte esta muito baixa, pode ocorrer quebra prematura do inserto.
- A haste deve ser tdo curta quanto possivel e o didmetro de haste maior possivel.

- Verificar estabilidade da fixagdo.

- Se a refrigeracdo ndo é suficientemente eficiente, ndo é recomendado o uso de refrigeracdo.

- Em caso de vibragdes, reduzir a velocidade de corte e/ou aumentar avanco.

- Os valores acima sdo indicados em fungdo do angulo de ponta, ou seja, kappa 45° ou 90°. O alto avanco relaciona-se com pastilhas para
faceamento, com dngulos de ataque de 45° e 75°. O baixo avanco refere-se a pastilhas para faceamento com angulo de 90°.

- As condi¢Bes de corte supramencionadas sdo indicadas para cada grupo de material e sua respectiva dureza.

LT FERRAMENTAS

Suprizaris: pana Uslrager
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Classes de Torneamento
(705 (Aluminio)
V

A60 ER16
A60 IR11
A60 IR16
AG60 ER16
CCGT 060204 NS v v
CCGT 09T304 NS v v
CCMT 060204
CCMT 097304
CCMT 097308
CCMT 120404
CCMT 120408
CCMT 120412
CNGG 09T304 NS
CNGG 120404 NS
CNGG 120408 NS
CNMG 120404
CNMG 120408 NN
CNMG 120408 NM
CNMG 120408 NX
CNMG 120412
CNMG 160616 MP
CNMM 120408 NR
CNMM 120412 NR
CNMP 120408
CNMP 120412
DCGT 11304 NS
DCMT 070204
DCMT 117304
DCMT 117308
DNGG 110404 NS
DNGG 110408 NS
DNGG 150604 NS
DNGG 150608 NS
DNMG 110404
DNMG 110408
DNMG 150404
DNMG 150408
DNMG 150412
DNMG 150604
DNMG 150608
DNMG 150612
DNUX 150608
G60 IR16
GCTX 2002 NN
GCTX 3003 NN
GCTX 3003 PP
KNUX 160405 R
KNUX 160405 L
MGMN 200 G
MGMN 300 M
MGMN 400 M
MGMN 500 M
N60 ER22
RCMT 0602
RCMT 0803
RCMT 10T3
RCMT 1204
SCMT 097304
SCMT 097308
SNMG 120408
SNMG 120408 NX
SNMG 120412
TCMT 110204
TCMT 110208
TCMT 167304
TCMT 167308
TCMT 167312
TNGG 160404 NS
TNGG 160408 NS

S8

SSI8SS
SY 988N

N ENN N EE
N N B
NEE
S
< S8
S N

S98 9SS
SS9
S9SN
S98S

SISSIS9S8S
S8 SS

SYSSSSI888S
SES SS9 SS8SSS
A A

AR R D AT AR AR R R AR R AR

SIS 98885%
S

S5
S

18 FERRAMENTAS
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INSERTOS

TNMG 160404 NN
TNMG 160404 MP
TNMG 160408
TNMG 160408 NX
TNMG 160408 MP
TNMG 160412
TNMG 220404
TNMG 220408 NX
TNMG 220408 MP
TNMG 220408
TNMG 220412
TNMP 160408
TNUX 160404 R
TNUX 160404 L
TNUX 160408 R
TNUX 160408 L
TPMR 160304
TPMR 160308
VBMT 110304
VBMT 160404
VBMT 160408
VCMT 160404
VCMT 160408
VNGG 160404 NS
VNGG 160408 NS
VNMG 160404
VNMG 160408
WNGG 060404 NS
WNGG 060408 NS
WNGG 080404 NS
WNGG 080408 NS
WNMG 060404
WNMG 060408
WNMG 080404
WNMG 080408
WNMG 080408 NX
WNMG 080412
WNMP 060404
WNMP 060408
WNMP 080408

\/

AR AR R AR A D Y

SSYSS 888N

NSYRSNSE BSH BS

SIS

$S

SOSINSSSS

CLASSES TORNEAMENTO

LT 10 (Alpha) | LT1000 (Magia) | LT1125P (Pr6 Magia) | LT1120M (Magia Pré) | LT1110S (Magia Pro) LTO5 (Aluminio)
v v v

v

\/
\/

SS

SOSN8

v

v
Vi

\/

\/
V

S8

Y SOSSSSS

S

SS8S

Classes d samento

INSERTOS

ADKT 1505 PDTR
ANKX 170608 PNTR
AOMT 123608 PETR

APGT 100304 PDER-ALU
APGT 160408 PDER-ALU
APKT 060204 PDTR
APKT 100304 PDTR
APKT 100308 PDTR
APKT 100312 PDTR
APKT 100316 PDTR
APKT 100332 PDTR
APKT 100340 PDTR

APKT 1604 PDTR
APKT 160408 PDTR
APKT 160416 PDTR
APKT 160424 PDTR
APKT 160432 PDTR

APKT 1705 PETR

APLX 1003 PDTR
APLX 100308 PDTR

APMT 0903 PDTR

APMT 1135 PDTR

APMT 1604 PDTR

HNKX 0604-45

LDMT 1504 PDSR

ODMT 0504 ZZTR

ODMT 060508 TN

A

SISO TSII IS8

SS9

SEISS SS9888S

S S8SS

CLASSES

v

v
v

LT 30 (Alpha) LT05 (Aluminio)
v v
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Classes de Fresamento

SSES

INSERTOS
LT 30 (Alpha) LT 3000 (Magia) LT 3130 (Magia Pro) LTO5 (Aluminio)
v v

ODMW 060508 TN
OFER 070405 TN
OFMT 050405 TR
OFMT 057305 TN
OFMT 070405 TN

ONKX 0806-45
RDMT 0602 MO
RDMT 0702 MO
RDMT 0803 MO
RDMT 1003 MO
RDMT 1073 MO
RDMT 1204 MO
RDMT 1273 MO
RDMT 1604 MO
RDMW 1003 MO
RDMW 1073 MO
RDMW 1204 MO
RDMW 1273 MO
RDMX 1073 MO
RDMX 1003 MO
RDMX 1273 MO
RDMX 1204 MO
RXMT 1204 MO
RXMX 1073 MO
RXMX 1204 MO
SDKT 1204 AETN
SDKW 0904-HF
SDKW 1205-HF
SDKX 0904-HF
SDKX 1205-HF
SEGT 1204 AFEN-ALU
SEKN 1203 AFTN
SEKN 1204 AFTN
SEKN 1504 AFTN
SEKR 1203 AFTN
SEKR 1204 AFTN
SEKT 1204 AFTN
SEKT 1273 AGSN
SNKX 1205-45
SNKX 1607-45
SPKN 1203 EDTR
SPKN 1204 EDTR
SPKN 1504 EDTR
SPKR 1203 EDTR
SPKR 1204 EDTR

SPMG 050204 NN
SPMG 060204 NN
SPMG 07T308 NN
SPMG 090408 NN
SPMG 110408 NN
SPMT 060304 TN
SPMT 097308 TN
SPMT 120408 TN

SPMT 127308
SPUN 120308
TPKN 1603 PDTR
TPKN 2204 PDTR
TPKR 1603 PDTR
TPKR 2204 PDTR
TPUN 160308

WCMX 040208 NN

WCMX 050308 NN

WCMX 06T308 NN

WCMX 080412 NN

XPKT 0602-HF
XPKW 0602-HF

A SHITTTITSIISITSTNSISINSNSISS

SESS 8S8S

SOTTTTTTITTTTTT STTTTTTTTTTTTTTTTISNTSITISISISIISSSS
SSSS

SEITTTTITTTITITTNTTTTINIISSISISISNSNSSSS
SESSISSSSS

SS
SS
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GUIA DE INDICACAO DE SUPORTE DE TORNEAMENTO

i 2920008
C = Fixagdo por grampo 80° 55° 55°
D = Fixacao rigida (RC) 5 <> D<£> lﬁ RO

M = Fixacao por cunha/grampo

P = Fixacao por alavanca |:| A 35° 80° :
S T Vv w

S = Fixacao por parafuso

3 - FORMATO DA FERRAMENTA

758 "\ 95°
L

117°30

90 90° 170

ER R

72°30

Dﬁu‘ﬂﬂﬂﬂmﬁ“

4 - ANGULO DE FOLGA DA PASTILHA

X() Y@

1/:1 P E 3
5° c 7 E 20° N ~-o

/

P \&1?

Descrigao
Especifica

o)

5- DIRE(;AO FERRAMENTA j| 6 - ALTURA HASTE (mm) - LARGURA HASTE (mm)

...... ey

L =Llado N =Neutro R=Llado
Esquerdo Direito

8 - COMPRIMENTO DA FERRAMENTA

A=32 G=90 N=160 U=350 @
| S

B=40 H=100 P=170 V=400

A@l

C=50 J=110 Q=180 W=450
D=60 K=125 R=200 Y=500
E=70 L=140 S=250 X=Especial
F=80 M=150 T=300

9 - COMPRIMENTO ARESTA DE CORTE (mm)

C,DV,
| |

M FERRAMENTAS

Suprizaris: pana Uslrager
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SUPORTES INTERCAMBIAVEIS EXTERNOS

MTINR 1616 16
MTJNR 2020 16
MTJNR 2525 16
MTJNR 3232 16
MTINR 2525 22
MTINR 3232 22
MTINR 4040 22

ParaNMGTNUX-RTNMATNGA

MWLNR 2020 06
MWLNR 2525 06
MWLNR 3232 06
MWLNR 2020 08
MWLNR 2525 08
MWLNR 3232 08
MWLNR 3225 08
MWLNR 4040 08

Pard MNVIGWNMAVWNMP

SVJBR 1616 11
SVJBR 2020 11
SVJBR 2525 11
SVJBR 2020 16
SVJBR 2525 16
SVJBR 3225 16
SVJBR 3232 16

ParaVBMTAVCGXA/CGT/VCMT

MTJNL 1616 16
MTJINL 2020 16
MTJINL 2525 16
MTJINL 3232 16
MTJINL 2525 22
MTJINL 3232 22
MTJNL 4040 22

ParaTNMG/TNUX-L/TNMA/TNGA

MWLNL 2020 06
MWLNL 2525 06
MWLNL 3232 06
MWLNL 2020 08
MWLNL 2525 08
MWLNL 3232 08
MWLNL 3225 08
MWLNL 4040 08

Pard MNVIGWNMAVWNMP

MTENN 2020 16
MTENN 2525 16
MTENN 3225 16
MTENN 3232 16
MTENN 2525 22
MTENN 3225 22
MTENN 3232 22

Para TNMG / TNMA / TNGA

SDICRou L

b

SDJCR/L 1212 FO7
SDJCR/L 1616 H11
SDJCR/L 2020 K11
SDJCR/L 2525 M11

Para DCMT / DCGT / DCGX

SVJBL 1616 11
SVJBL 2020 11
SVJBL 2525 11
SVJBL 2020 16
SVJBL 2525 16
SVJBL 3225 16
SVJBL 323216

ParaVBMTNVCGXNVCGT/NCMT

SVIBR SVIJBL SVVBN

SVVBN 1616 11
SVVBN 2020 11
SVVBN 2525 11
SVVBN 2020 16
SVVBN 2525 16
SVVBN 3225 16
SVVBN 3232 16

ParaVBMTNVCGXNVCGT/NCMT

MVINR ou L MVINN PTFNR ou L

MVJNL 2020 16 MVJNR 2020 16
MVJINL 2525 16 MVINR 2525 16
MVJINL 3225 16 MVJNR 3225 16

Para VNMG /VNGG

MVJNN 2020 16
MVJINN 2525 16
MVJINN 3225 16
Para VNMG /VNGG

!
PTFNR 2020 16 =
PTFNR 2525 16
PTFNR 2525 22
PTFNR 3232 22

ParaTNMG/TNUX/TNMA/TNGA

22
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SUPORTES INTERCAMBIAVEIS EXTERNOS

Rosqueamento (Direito Rosqueamento (Esquerdo) SRDCN

2 (9

SRDCN 2020 06
R166 OFG 1616 16 L166 OFG 1616 16 SRDCN 2525 06
R166 OFG 2020 16 L166 OFG 2020 16 SRDCN 2020 08
R166 OFG 2020 22 L166 OFG 2020 22 SRDCN 2525 08
R166 OFG 2525 16 L166 OFG 2525 16 SRDCN 2020 10
R166 OFG 2525 22 L166 OFG 2525 22 SRDCN 2525 10
R166 OFG 3232 22 L166 OFG 3232 22 SRDCN 2020 12
SRDCN 2525 12

ParcPASTILHADEROSCA
Para RCMT

ParsPASTILHADEROSCA

[2

=

E

PDJNR 1616 11 PDJNL 1616 11

STGCR/L 1212 F11
STGCR/L 1616 H11
STGCR/L 2020 K11
STGCR/L 2020 K16
STGCR/L 2525 M16

PDJNR 2020 11
PDJNR 2525 11
PDJNR 3225 11
PDJNR 2020 15
PDJNR 2525 15
PDJNR 3225 15
PDJNR 3232 15

PDJNL 2020 11
PDJNL 2525 11
PDJNL 3225 11
PDJNL 2020 15
PDJNL 2525 15
PDJNL 3225 15
PDJNL 3232 15

ParalCMIT7TICGX ParaDNMGDNMADNGGDNUX ParaDNMGDNMADNGGDNUX

mmm
"
»
—_

PDNNN 2020 K11
PDNNN 2525 M11
PDNNN 3225 P11
PDNNN 2020 K15
PDNNN 2525 M15
PDNNN 3225 P15
PDNNN 3232 P15

ParaDNMG/DNMA/DNGG

| =

B

CKINR/L 2020 K16
CKINR/L 2025 M16
CKINR/L 2525 M16
CKINR/L 3225 P16
CKINR/L 3232 P16

e

—
PCLNR 2020 12

PCLNR 2525 12
PCLNR 3225 12

Pad NVIGAONVIVVONVPAONVIAONGG

PCLNL 2020 12
PCLNL 2525 12
PCLNL 3225 12

PardNVIGENVIKNVPAONVAONGG

PardkNUX
: b |

CTGPR/L 1212 F11

CTGPR/L 1616 H11
CTGPR/L 2020 K11
CTGPR/L 2020 K16
CTGPR/L 2525 M16
CTGPR/L 3232 P16
CTGPR/L 2525 M22
CTGPR/L 3232 P22

Para TPMR / TPUN

PSSNR/L 2020 K12
PSSNR/L 2525 M12
PSSNR/L 3225 P12

- <0

PareNVIG

FERRAMENTAS
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SUPORTES INTERCAMBIAVEIS - CORTE E CANAL

Modelos acima compativeis com insertos GCTX.
Disponiveis também para outras geometrias de

insertos.

BLOCO PARA LAMINA

EXTERNORoulL

LT PNG R 1010 2.0
LT PNG R 1010 3.0
LT PNG R 1212 2.0
LT PNG R 1212 3.0
LT PNG R 1616 2.0
LT PNG R 1616 3.0
LT PNG R 2020 2.0
LT PNG R 2020 3.0
LT PNG R 2525 2.0
LT PNG R 2525 3.0

BLOCO 20x20
BLOCO 25x25

Modelos acima compativeis com insertos GCTX.
Disponiveis também para outras geometrias de

insertos.

LT PNG IR 1616 2.0
LT PNG IR 1616 3.0
LT PNG IR 2020 2.0
LT PNG IR 2020 3.0
LT PNG IR 2525 2.0
LT PNG IR 2525 3.0
LT PNG IR 3232 2.0
LT PNG IR 3232 3.0
LT PNG IR 4040 2.0
LT PNG IR 4040 3.0

I LAMINA LT PNG N26 2
LAMINA LT PNG N26 3
LAMINA LT PNG N32 2

LAMINA LT PNG N32 3

Modelos acima para inserto GCTX. Disponiveis
também para outras geometrias de insertos.

20x20 w

25x25
32x32
40x40

Diametros*:

25-30
30-40
40-60
60-100
100-200
200-400
400-1000

*Podem variar dependendo do AR

PUXADOR DE BARRAS

2.

- Utilizado em tornos CNC
- Sistema de fixagcdo para torre e gangue
- 20x20 - Capacidade de @: 5 a 52mm

- 25x25 - Capacidade de @: 25 a 80mm

SUPORTES INTERCAMBIAVEIS INTERNOS

S16R MTFNR 16
5$20S MTFNR 16
S25T MTENR 16
S$32U MTFNR 16
S40V MTFNR 16
S50W MTFNR 16
S$32U MTFNR 22
S40V MTFNR 22
S50W MTFNR 22

ParaNMGTNUX-L/TNMA/TNGA

MVUNR ou L

S25T CKUNR/L 16

S20S MTFNL 16
S25T MTFNL 16
S32U MTFNL 16
S40V MTFNL 16
S50W MTFNL 16
S32U MTFNL 22
S40V MTFNL 22
S50W MTFNL 22

ParaTNMGTNUX-RTNMATNGA

CKUNRou L

S32U MVUNR/L 16
S40V MVUNR/L 16

S32U CKUNR/L 16
S40V CKUNR/L 16
S50W CKUNR/L 16

ParaVCGTAVCMTA/BMTA/CGX LN i

PardkNUX

R/L166 OKF 10 11
R/L166 OKF 12 11/16
R/L166 OKF 16 16
R/L166 OKF 20 16
R/L166 OKF 20 22
R/L166 OKF 25 16

Rosqueamento Rou L

<l

R/L166 OKF 3216
R/L166 OKF 4016
R/L166 OKF 25 22
R/L166 OKF 32 22
R/L166 OKF 40 22
R/L166 OKF 50 22

PDUNR ou L

S20S PDUNR/L 11
S25T PDUNR/L 11
S32U PDUNR/L 15
S40V PDUNR/L 15
S50W PDUNR/L 15

ParaDNMGDNVIADNUXDNGG

24
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STFCR STFCL SVUBRou L

T

S06H STFCR 06 S06H STFCL 06
SO8K STFCR 06 S08K STFCL 06
S10K STFCR 09 S10K STFCL 09 L
S10K STFCR 11 S10K STFCL 11 S16R SVUBR/L 11
S12M STFCR 09 S12M STFCL 09 S20S SVUBR/L 11
S12M STFCR 11 S12M STFCL 11 S25T SVUBR/L 11
S16R STFCR 11 S16R STFCL 11 S25T SVUBR/L 16
5205 STFCR 16 S20S STFCL 16 S$32U SVUBR/L 16
S25T STFCR 16 S25T STFCL 16 S40V SVUBR/L 16
S32U STFCR 16 S32U STFCL 16
S40V STFCR 16 S40V STFCL 16

ParaVBMTNCGXNCGTNCMT

ParalCMT/TCGT/TCGX ParalCMT/TCGT/TCGX

SCLCRou L STFCN PTFNN

S10K STFCN 11 S20 PTFNN 16

S08K SCLCR/L 06 S25T SCLCR/L 09 S12M STECN 11

ST10K SCLCR/L 06 S20S SCLCR/L 12 S16R STFCN 11

S12M SCLCR/L 06 S25T SCLCR/L 12 S16R STECN 16

S16R SCLCR/L 06 S32U SCLCR/L 12 520S STECN 16

S16R SCLCR/L 09 S40V SCLCR/L 12

$20S SCLCR/L 09 PAMTICGTIGX Para TCMT Para TMNG

MWLNR MWLNL PWLNRou L

Suprizaris: pana Uslrager

5205 MWLNR 06 $20S MWLNL 06
7Ly ! S16R PWLNR/L 06
$25T MWLNR 08 $25T MWLNL 08
$32U MWLNR 08 $32U MWLNL 08
$40V MWLNR 08 S40V MWLNL 08
S50W MWLNR 08 S50W MWLNL 08
ParaWNMGWNMPAWNMA ParaWNMGWNMPWNMA ParaWNMAWNMGWNGGMWNMP
SDQCRou L CTFPRou L PCLNRoulL
$10 SDQCR/L 07 $12 CTFPR/L 11 $16 PCLNR/L 09
512 SDQCR/L 07 $16 CTFPR/L 11 520 PCLNR/L 09
516 SDQCR/L 07 $20 CTFPR/L 16 525 PCLNR/L 09
520 SDQCR/L 11 525 CTFPR/L 16 520 PCLNR/L 12
525 SDQCR/L 11 $32 CTFPR/L 16 525 PCLNR/L 12
532 SDQCR/L 11 $32 CTFPR/L 22 $32 PCLNR/L 12
540 SDQCR/L 11 540 CTFPR/L 22 540 PCLNR/L 12
550 SDQCR/L 11 550 CTFPR/L 22
PareDXGXDCGTDMT ParaTPMRTPUN POV CNVANVIG
FERRAMENTAS 25



ACESSORIOS DE SUPORTES

Suportes Externos Grampo e EIEEED I Calgo Alavanca | Rebite I (e eI Compatibilidade
Cunha Inserto Alavanca Bucha

DVINR/DVVNN 5412.028-061 5322.269-01 5513.020-09 VNMG
MTINR/MTNL/MTENN 16 170.38-820-1  5313.021-02 170.3-852 TNMG/TNUX/TNMA/TNGA
MTINR/MTNL/MTENN 22 170.38-821-1 ~ 181.38.840 170.3-855 TNMG/TNUX/TNMA/TNGA

MWLNR/MWLNL 06 5431.125-011  5313.022-01 5322.331-06 WNMG/WNMA
MWLNR/MWLNL 08 5431.125-021  5313.022-03 5322.331-07 WNMG/WNMA
PDJNR/PDINL 11 5322.255-01  5432001-01 1743-860 174.3-820M DNMG
PDJNR/PDINL 15 171.35-85IM  1743-847TM  1743-863  174.3-830 DNMG
PSSNR/PSSNL/PSDNN 12 1743-851M  174.3-841M 1743-821 SNMG/SNMA
PSSNR/PSSNL/PSDNN 19 1743-852M  174.3-842M 1743-822M SNMG/SNMA
SDJCR/SDICL 5513.020-01 (M35)  5322.263-01 5512.090-01 DCMT/DCGT/DCGX
SRDCR/SRDCL/SRDCN 08 5513.020-04 (M3) RCMT
SRDCR/SRDCL/SRDCN 10 5513.020-10 (M3,5)  5322110-01 5512.090-01 RCMT
SRDCR/SRDCL/SRDCN 12 5513.020-01 (M3,5) ~ 5322.110-02 5512.090-01 RCMT
SRDCR/SRDCL/SRDCN 16 5513.020-01 (M35)  5322.110-03 5512.090-06 RCMT
STGCR/STGCL 11 5513.020-03 (M2,5) TCMT/TCGT
STGCR/STGCL 16 5513.020-01 (M35) TCMT/TCGT
SVIBR/SVJBL/SVVBN 11 5513.020-03 (M2,5) VBMT/VCGX
SVJBR/SVIBL/SVVBN 16 5513.020-01 (M35  5322.270-01 5512.090-01 VBMT/VCGX
Sspoteienos | ||| | [ ]

STFCR/STFCL 09 5513.020-05 (M2,2) TCMT/TCGT

STECR/STFCL 11 5513.020-03 (M2,5) TCMT/TCGT

STFCR/STFCL 16 5513.020-10 (M35  5322.320.01 TCMT/TCGT

SCLCR/SCLCL 06 5513.020-03 (M2.5) CCMT/CCGT/CCGX

SCLCR/SCLCL 09 5513.020-09 (M3,5  5322.232.01 CCMT/CCGT/CCGX

CTFPR/CTFPL 11 172.9.830 TPMR

CTFPR/CTFPL 16 172.9.832 175.2.850 TPMR

MWLNR/MWLNL 06 5431.125-011  5313.022-01 5322.331-06 WNMG/WNMA
MWLNR/MWLNL 08 5431.125-021  5313.022-03 5322.331-07 WNMG/WNMA
SDUCR 07 5513.020-03 (M2,5) DCMT/DCGT/DCGX
SDUCR 11 5513.020-09 (M3,5) DCMT/DCGT/DCGX
PTENR/PTFNL 16 170.38.820-01  5313.021-02 1703-852 TNMG/TNUX/TNMA/TNGA
PTENR/PTFNL 22 17038821-01  5313.021-03 170.3-855 TNMG/TNUX/TNMA/TNGA
SVQBR/SVQBL 11 5513.020-03 (M2,5) VBMT/VCGX
SVQBR/SVQBL 16 5513.020-01 (M3,5)  5322.270-01 5512.090-01 VBMT/VCGX
SVUBR/SVUBL 11 5513.020-03 (M2,5) VBMT/VCGX
SVUBR/SVUBL 16 5513.020-01 (M3,5  5322.270-01 5512.090-01 VBMT/VCGX
R166/L166 16 5513.020-01 (M3,5)  5322.361-11 5512.032-01 Rosca Interna e Externa 16
R166/L166 22 5513.020-18 (M4)  5322.365-11 5512.032-02 Rosca Interna e Externa 22

@" LAMINA.
TECHMNOLDGIES

Conteudo:

-1 Case

¥ - 3 Algas

- Tipo Canivete - 8 Adaptadores de torques
- Medidas: T9 a T40 - 8 Bits de 50mm

- Ago cromo vanadium - 8 Bits de 50mm Torx Plus

- 6 Bits de 50mm Hexagonal

/

- Tipo “T”, Cabo ou Bandeira
- Medidas: T5 a T50
- Ago cromo vanadium

26 FERRAMENTAS
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CABECOTES PARA FRESAMENTO

*Consulte modelos ESQUERDOS

RDMT NCDA para SEKR/SEKN NCER para SEKR/SEKN

n n o Loen seor o | ot

40 10T3 e 1204 20u3 50 1203 1204
50 10T3 e 1204 3ou4 22 63 12083 40ub 22 63 1204 40ub 22
63 10T3, 1204 e 1604 3,40ub 22 80 1203 e 1504 6 27 80 1204 6 27
66 1604 4 22 100 1203 e 1504 6 32 100 1204 6 32
80 10T3, 1204 e 1604 40ub 27 125 1203 e 1504 8 40 125 1204 8 40
100 1204 e 1604 4,50u6 32 160 1203 e 1504 10 40 160 1204 10 40
125 1204 e 1604 6ou8 40 200 1203 e 1504 12 60 200 1204 12 60
160 1204 e 1604 6,7,80u10 40 250 1203 e 1504 16 60 250 12044 16 60
*Disponivel até @ 400mm *Disponivel até & 400mm

NCWA para TPKN/TPKR NCKA para OFMT

NCBI para SEKT

IR I T T n I N Y

50 1273 3ou4 40 1603 40 05T305
63 1273 4 0ub 22 50 1603 3 22 50 05T305 4 22
80 1273 4 0u 6 27 63 1603 e 2204 3ou4 22 63  05T305 e 070405 40ub 22
100 1273 50u7 32 80 1603 e 2204 4o0ub 27 80  05T305 e 070405 50u6 27
125 1273 60u8 40 100 1603 e 2204 50u6 32 100 05T305 e 070405 6ou7 32
160 1273 7 0u 10 40 125 1603 e 2204 6 40 125  05T305 e 070405 8 40
200 12T3 8ou 12 60 160 1603 e 2204 70u8 40 160 05T305 e 070405 10 40
250 1273 10ou 14 60 200 1603 e 2204 8 60 200 05T305 e 070405 12 60

*Disponivel até @ 250mm

Fresa para SEKT Fresa para OFMT NCTA para TPKN/TPKR
¢

1273 25 05T305 30 1603
32 1273 2 32 05T305 2 35 1603 2
40 1273 20u3 40 05T305 3 40 1603 3}
50 1273 4 50 1603 4

FERRAMENTAS 27

- Suprizaris par Unager



CABECOTES PARA FRESAMENTO

SPMT

NCOS para APLX/APKT Fresas para SPMT

ﬂ

ﬂ

10 0602 e 1003 lou?2 060304
12 0602 e 1003 1,20u3 12 060304 lou?2
14 1003 1 14 060304 2
16 0602,1003e1604 1,2,30u4d 16 060304 20u3
18 1003 e 1604 lou?2 18 060304 e 09T308 20u3
20 0602,1003e1604 1,2,3,40u5 20 060304 e 09T308 1,2,30u4
22 1003 e 1604 20u3 22 060304 e 09T308 20u3
25 0602,1003 e 1604 2,3,4,60u7 25 060304, 097308, 127308 2,3 0u4
28 1003 e 1604 20u3 28 060304, 097308, 121308 2,3 0u 4
30 1003 e 1604 20u3 30 060304, 097308, 127308 2,3,40u5
32 1003 e 1604 2,30u4 32 060304, 097308, 121308 2,3,4,50u6
40 1003 e 1604 2,30u4 40 097308 e 127308 2,3,4,560u7

Fresas para RDMT

APLX / APKT

APLX / APKT ROMT

40 1003 e 1604 3,40u5 10 0602 2
50 1003 e 1604 3,4,50u6 12 0602 2
63 1003 e 1604 3,4,5,6o0u7 14 0602 2
80 1003 e 1604 4,5,6,70u8 16 0602 e 0803 2
100 1003 e 1604 5,6,7,80u10 18 0602 e 0803 20u3
125 1003 e 1604 6,7,80u 10 20 0602, 0803, 10T3 2,30u4
160 1003 e 1604 8,9,100u 12 25 0602, 0803, 10T3,1204 2,3 0u5
200 1604 9ou 10 32 10T3, 1204 20u3
40 1073, 1204 3ou4d
50 1204 3,40u5

90°

| 0| sPMT___| N Cortes |

40 097308, 120408, 12T308

50
50
50
63
63
63
80
80
80
100
100
125
160
200

097308
120408
12T308*
097308
120408
127308*
097308
120408
127308*
120408
127308*
120408, 12T308*
120408, 12T308*
120408, 12T308*

3ouéd
3,40u5
3oud
3ouéd
4,50u6
3,40u5
3,40u5
6ou8
4,50u6
4,50u6
5,60u7
56o0u7
6,7,80u10
8,100u 12
10 ou 14

* Modelo mais utilizado

Fresa Disco

S S
&>

nm

100
125
160
200

8ou9
10
13 0u 14
17 ou 18

1.000
800
640
500
400

Escareador Intercambiavel Fresa Disco com Haste

- 30°, 45° ou 60°

*Consulte didmetros

*Veja opgdes em ago rdpido e metal duro na pdgina 33

*Consulte didgmetros
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LA/Z™ FERRAMENTAS

Distribuidor Exclusivo em SC

L+

I TECHNOLOGIES

Cabecote para —
o HNKX 0604-45° Cabecote para SNKX
- Diametros para SNKX 1205-45°: 50, 63, 80, 100, 125 e 160mm

- Diametros com haste: 25, 32 e 40mm - Diametros para SNKX 1607-45°: 50, 63, 80, 100, 125, 160, 200 e 250mm

- Diametros: 50, 63, 80, 100 e 125mm

...................

Cabecgote para

ONKX 0806 s
- Didmetros: 63, 80, 100, 125, T O S
160, 200 e 250mm
TP U . Gra Using
MAIS PRODUTIVDADE

APKT 10

APKT 06

Cabecote para SDKX

- Diametros para SDKX 0904 com haste: 25 e 32mm
- Diametros para SDKX 1205 com haste: 32mm

- Didmetros para SDKX 0904: 50 e 63mm Cabecote para APKT
- Diametros para SDKX 1205: 50, 63 e 80mm - Diametros: 10 12. 16, 20 e 25mm




SUPORTES SOLDADOS

S

O

s

6 2020 D P 30

1 - ESPECIFICACAO DA FERRAMENTA

2 - ALTURA DA FERRAMENTA

3 - LARGURA DA FERRAMENTA

4 - DIREITA / ESQUERDA

FAI

ISO9

SMS164

------

ISO7

ISO6

5 - CLASSE INSERTO:

P30 - Indicado para aco, aco fundido e acos - liga.
Para tornear, copiar e mandrilar com velocidade e

avang¢os médios.

K10 - Indicado para aco fundido, acos-liga tratados,
ferro fundido ligado, maleavel e modular.
Para tornear, copiar, rebaixar e mandrilar.

FRE

- Diametros Internos: de 8 a 40 mm

N

1SO2

- Diametros Externos: de 16 a 40 mm

FRI

EmEETE BT T

FAI 0808 QD P30
FAI 1010 QD P30
FAI 1010 QE P30
FAI 1212 QD P30
FAl 1212 QE P30
FAl 1616 QD P30
FAl 1616 QE P30
FAI 2020 QD P30
FAI 2020 QE P30
FRE 1616 QD P30
FRE 2020 QD P30
FRE 2020 QE P30
FRE 2525 QD P30
FRE 2525 QE P30
FRI 0808 QD P30
FRI 1010 QD P30
FRI 1010 QE P30
FRI 1212 QD P30
FRI 1212 QE P30
FRI 1616 QD P30
FRI 1616 QE P30
FRI 2020 QD P30
FRI 2020 QE P30

Canal Interno
Canal Interno
Canal Interno
Canal Interno
Canal Interno
Canal Interno
Canal Interno
Canal Interno
Canal Interno
Rosca Externa
Rosca Externa
Rosca Externa
Rosca Externa
Rosca Externa
Rosca Interna
Rosca Interna
Rosca Interna
Rosca Interna
Rosca Interna
Rosca Interna
Rosca Interna
Rosca Interna
Rosca Interna

FRI 2525 QD P30
FRI 2525 QE P30
FRI 3232 QD P30
FRI 3232 QE P30
ISO 2 1616 QD P30
ISO 2 1616 QE P30
ISO 2 2020 QD P30
ISO 2 2020 QE P30
ISO 2 2525 QD P30
ISO 2 2525 QE P30
ISO 6 1616 QD P30
ISO 6 1616 QE P30
ISO 6 2020 QD P30
ISO 6 2020 QE P30
ISO 6 2525 QD P30
ISO 6 2525 QE P30
ISO 6 3232 QD P30
ISO 7 1208 QD P30
ISO 7 1616 QD P30

ISO 72012 QD P30 3mm
ISO 7 2012 QD P30 4mm
ISO 7 2012 QD P30 5mm

ISO 7 2012 QE P30

Rosca Interna
Rosca Interna
Rosca Interna
Rosca Interna
Desbaste 45°
Desbaste 45°
Desbaste 45°
Desbaste 45°
Desbaste 45°
Desbaste 45°
Desbaste Externo
Desbaste Externo
Desbaste Externo
Desbaste Externo
Desbaste Externo
Desbaste Externo
Desbaste Externo
Canal Externo
Canal Externo
Canal Externo
Canal Externo
Canal Externo
Canal Externo

ISO 7 2525 QD P30
ISO 9 0606 QD P30
ISO 9 0808 QD P30
ISO 9 0808 QE P30
ISO 9 1010 QD P30
ISO 9 1010 QE P30
ISO 9 1212 QD P30
ISO 9 1212 QE P30
ISO 9 1616 QD P30
ISO 9 1616 QE P30
ISO 9 2020 QD P30
ISO 9 2020 QE P30
ISO 9 2525 QD P30
ISO 9 2525 QE P30
ISO 9 3232 QD P30
ISO 9 3232 QE P30
ISO 9 4040 QD P30
ISO 9 4040 QE P30
SMS 164 2012 P30

SMS 164 2012 P30 32°
SMS 164 2012 P30 34°
SMS 164 2012 P30 36°

SMS 164 2516 P30

Canal Externo
Desbaste Interno
Desbaste Interno
Desbaste Interno
Desbaste Interno
Desbaste Interno
Desbaste Interno
Desbaste Interno
Desbaste Interno
Desbaste Interno
Desbaste Interno
Desbaste Interno
Desbaste Interno
Desbaste Interno
Desbaste Interno
Desbaste Interno
Desbaste Interno
Desbaste Interno

Polia
Polia
Polia
Polia
Polia

30
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FERRAMENTAS DE CORTE {il INDACO

Numero da Fresa (cfe. o nr. dentes da engrenagem)
Do médulo 0,3 até médulo 10

Numero da Fresa (cfe. o nr. dentes da engrenagem)

Do médulo 11 até médulo 20

Frean | woentes [l Fresa W | W Dentes [ fresa | N Dentes
1 p/ 12-13 1 p/ 12 5 p/ 26-29
i
s 2 b/ 14-16 1.1/2 p/ 13 5.1/2 p/ 30-34
3 p/ 17-20 2 p/ 14 6 p/ 35-41
4 p/ 21-25 2.1/2 p/ 15-16 6.1/2 p/ 42-54
| 5 b/ 26-34 3 p/ 17-18 7 p/ 55-79
6 p/ 35-54 3.1/2 p/ 19-20 7.1/2  p/80-134
Ref. Aco  DIN3972  20° 7 P/ 55:134 2 2522 s bl e
2601 HSS (M2) H7 Detalonado 8 p/ 135 - oo 4.1/2 p/ 23-25 7 A
[ M | difmm) [ d2(mm) @ M | di(mm) [ d2(mm) |
0,3 35 13 3 75 27 8,5 115 32
0,4 35 13 325 75 27 9 115 32
05 40 16 35 75 27 9,5 120 =
0,6 40 16 ,
0,7 40 16 3,75 80 27 10 120 32
0,75 40 16 4 80 27 11 135 40
0,8 40 16 4,25 85 27 12 145 40
0,9 50 16 4,5 85 27 13 150 40
1 50 16 4,75 90 32 14 160 40
1,25 50 16 5 90 32 15 160 40
1,5 60 16 5,5 95 32 16 170 40
1,75 60 22 6 100 32 17 180 50
2 20 22 6,5 105 32 18 180 50
2,25 60 22 7 105 32 19 195 50
2,5 65 22 7,5 110 32 20 200 50
2,75 75 27 3 110 32
Fresa de Perfil Constante Fresas Circulares Corte Triplo Fresa Angular Topo
para Engrenagens Dentes Cruzados e Retos Corte a Direita
Ref.
2] Ref. Ref. 1?1“'2
Aco 1212 1202
L HSS (M2) Aco Aco %
. HSS (M2) HSS (M2) LSEIEe)
, : DIN 8187 ' GRS
DIN 8188 DIN 885 DIN 885 A
b AH BH
Detalonado Dentes Dentes P/ s;zgos
[ _Passos _|_Fresa N° | _Dentes ] — -
6a76,2mm il 8a9 Bl © Polegada| @mm | Grau |
6a76,2mm 2 gy 2.1/2 Sl £l
6a76,2mm 3 14220 VTR 2 l = 63x 18 65°
62 76.2mm 4 21234 | 2" x1/8” a8” x1.1/ 50 x 4mm a 250 x 32mm ‘ . STs =
6a76,2mm 5 353 - 63 x 18 75°
Fresa para Cremalheiras Fresa Circular Corte Triplo Fresa Circular Corte Triplo
Eixo Sem-Fim Dentes Extra Finos Retos Dentes Extra Finos Cruzados
2R5er1 Ref. Ref.
1203 1213
Aco
Aco Aco
HSS (M2
(M2) HSS (M2) HSS (M2)
DIN 3972 DIN 1834 DIN 1834
BN || AN
20°
Detalonado Dentes o Dentes
| Retos | Cruzados
| Didmetro | Médulo |  Perfil | ‘
140 1a10 A-reto | | @Polegadas |  @mm | BB drolegadas | gmm
145 1a10 B - inclinado 2.1/2" x 3/32" 63 x2,5mm 2.1/2” x 1/8” 63 x 2,5mm
150 1a10 - ag’x3/8 a200 x 6mm a6"x5/16” a 200 x 6mm

FERRAMENTAS
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Fresas Angulares Hastes Cilindricas

Ref. Aco
1652 HSS(M2) .

DIN 1833 Corte na
BH Lateral

Ref. Ago
1651 HSS (M2)

DIN 1833 Corte Topo
AH e Lateral

ANGULOS DIAMETROS
i 45° 16, 20, 25 e 32mm

60° 16,20, 25 e 32mm
"/ 70° 16,20, 25 e 32mm

Fresa para Rasgo em “T”

Fresa para Rasgo em “T”

Fresa de Perfil Constante

Haste Cone Morse

Haste Cilindrica

" de Circulo

e e o

Ref. Ago DIN 851 Dentes Ref. Ago DIN 851 Dentes Ref.  AgoHSS-E DIN 6518 Corte a
1601 HSS (M2)  AAN Cruzados 1631  HSS (M2) BN Cruzados 6518A 8% Co A Direita
DIAMETROS GRAU DIAMETROS GRAU DIAMETROS  DETALONADA
11 a45mm 10° 12,5 a 45mm 10° 3aléemm Radial e Axial

Fresas para Ranhura Tipo Woodruff

Ref. Ago @ Polegadas Ref. Aco
1641  HSS (M2) 1/2" x3/32" a 1642 HSS (M2)
DIN850 Dentes | fesms™ 1'x1/2 DIN850  Dentes
BN Cilzadosy = @ mm AH Retos
10,5x2mm a
45,5 x 10mm

Dentes Retos
= W e - =

Dentes Helicoidais

P o INDUEGEE —
| b lNDACO = — . T .
Ref. Aco DIN 206 Dentes @ mm @ Pol. Ref. Acgo DIN 206 Dentes @ mm J Pol.
5101 HSS (M2) A Retos 2a30 1/8”a2” 5102  HSS (M2) B Helicoidais 2 a 50 1/8”a2”

Dentes Retos - Conico 1:50

- —

Ref. Aco DIN 9A Dentes @ mm Conicidade
5501 HSS (M2) Retos 3ab0 1:50

Dentes Retos - Conico 1:10

Dentes Helicoidais - Conico 1:50

Ref. Ago DIN 9B Dentes g mm Conicidade
5502  HSS (M2) Helicoidais 3 a50 1:50

Dentes Helicoidais - Conico 1:10

Ref. Aco Corte Dentes @mm  Conicidade Ref. Aco Corte Dentes @mm  Conicidade
5601  HSS (M2) Direita Retos 3a45 1:10 5602 HSS (M2) Direita Helicoidais 3a45 1:10

Alargadores Maquina
Dentes Retos - Haste Paralela Dentes Helicoidais - Haste Paralela

Ref. Acgo DIN 212  Dentes @ mm J Pol. Ref. Acgo DIN 212 Dentes @ mm @ Pol
5201 HSS (M2) © Retos 3a30 1/87a1?” 5202  HSS (M2) D Helicoidais 2

Dentes Retos - Haste Conica Dentes Helicoidais - Haste Conica

e ———

Ref. Ago DIN 208  Dentes @ mm J Pol. Ref. Ago DIN 208 Dentes @ mm @ Pol.
5210  HSS (M2) A Retos 4a50 1/4"a1 5211 HSS (M2) B Helicoidais 4a50  1/4"a1

Alargadores Expansivos Alargadores de Metal Duro

Diametros em mm: 6 - 6,8 a 100 - 111 Biamsis ¢ TRE IR
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Escareadores - Corte a Direita
W g 3

| Referéncia | __DIN _| _Grau | Diametros (mm)

Haste
Conica

Haste Ago
Cilindrica HSS (M2)

Aco
HSS (M2)

Referéncia -m_m Diametros (mm

4201 334A 60° 8/12,5/16/20mm 4202 3348 60° 16 /25/31,5/40/50/63/80mm
4221 335 A 90° 8/12,5/16/20/25/31,5mm 4222 3358 90° 16 /25/31,5/40/50/ 63 /80mm
4231 347 A 120° 12,5/ 16 / 20mm 4232 3478 120° 16 /25 /31,5 / 40mm

Escareador HSS com TIN - 90° Escareador Metal Duro - 90°
m 7529 16,5 EL.GIE 7090 25,0
7098 20,5 7091 28,0
7094 23,0 7097 30,0
7095 25,0 7092 35,0
7096 31,00 7093 40,0

Jogos de Escareadores - 90°

Lo T o T

6506 20,5/16,5/12,4/10,4/8,3/6,3
25/20,5/16,5/13,4/12,4/10,4/
F : 6307 9,4/83/73/63/58/53 12
i e —
'rrl. 1 3 I/-'ﬂ-,\‘ ._h - .
", # aned b pien -~ : l i
., [E S ot o
e - } } :
o s

- Para trabalhos em conjunto a tolerancia entre as pecas é +/- 0,1mm.
- Tolerancias e diametros especiais, fora da norma, sob consulta.

B3
16

- Veja opgdo de escareador intercambidvel na pdgina 28

E (mm) Z=Numero de dentes [ (t=passo do dente)
m 80 20 100 128 128
(0,8) (1} (1) (1) (1,25) - — L -
m 64 a0 100 100 128 160 hapHr) B
1) (1) (1) (1,25) (1,25) (1,25)
64 20 80 100 128 128 1680
m (1) (1) (L,25) (1,250 (1,25 (1.6) (1,6)
m 64 64 80 100 100 128 160
(1} (1,25) (1,25} | (1,25) = (1,6} (1,6) (1,6
m 48 64 80 g0 100 128 128 160
(1250  (1,25) (1,25) (1,6) (1,6} (1,6) (2) 2)
m 48 64 64 g0 100 100 128 160 160
(L.25) | a(L25) || (1.5) (1.5) (1,6) (2) (2) 12) (2.5)
m a8 48 64 80 20 100 128 128 160
(1.25) (1.6) (1.6) (1,8) (2) (2) (2) (2.5) (2.5)
- 40 48 64 64 80 100 100 128 160 160 160 200
= (1.6) (1,8} (1,6) (2) (2) {2} (2.5) (2.5) (25 (2,950 | (3,15) | (3,15}
e 40 48 48 64 20 80 100 128 128 160 160 200
: (1.6) (1,6) (2) (2) (2) (2,5) (2.5) (2.5) (3.15) (295 (315 (3,15)
T 40 40 48 64 64 80 100 100 128 160 160 160 200
i (18] 2} (2) (2) (2.5) (2.5) (25)  [(3a5) (3,15} [2,95) [ {3.15) (4] (4)
m 3z 40 48 48 64 20 80 100 128 128 128 160 200
(2) (2) (2) (2,5) (2.5) (2,5) (3.15) (3.15) (3.15) (3,69) (4) (4) (4)
3 50 32 40 40 48 B4 64 80 100 100 128 128 160 160
: (2} (2} (2.5) (2.5) (25)  (315) | (3a5) | (3.15) (4) (3.69) (4} (4] (5)
V] 32 40 48 48 64 80 80 100 128 128 128 160
d (2) (2.5) (2.5) (2.5) (3.15) (3.15)  (3,15) (4) (4) (3.69) (4) (5) (5)
E 24 32 40 48 48 64 64 80 100 100 128 128 160
(2,5) (2.5) (25) | (2.5) (315)  (3,15) (4) (4} (4) (4.7) (4} (5] (5)
24 32 40 40 48 64 64 80 100 100 100 128 160
m (25) (25 (250 (315) (315) (3.15)  (4) (4) @ (a7 (5) (s) (5)
E 24 32 32 40 48 43 64 80 20 g0 100 128 128
| (2,5) (250 | (215) | (325} (3.15) (4) (4) 4) () (5.9 (5) (5) (6,3)
24 24 32 40 40 48 64 64 80 80 100 100 128
m (2,5) (3,15) (3.15)  (315) (4) (4} (4) (5) (5} (5.9) (5) (8.3) (6,3)
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\4Fanax’

Machos Maquina - Linha 800 - HSSE

Produzidos em HSS-E, para uso geral

- Metrica ' V2 - Lo

- Metrica fina Canal Helicoidal
- UNC
- UNF
-NPT
- BSW
B G - - -
Indicacio: | © | K| [n]
Machos Maquina - Linha 800X - HSSE - TN2 800
Produzidos em HSS-E e revestido em TN2, . - y— - T
bara uso geral aprimorado. M‘%w
Primeira escolha para aco INOX Canal Helicoidal
— S = —

I | e o ‘.m
- Metrica \ i & 5
- Metrica fina Ponta Helicoidal

e S . - B
Indicagao: | P | [ M| [k [N] _ ’ [T

Canal Reto

Machos Maquina - Linha INOX - Alta produtividade - HSSE - HL INOX

Produzidos em HSS-E e revestido em HL,
para alta produtividade em inox.

Roscas: Canal Helicoidal

- Metrica, Metrica fina, UNC, UNF, G

Ponta Helicoidal

Machos Maquina - Linha Master TAP - Sinterizado - HSSE-PM-TC  Masrer

Preparacao de arestas para trabalhar com ampla
gama de materiais, revestimento muti-camada,
destinados a corte de rosca de alto desempenho.

Roscas:
- Metrica
- UNC
- UNF e
Indicagao: | Y ) o £ | H
4 A g M
APLICACAO: MATERIA PRIMA: REVESTIMENTO:
2 | P | Aco HSS Aco Rapido HL TiAIN + Carboneto de Tungsténio
Q M Ago Inox HSSE Aco Rapido com 5% Cobalto
= - TN2 ritanio + TiAIN
G | & R HSSE-PM Aco Répido Sinterizado
Ll R
-l l A | Aluminio VHM Metal Duro TC Titanio + TiCN
H Acgo Temperado
\_ e o J
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FANAR

Machos Maquina - Linhas Dedicadas - Alta Produtividade

FAN-200
HSSE-PM - Revestimento em TC, para acos de até 38 HRC.

Indicacao: .E| .W“u ?| |E|

| S —

HSSE-PM - Revestimento em TC, para ligas de ferro fundido
cinzento e nodular.

Indicacao:

GAL

HSSE-PM - Revestimento em TC, para ligas de aluminio fundido
com teor de Si acima de 12%.

Indicacao: @

HSSE - Para rosqueamento em latdo e bronze.

Indicacao: [E]

400

HSSE-PM - Revestimento em TC, para acos de até 44 HRC.
Indicacao: ﬂ m ] | K| | N |

HRC

VHM - Construido em metal duro com revestimento em TC, para
materiais temperados com dureza até 60 HRC.

Indicagao: H

S-NC
HSSE-PM - Revestimento em TC, Para rosqueamento rigido em
maquinas CNC's.

Indicacdo: (¢ | m | [k [N] H

Machos Manuais

Machos manuais para uso geral em HSS.
- Disponiveis em milimetros com jogos de 2, 3 pecas ou individual.
- Em polegadas, disponiveis em jogos com 3 pecas ou individual.

Machos manuais em HSS com cobalto, proporcionando alto
desempenho em ago inox e agos de alta dureza.

- Disponivel com ou sem cobertura.

- Em milimetros, disponiveis em jogos com 3 pecas ou individual.

HSS HSS
KPLZ KPL3

—r—

HSS-E INOX

KPLAP KPLI3-P.TM

HEC40

KPLAP-TC

HSS-ETIN
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ROSQUEAMENTO LUl s severe j ROCAS]
ve 7l INDACO

HASTES GEOMETRIA

Canal Helicoidal : Indicado para furos cegos

Haste passante

S

Haste reforcada

Canal Reto: Indicado para ferro fundido
(furos passantes e cegos)

Ponta Helicoidal : Indicado para furos passantes

Machos Manuais HSS

Jogo com 2 pecas

Jogo com 3 pecas Terceira peca

Machos Esquerdos HSS Macho BSP (Rosca gas)
Jogo com duas pecas

1/8"-28* 17-11*
| f 4= o 1.072"- 1
Maquina: M3 até M100 7 :
i 3/8"-19 1.1/4"-11
1/2 gl 1.1/8"-11*
5/8"-14 1.3/4"-11
3/4" - 14* 2711
7/8"-14*
*Disponivel também no
Manual: M8 até M100 macho maquina canal reto
Macho Laminador Macho NTP (Rosca Coénica para Tubo)
1/16"-27
1/8"-27
1/4"-18
3/8"-18
Medidas: Métrico (M3 até M12) 1/27-14
3/4"-14
1"-11.1/2
1.1/4"-11.1/2
2"-11.1/2
FERRAMENTAS 37
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ROSQUEAMENTO ROCAS
: m INDACO

HSS com dentes lapidados

Aco rapido do M3 até M100 Norma DIN 22568
Com ou sem peeling

Porta Cossinete Métrica e Métrica fina: M1 ao M52

Polegada UNC: de 1/8"a 2"
Polegada BSW: de 1/16"a 2"
Polegada UNF: de 1/8"a 1”
Polegada BSP e NPT: de 1/16"a 1”

Calibre de Rosca

Capacidade (Diametro x Altura)

1" 20x5 38x10 55x 16

1.1/2" 20x7 38x 14 55x22 55° e 60°
2" 25x9 45x 14 65x18

16 x5 30x 11 45x18 65 x 25

Vira Machos

Vira Macho Tipo Desandador Vira Macho Tipo T

Capacidade (mm) | Capacidade (Pol.)

N° 0 M1 - M8 1/16 - 5/16
Ne 1 M3 - M10 1/8 - 3/8
N° 1.1/2 M3 - M12 1/8-7/16
Ne 3 M5 - M20 7/32 - 3/4 (mm) (Pol.) (mm)
Ne 4 M9 - M27 3/8-1.1/16 Ne 1 M3 - M8 1/8 -5/16
Ne s M13 - M32 17/32 a 1.19/32 Ne 2 M5 - M10 7/32 - 3/8
N° 6 M20 - M40 3/4-1.1/2 Ne 3 M6 - M12 1/4-1/2 90

Vira Macho Tipo T Curto com Catraca Vira Macho Tipo T Longo com Catraca

VMT-1 M3 - M8 1/8 - 3/8 VMT-1L M3 - M8 1/8 - 5/16
VMT-2 M5 - M12 7/32-1/2 VMTL-2L M5 - M12 7/32-1/2

((1311) (Pol.) (mm) (mm) (Pol.) (mm)
245
110
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Calibrador de Rosca TPNP Calibrador de Rosca Anel

O

Tampao Passa e Nao Passa Anel I::,aassssaa e Nao
Metrica grossa (M2 a M30)

==

Metrica grossa Metrica grossa

Metrica fina (M3 a M30) (M2 a M30) (M2 a M30)
UNC (N.4 a 17) Metrica fina Metrica fina S

(M3 a M30) (M3 a M30)
S ootk UNC (N4 a 1) UNC (N4 a 1) -
UNF (N5 a 1.3/8") BSW (1/8”a 1/2")  BSW (1/8” a 1/2") -
BSP (1/8” a 2”) UNF (N5 a 1”) UNF (N5 a 17) -
NPT (1/8” a 2") BSP (1/8”a 1.1/2") BSP (1/8” a 1.1/2”) -

- - NPT (1/8” a 2’)

e
MACHOS MAQUINA Nalex
Zdanice

Linha Standard

Para uso geral em ACO, ALUMINIO e FERRO FUNDIDO.
Produzidos em Aco Rapido ¢/ 5% de cobalto (M35)

Acabamento Brilhante, OX e cobertura TiN. m Branco
Fabricado na Republica Tcheca.

Geometrias:
- Canal Reto (para furo passante e cego, em Ferro Fundido)

- Ponta Helicoidal (para furo passante) Tin
- Canal Helicoidal 40° (para furo cego)

- Canal Helicoidal 15° (para furo cego em ndo ferrossos)

Medidas:

- Métrico (M2 até M52)

- Métrico Fino (M4 até M52) m Ox
- UNC e UNF (No 5 até 1.1/8")

- BSP (1/16” até 27)

Codigo 1500 Cédigo 1510

- — m
R T

Cédigo 1010

Codigo 1540 Codigo 2090
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nargx

Zdanice

MACHOS MAQUINA - ALTA PERFORMANCE

Produzidos em Aco Répido ¢/ 5% e 8% de cobalto Acabamento Brilhante e OX.
(M35 e M42) Coberturas TiN, TiCN, HardLub, Aluspeed e Futura.
Podendo ou néo ser sinterizados. Fabricados na Rep. Tcheca.

Com opcdo de refrigeracdo interna. o
Cédigo
ST =g 1600

Linha Blue Circle
Recomendado para uso em Acos Inoxidaveis
Medidas: - Métrico (M3 até M30)

- Métrico Fino (M6 até M20)
-BSP (1/8"até 1 1/2")

Linha Green Circle

Recomendado para uso em: Acos Estruturais até 21 HRC

Geometrias: - Ponta Helicoidal
- Canal Helicoidal 35°

Medidas: - Métrico (M3 até M20)

Linha Red Circle

Recomendado para uso em: Acos Temperados e Nitretados até 35 HRC

Geometrias: - Ponta Helicoidal
- Canal Helicoidal 40° M— i1k b 1580
Medidas: - Métrico (M3 até M30)
- Métrico Fino (M6 até M20) m 4680

Linha Black Circle

Recomendado para uso em: Acos Temperados até 44 HRC -
= 2870
Geometrias: - Ponta Helicoidal

- Canal Helicoidal 15° 2820
- Canal Helicoidal 40°

Medidas: - Métrico (M3 até M12) m 1920

linhalYellow[Gircle!

Recomendado para uso em: Aluminio

Geometrias: - Ponta Helicoidal —
- Canal Helicoidal 400 S "~z (N 1620

- Canal Helicoidal 45°

P
Medidas: - Métrico (M3 até M20) W:: % 2670

linha\WhitelGircle!

Recomendado para uso em Ferro Fundido Cinzento
L ST

Geometrias: - Canal Reto

Medidas: - Métrico (M3 até M30)
- Métrico Fino (M6 até M20)
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DORMER
m Jogos de Brocas A002

Broca Paralela A002 @ 1 a 10mm (de 0,5 em 0,5mm)

& mm @ Pol. Haste Cobertura
DIN338  4yma16mm 3/64"a5/8" Paralela TIN

TR

y
(
A
%
%
)

Broca Paralela A114

g mm Haste Acabamento
DIN 338 1mm a 16mm HSS Paralela Brilhante

Broca Paralela A100 @ 12 13mm (de 0,5 em 0,5mm)

mm @ Pol. Haste :
020mma25mm 1/64"a1" Paralela  evenida

‘|

DIN 338

Broca Paralela A108 - Para Inox

DIN 338 @ mm Q Pol. Haste Revenida - _
1mma16mm 1/16”a 1/2” Paralela para inox *Para outras opgdes de jogos, consulte-nos.

*Consulte machos com medidas especiais e métrica fina.

Macho Maguina E002

Canal Cobertura o g mm J Pol. Cobertura
B 2 MAal24 6H Helicoidal na haste 30 M3 a M16 5/32” a 5/8 HSS Revenida

- Jogo com 2 pegas
- Jogo com 3 pegas
- 32 peca

|

Macho Maquina EX00

Canal 5%
HSS gy e Pl 6H Helicoidal  cobalto

Macho Maquina EX01 Macho Manual E100

Canal 5% Revenido Canal
HSS-E @ M2 a M64 6H Helicoidal  Cobalto a vapor HSS g M1,6 a M52 6H Reto DIN 352

Macho Maquina Shark Line

eSENEmal
Macho Maquina Shark Line E238 Macho Maquina Shark Line E240

HSS-E Canal Canal com HSS-E Ponta
pm OM3aM30  icoidal  saida especial T ara Inox PM (RIS Helicoidal

Para inox

=
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BROCAS DORMER B %G {1y INDACO

Brocas Paralelas Brocas Médias

S Briants o4 Tianio  1/62-a 1" DIN340 36474 731 Haste Paralela  AGERETERIo
05 6 29 1 2,0 56 85
2,5 62 95
0.6 [/ 24 3,0 66 100
0,7 9 28 Bl 73 12
0,8 10 30 40 78 119
0,9 11 32 45 82 126
1,0 12 34 5,0 87 132
11 14 36 ! | 55 91 139
6,0 91 139
1,2/1,3 16 38 Y ¥ 143
1,4/1,5 18 40 ’ 7,0/75 102 156
1.6/17 20 43 8,0/85 109 165
18/1,9 22 46 90/95 115 175
2,0/21 24 49 10,0/ 10,5 121 184
22/23 27 53 | 11,0/ 11,5 128 195
24125/26 30 57 12,0/12,5/13,0 134 205
! ! ! ] 13,5/14,0/ 14,5 140 214
2,712,8129/3,0 33 61 TR 14 220
31/32/33 36 65 16,0/ 16,5 149 227
34/35/36/3,7/3,8 39 70 17,0/17,5 154 235
39/4,0/41/42 43 75 18,0/18,5 158 241
43/44145/4,6/47 47 80 S:0/A19:5 (52 25
4,8/4,91/5,0 52 86 20 16 L
SR/ S o2 8 Brocas para INOX
54/55/5,6 57 93 " -
5,7/581/5,9/6,0 57 93 10X Haste Paralela Reegﬁ%aamaec;%or Azgtj IToirI)-:)e\I/lse
6,1/6,2/6,3/6,4 63 101
6,5/6,6/6,7 63 101
6,8/69/7,0/7,1 69 109 1.0 12 34
720713174 (75 69 109 > 13 40
2,0 24 49
7.6/7,717,8/7,9/8,0 75 17 b 3 P por
81/82/83/84/85 75 17 30 = o
8,6/8,7/88/89/9,0 81 125 35 39 70
91/9,2/9,3/94/95 81 125 40 43 75
9,6/9,7/9,8/9,9/10,0 87 133 45 47 80
10,1/10,2/10,3 87 133 2.0 o2 55
55/6,0 57 93
10,4/10,5/10,6 87 133 = 6 101
10,7/10,8/10,9 94 142 VB = =
11,0/11,1/11,2 94 142 8,0/85 75 117
1,3/11,4/11,5 94 142 9,0/95 81 125
11,6/11,7/11,8 94 142 10,0/10,5 87 133
11,9/12,0 /12,1 101 151 12;1/‘1’2’ :/fm 19;1 1:?
12,2/12,3/12,4 101 151 = 108 s
12,5/12,6/12,7 101 151 R 150 14 proy
12,8/12,9/13,0 101 151 15,5/ 16,0 120 178
13,5/ 14,0 108 160 16,5/ 17,0 125 184
14,5/ 15,0 114 169 17,5/ 18,0 130 191
15,5/ 16,0 120 178 18,5/19,0 135 198
16,5/ 17,0 195 184 19,5/20,0 140 205
17,5/18,0 130 191 Brocas de Centro
18,5/19,0 135 198
1 DIN Acabamento Brilhante
19.5/20.0 0 205 333A HSS com e sem Cobalto ou Metal Duro
20,5/21,0 140 210 '
21,5/22,0 140 215 [ G
22,5/23,0/23,5 145 220 1,0x3,15 31,5
24,0/24,5/25,0 150 225 LS 40 S50
2,0x5,0 40,0
Brocas Metal Duro g.5x68 2.0
3,15x 8,0 50,0
4,0x 10,0 56,0
DIN 6359 e 338 SRR T '3 2@ am1rg 1/?2E2L1 " 50x125 63,0
6,3x16,0 71,0
10,0 x 25,0 100,0
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BROCAS DORMER . & (i INDACO

DIN 345 17139 2 2 304" Coe DIN333  Haste Paralela  AZRATER
(mm) (mm) (mm) Morse (mm) (mm) (mm)
12,0/12,5/13,0 101 182 CcM1 2 24 49
13,5/14,0 108 189 CcM1 25 30 57
14,5/15,0 114 212 cM2 3 33 61
15,5/ 16,0 120 218 cMm2 35 39 70
16,5/17,0 125 223 cM2 = 4 43 75
17,5/18,0 130 228 cM2 a 45 47 80
x
18,5/ 19,0 135 233 cM2 W 5 52 86
19,5/20,0 140 238 cM2 o 55 57 93
20,5/21,0 145 243 CM2 0 6 57 93
21,5/22,0 150 248 CM2 6,5 63 101
22,5/23,0 155 253 CM2 7 69 109
23,5/24,0/24,5/25,0 160 281 cm3 7.5 69 109
25,5/26,0 165 286 CcM3 8 75 17
26,5/27,0/27,5/28,0 170 291 cm3 8,5 75 17
28,5/29,0/29,5/30,0 175 296 cm3 9 81 125
30,5/31,0 180 301 cm3 9.5 81 125
31,5/32,0/32,5/33,0 185 334 CcM4 10 87 133
33,5/34,0/34,5/35,0 190 339 CcM4 10,5 87 133
35,5/36,0/36,5/37,0 195 344 CcM4 1 94 142
37,5/38,0/385 200 349 CcM4 11,5 94 142
39,0 /39,5 /40,0 200 349 CcM4 12 101 151
40,5/41,0/41,5/42,0 205 354 CM4
43,0/43,5/44,0 /44,5 45,0 210 359 CM4
45,5/46,0/ 46,5/ 47,0 215 364 cM4 & mm & Poll
475/48,0/48,5 220 369 CM4 15265 (13pcs) 1116 a 1/4 (13 pcs)
49,0/49,5/50,0 220 369 cM4 S AR
51,0/52,0/53,0 225 412 CM5
1,0 a 13 (25 pgs)
54,0 / 55,0 230 417 CM5
56,0 /57,0 /58,0 /59,0 / 60,0 235 422 CM5
61,0/62,0/63,0 240 427 CM5
64,0/65,0/66,0/67,0 245 432 CM5
68,0/69,0/70,0 250 437 CcM5

KINGFER

Jogos de brocas com ou
sem Cobertura TIN.
Outras opgbes na pagina 41

Brocas Extra Longas

@ mm Comprimentos mm Haste Acabamento Aco Angulo Afiagao
4mm a 20mm 200 a 600mm Paralela Brilhante ou Oxidado Rapido - HSS 118°

DIN1869/1-2-3

Brocas Anulares Brocas Escalonadas

Encaixe @ mm Comprimentos Aco Referéncia N1 Referéncia N2 Referéncia N3 Aco
Weldon 19mm 12mm a 50mm 30 e 50mm Rapido 4 a12mm 4 a 20mm 6 a 30mm Rapido
FERRAMERTAS 43
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12,5/13,0 20 26 94 39 107 52 118 SPMG 050204
13,5/ 14,0 20 28 9% 42 110 56 122 SPMG 050204
Comprimentos 2xD / 3xD / 4xD 14,5/15,0 20 30 99 45 114 58 125 SPMG 050204
16,0 25 32 108 48 124 64 132 SPMG 060204 ou WCMX 030208
. 17,0 25 34 110 51 127 68 136 SPMG 060204 ou WCMX 030208
Intercambiavel
17,5/ 18,0 25 36 113 54 131 70 145 SPMG 060204 ou WCMX 030208
18,5/19,0 25 38 115 57 134 74 149 SPMG 060204 ou WCMX 030208
20,0 25 40 119 60 139 80 157 SPMG 060204 ou WCMX 030208
21,0 25 42 121 63 142 84 161 SPMG 060204 ou WCMX 040208
22,0 25 44 123 66 145 88 165 SPMG 07T308 ou WCMX 040208
23,0 32 46 131 69 154 92 170 SPMG 07T308 ou WCMX 040208
< 24,0 32 48 134 72 158 96 175 SPMG 07T308 ou WCMX 040208
25,0 32 50 137 55 162 100 180 SPMG 07T308 ou WCMX 040208
26,0 32 52 139 78 165 104 188 SPMG 07T308 ou WCMX 050308
26,5/27,0 32 54 141 81 168 104 188 SPMG 07T308 ou WCMX 050308
SPMG 28,0 32 56 144 84 172 112 197 SPMG 090408 ou WCMX 050308
29,0 32 58 146 87 175 116 201 SPMG 090408 ou WCMX 050308
29,5/30,0 32 60 151 90 181 120 207 SPMG 090408 ou WCMX 050308
31,0 32 62 154 93 185 124 222 SPMG 090408 ou WCMX 06T308
32,0 32 64 156 9 188 128 226 SPMG 090408 ou WCMX 06T308
33,0 32 66 159 99 192 132 231 SPMG 090408 ou WCMX 06T308
WCMX 34,0 40 68 171 102 205 136 235 SPMG 110408 ou WCMX 06T308
35,0 40 70 174 105 209 140 240 SPMG 110408 ou WCMX 06T308
36,0 40 72 177 108 213 144 245 SPMG 110408 ou WCMX 06T308
37,0 40 74 180 111 217 148 249 SPMG 110408 ou WCMX 06T308
38,0 40 76 183 114 221 152 254 SPMG 110408 ou WCMX 06T308
39,0 40 78 185 17 224 156 258 SPMG 110408 ou WCMX 06T308
40,0 40 80 188 120 228 160 263 SPMG 110408 ou WCMX 06T308
41,0 40 82 191 123 232 164 268 SPMG 110408 ou WCMX 06T308
42,0 40 84 193 131 239 168 282 WCMX 080412
43,0 40 86 196 134 242 172 287 WCMX 080412
44,0 40 88 198 137 245 176 291 WCMX 080412
45,0 40 90 202 140 248 180 297 WCMX 080412
46 40 92 205 143 251 184 302 WCMX 080412
47 40 94 207 146 253 188 306 WCMX 080412
48 40 9% 210 149 255 192 31 WCMX 080412
49 40 98 212 152 257 196 315 WCMX 080412
50 40 100 215 155 259 200 320 WCMX 080412
51 40 102 214 153 264 204 325 WCMX 080412
52 40 104 216 156 267 208 329 WCMX 080412
53 40 106 219 159 271 212 334 WCMX 080412
54 40 105 221 162 274 216 338 WCMX 080412
55 40 110 224 165 279 220 344 WCMX 080412
56 40 112 227 168 283 224 349 WCMX 080412
57 40 114 229 171 286 228 353 WCMX 080412
58 40 116 232 174 290 232 358 WCMX 080412

*Consulte opgdes LONGAS

— -
Fresas de Topo HSS - 4 Cortes Fresas de Topo HSS - 2 Cortes

DIN Aco @ mm @ Pol. Acabamento 4 DIN Aco g mm @ Pol. Acabamento 2
844 AN HSS 2a63 1/8"a 2’ Brilhante Cortes 327 B HSS 2a50 1/8" a2’ Brilhante Cortes

Fresas de Topo HSS - Longa - 4 Cortes Fresas de Topo HSS - Longa - 2 Cortes

DIN Aco @ mm @ Pol. Acabamento 4 DIN Aco g mm @ Pol. Acabamento 2
844 AN HSS 3a63 1/8”a 2" Brilhante Cortes 844 AN HSS 3a6350 1/4’a1” Brilhante Cortes
Fresas de Desbaste (Chipmaster) Fresas de Topo HSS - Esquerda
DIN Aco @ mm  Acabamento 4 Hélice DIN Aco @ mm @ Pol. Acabamento 4
844 ANR HSS 6a63 Brilhante Cortes 30° 844 AN HSS 2a63 8 a2 Brilhante Cortes
44 FERRAMENTAS
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Fresas de Metal Duro

Blue (65 HRC)
Resisténcia 1.100°C

TiAIN (45 HRC)
Resisténcia 700°C

AITiN (60 HRC)

- Polida ‘Resisténcia 900°C

: Para aluminio

TiSIN (55 HRC)
‘ Resisténcia 800°C

Fresas de Alto Avanco Fresas NACO 65 HRC Blue

Diametro | Raio Comp. L1 + Rebaixo Comp.
AR =
3 0.5 1.2 8 50 N — —
0.5 1.6 11 50

4 .
4 ] ] 4 Fresas Topo com Raio 4 Cortes Blue 65HRC
‘5" (1)‘5) ;g 1; 2 28 Curta - Didmetros 1 a 12mm
B 16 i 13 6 20 Longa — Diametros 3 a 12mm
6 0.5 25 15 6 50
6 15 25 15 6 50
8 0.5 35 20 8 60
8 1.0 35 20 8 60
8 15 3.5 20 8 60 Fresas Topo Reto 4 Cortes Blue 65HRC
8 20 35 20 8 60 i
rta - Diametros 1 a 20mm
10 0.5 4.0 25 10 75 s ?A R T
10 10 20 25 10 75 Longa — Diametros 1 a 25mm
10 1.5 40 25 10 75
10 20 40 25 10 75
12 0.5 50 25 12 75
12 1.0 5.0 25 12 75 ... -
12 15 5.0 25 12 75 Fresas Topo Esférica 4 Cortes Blue 65HRC
IE——cE >4 2 L £ Curta - Diametros 4 a 12mm

p Longa — Diametros 4 a 8mm

e 4

| L2

‘ _ a Fresas Topo Esférica 2 Cortes Blue 65HRC
a == 8 Curta - Diametros 4 a 16mm
e o >, Longa — Didmetros 4 a 12mm

-

FERRANMENTAS

= Supriraris pee rsage

45



esas Topo Reto - 2 e 4 Cortes

metro etro Comp.
(mm) D1 e D2 Total L2
1 3 50

Comp. Corte | Diam
L1 L ER

Fresas Esféricas - Curta e Longa
omp. Corte Comp.
L1 Total L2
50

@ D1 mero | Ra
(mm) Cortes R
2 1.5

3 3 6
1 3 4 50 3 2 15 4 75
1 3 6 50 3 2 15 4 100
1 5 4 75 4 2 05 3 50
1,5 3 3 50 4 2 05 3 75
15 3 4 50 4 2 075 3 50
1,5 3 6 50 4 2 075 3 75
1,5 5 4 75 4 2 1 3 75
1,5 10 4 100 4 2 1 6 50
2 6 3 50 4 2 1.25 6 50
2 6 4 50 4 2 15 6 50 ——
2 6 6 50 4 2 2 11 50
5 10 4 75 4 2 1.25 3 75
2 10 6 ZE 4 2 T 4 75
2,5 6 4 50 _ 4 2 2 11 75
2,5 6 6 50 = 4 2 2 11 100
2,5 6 4 75 4 4 2 8 50
3 8 3 50 1l 4 4 2 8 75
3 8 4 50 5 2 25 15 50
3 8 6 50 5 5 2 25 15 75
3 8 3 75 5 2 25 15 100
3 8 4 75 6 2 05 3 50
3 10 6 75 6 2 075 3 50
3 15 6 100 6 2 1 6 50
3 15 3 100 6 2 1.25 6 50
3,5 8 4 50 — 6 2 15 6 50 ;
4 11 4 50 6 2 p 11 50 Lﬁ
4 11 6 50 6 2 25 15 50
4 20 4 75 6 B 3 15 50
4 11 6 75 6 2 1 3 75
4 20 4 100 D1 6 2 1.5 4 75 D1
4 20 6 100 6 2 B 11 75
45 11 5 50 6 P 2 11 100
5 13 5 50 6 2 25 15 75
5 13 6 50 6 2 3 15 75
5 20 5 75 = 6 2 3 15 100
5 30 5 100 6 2 3 20 150
6 15 6 50 6 4 2 8 50
6 20 6 75 - 6 4 3 11 50
6 30 6 100 - 6 4 2 8 75
6 40 6 150 v 6 4 3 11 50
7 20 8 60 7 2 35 20 60
8 20 8 60 8 2 35 20 60
8 25 8 75 8 2 4 20 60
8 30 8 100 8 2 4 15 75
8 40 8 150 ' 1 8 o 4 20 100
9 20 9 75 8 2 4 20 150
9 35 9 100 b2 8 4 4 20 60 b2
10 25 10 75 8 4 4 20 100
10 40 10 100 9 2 45 20 75
10 50 10 150 9 2 45 25 100
11 25 12 75 10 2 45 20 75
12 30 12 75 10 2 5 25 75
12 45 12 100 10 2 3 25 100
12 70 12 150 10 2 4 25 100
13 30 13 80 10 2 5 25 100
14 40 14 100 10 2 5 25 150
14 50 14 150 10 4 3 25 75
15 40 16 100 10 4 5 25 100
16 45 16 100 12 2 6 30 75
16 70 16 150 12 & 6 30 100
18 45 18 100 12 2 6 30 150
20 50 20 100 i2 4 6 30 75
20 70 20 150 e 4 6 30 100
25 70 25 150 14 2 7 40 100
16 2 8 45 100
46 FERRAMENTAS
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D1 " >
| ET Microfresas de Topo Esférico -
2 Cortes
Diametro | Comp. Corte | Diametro | Comp. Total
(mm) D1 L1 Haste D2 L2
03 0.6 4 50

Microfresas de Topo Reto - 2 Cortes
Diametro Comp. Diametro | Comp. Total
(mm) D1 Corte L1 Haste D2 L2

0.3 0.6 4 50

a1

0.4 08 4 50 04 08 4 50
0.5 1.0 4 50 0.5 1.0 4 50
0.6 1:2) 4 50 0.6 12 4 50
0.7 14 3 50 0.7 14 4 50
0.8 16 4 50 0.8 16 4 50
0.9 1.8 6 50 D2 0.9 1.8 4 50 D2

= Fresas Topo com Raio (Toroidal)
4 cortes
Diametro Comp. | Diametro | Comp.
EREERERED § e
6 5 6 50 (mm) D1 Corte L1 | Haste D2 | Total L2
1 0.2 3 4 50

8

20 8 60

4
4
4
4
4

10 25 10 75 2 0.5 6 4 50
12 30 12 75 P 0.5 6 6 50
16 45 16 100 s 3 05 8 3 50
D2 3 0.5 8 4 50
3 o5 8 6 5
Diametro Comp. Comp. Total 3 0.5 8 3 75
1/8" 11 6 50 %j 4 0.5 11 4 50
3/16" 14 6 50 — 4 0.5 11 6 50
1/4" 17 8 60 4 1 11 4 50
3/8" 22 10 75 _ 4 0.5 1 4 75
172" 25 13 75 T4 05 11 6 75
4 0.5 11 6 100
Fresas Topo com Raio (Toroidal) 5 05 13 5 50 _
2 Cortes 5 0.5 15 6 50
RN f] - TSI
(mm) D1 Corte L1 | Haste D2 | Total L2 5 05 15 5 100
2 °i5 }g 2 Zg 6 05 15 6 50
6 0.5 15 6 100 2 115 1? 2 28
6 1 15 6 100 :
5 05 20 8 e e 6 0.5 15 6 75
o ; 50 5 €0 % 6 05 15 6 100
8 05 20 8 100 6 1 15 6 73
8 1 20 8 100 6 1 15 6 100
10 05 25 10 75 8 0.5 20 8 60
10 1 25 10 75 8 1 20 8 60 N
10 0.5 25 10 100 8 1.5 20 8 60
10 1 25 10 100 8 2 20 8 60
12 0.5 30 12 75 8 0.5 20 8 75
12 1 30 12 75 8 0.5 20 8 100
12 0.5 30 12 100 8 1 20 8 75
12 1 30 12 100 D1 8 1 20 8 100
16 1 45 16 100 - 10 0.5 25 10 75
10 1 25 10 75
_ 10 2 25 10 75
Diame: Comp. Corte | Didmetro Comp. oL 05 22 10 100
(mm) D1 L1 Haste D2 Total L2 L 1 24 LY 100
4 11/16/20 4/6/6  50/75/100 [~ g # L >
5 13/20/25 6 50/75/100 - L ! 59 2 &
6 15/25/30 6 50/75/100 v 12 15 B0 12 e
8 20/30/35 8 50/75/100 12 2 20 - 0
10 30/40 10 75/100 12 3 30 12 7
12 30/45 12 75/100 12 30 12 75
16 40 16 100 12 0.5 30 12 100
20 40 20 100 | 12 0.5 30 12 150
12 1 30 12 100

25 45 25 100
D2

11

a1
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D1 _
Fresas Long Neck Topo Reto - Fresas Long Neck Esférica
2 Cortes - 2 Cortes

0.4 4 0.6 4 50 04 4 0.6 4l 50
05 v - - 5 0.5 4 08 4 50
05 6 08 4 50
06 i L0 i 7 06 8 10 4 50
08 10 12 4 50 & 08 10 12 4 50
6 B B = - 1.0 12 12 4 50
10 16 = 4 50
15 12 1% 4 50 i 5 = A 5
20 14 22 4 50 15 12 17 4 50
3.0 14 b 4 50 1.5 14 1.7 4 50
‘ ‘** 20 14 22 4 50

D2 20 20 2.0 4 50 D2
3.0 14 32 4 50

Fresas de Topo para Aluminio Fresas de Topo para Aluminio Fresas Esférica para Aluminio
Micro grao com polimento especial - 3 cortes Micro gréo com polimento especial - 2 cortes Micro grao com polimento especial - 2 cortes

I S8 | NPt
|

—
‘ L2 : ! ‘ L2 ‘ u
orte L1 | Haste D2 | Total L2 | tal L2 [l (mm)D1 | R |

4 20 4 100 4 20 4 50 4 2 11 50
6 15 6 50 6 15 6 50 4 2 1 100
: - 6 J00 6 30 6 100 6 3 15 50
8 g 8 el 8 20 8 60 6 3 15 100
8 _ S 0 8 30 8 100 8 4 20 60
10 25 10 75

B G " T 10 25 10 75 8 4 20 100
12 30 12 75 10 40 10 100 10 5 25 75
12 40 12 100 12 30 12 75 10 5 25 100
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75“ LAMINA

TECHMNOLOGIES

Usine sem refrigeracao
com alta perfomance.

Fresa Topo Reto 90° - 4 Cortes

b2 (#i}
=
f—12 —
L1
A 1 an
L o e N3 %QE;
r [ --H...';Lf] angyan
DESCRICAD o D2 L1 L2
ESD £4 DO1.0(04) LOZ.050) 1.0 4 B0 3
E90 Z4 D01.5(04) L05.0(050) {5 50 5
ESD 24 DO2.0{04) LO6.W050) 20 4 50 i
E90 74 DO2.5(04) LOB 0(050) 55 4 50 &8
ES0 Z4 DO3.0(06) LOB.0{050) 30 6 &0 8
E20 74 DO4.0(06) L11.0(050) 40 6 50 1
EQ0 £4 DOS.0(06) L13.0{050) o0 6 B0 13
ES0 Z4 DO6.0(D6) L16.0(050) 80 6 B0 16
E20 Z4 DO&.0(08) L20.0{0e0) g0 8 60 20

E90 £4 D10.0(10) L22.0(072)

E20 Z4 D12.0(12) L26.0{075) 120 12 75 26
E20 74 D16.0(16) L3B.0(100) el 16 100 od
Longo

== —————— ]
DESCRIGAC D1l D2 L1 _.L2
E90 Z4 D03.0(06) L12.0(50) 30 B £ 2
ES0 74 DO4.0(06) L16.0(55) 4.0 6 88 16
EZ0 Z4 DO5.0(06) L20.0{80) a0 6 60 20
E20 74 DOG.0(06) L24.O(65) 60 6 65 24
ES0 Z4 DOB.0(08) L32.0(30) 80 @& 90 32

E90 24 D10.0(10) L40.0{100) 100 10 100 40
EDO Z4 D12.0(12) L48.0{110) 120 12 110 48

EZ0 Z4 016.0(16) Le4.0{ 160) 160 16 160 &4

Melhor dissipagao de calor

Passo diferencial, reducdo de
vibra¢Oes e maior taxa de remogao

Menos desgaste na aresta de corte

Moderna classe Multi-Mat™ LT 4000
| I B —— ]

Fresa Topo Reto 90° - 2 Cortes

9 © ®» J ¢
m
ES0 22 DO 0F) LO3.0(38) 1.0 2 38 ]
EQ0 22 D01.5(03) LOG.O(E8) 1.5 3 38 5
EQO0 72 D02 ({03) LOE.038) 20 3 38 G
EQ0 72 D02 5{03) LOT.0(38) 25 3 38 rd
ES0 72 D03.0{03) LOS.0(38) 3.0 3 38 9
EQ0 Z2 D04 {04) L14.0(50) 40 4 50 14
E90 Z2 D05 {05) L16.0(50) 5.0 5 50 16
EBO Z2 DOGNOE) L20.0(63) 6.0 6 63 = 20
ESQ 72 C';TH- {08} L20.0(63) - 8.0 8 b?? 20

ES0 £2 D100 10) L22 0(72)
EQ0 22 D12.0{12) L26.0(75)

Fresa Topo Reto 90° - 3 Cortes

100 10 a2 22
120 12 s 26

- v an
f:.h“f" {:«._:f:?' L::“.-..h;'” E\‘:.-} . ey
I LT 40 B
DESCRICAD D1 D2 L1 L2
E90 23 DO3.0{06) LOB.O(50) 30 6 50 &8
ES0 Z3 DO4.0{06) L 11.0{50) 40 6 50 11
EQ0 73 DO5.0{06) L13.0(50) 50 6 50 13
ES0 23 DOB D6} Lﬁ%fd[ﬁﬁ} 60 6 B0 16
ES0 23 008 (0B) 1L.20.0(60) BO & B 20

E90 Z3 DI0.0{10) L25.0(72)
E90 23 012.0{12) L30.0(75)

100 10872, 25
120 12 o (530

As 49
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Fresa Topo Reto 90° - 4 Cortes Fresa Esférica - 2 Cortes
- £

A

L

@ @&

vk disrgual
DESCRIGAD D1 D2 L1 L2 R
E£80 Z4 DO3.0{06) LO8 I(S0JR0.5 30 B A WMB 05
E90 Z4 DO4.0(06) L 11 .chD]hD.s 40 6 50 11 05
E90 Z4 Dﬂ:’:t:{ﬂﬁi L13 d\’EDJFlD.E 50 6 50 13 05
E80 Z4 DO6.0{06) L16.0(50)R0.5 60 6 50 16 05
E90 Z4 DO8.0(08) L20.0(60)R0.5 80 8 60 20 05
E90.Z4 D10.0(10) L22 (72)R0.5 100 10 72 22 05
ES0 Z4 D12.0(12) L26.(75)R0S 120 12 75 26 05
E20 Z4 DOZ.0(06) LO8.O(E0R1.0 3.0 & 50 & 10
E90 Z4 D04.0{06) L 11.0(50)R1 0 40 €6 50 11 10
ES0 24 DOS.0{06) L 13 0{50)R1.0 §0 6 50 13 10
E20 24 D06.0(06) L16. (50)R1.0 60 6 50 16 10
ES0 Z4 D08 0{08) L20. ((60)R1 0 80 8 60 20 10
£90.24 D10.0(10) L22 &(72)R1.0 100 10 7222 10
ES0 Z4D120{12) L2E K(7S)IR10 120 12775726 10
E80 Z4 D06.0{06) L16.0(50)R2.0 60 6 50 18 20
E20Z4 D08.6(08) L20.0(60)R2.0 BO 8 60 20 20
Fo0 24 Dm.c{iuﬁ L22 ({72)R2.0 100 10 72 22 20
ES0 24 D12.0{12) L26 O(75)R2.0 120 12 76 26 20
Longo

DESCRICAD D1 D2 L1 L2 R
F90 74 DOB(08) L32(90)R0.5 80 8 90 32 05
ES0 24 D10(10) L4 100)R0.5 100 10" 100 40 05
EPEZ;EHEHE‘.IME{HOFD,E 120 12 110 48 05

it 0L
| L2
L1
e .
DESCRlGﬁD r D2 L1 L2 R
EBN .Z2 D01.0¢03) LO3.0(38) A0S0 1.0, 3. 38 3 050
EBNZ2 DO1503)L50(8)F075 15 3 (38 5 075
EBNZ2D020(03) LOGOE8)R100 20 3 38 6 1.00
EBN Z2 D025(03) LO7.0BA)R125 25 3 38 7 125
EBN Z2 DO3.0(03) LO938)R150 30 3 38 9 1580
EBN Z2 DO4.0(04) L1450 R200 40 4 50 14 200
EBMN 72 DOS.O(05) L16{&MR250 50 5 50 168 250
EBN Z2 DOG.0(06) L20.{63)R300 &0 €& 63 20 300
EBN Z2008.0(03) L20ME3)R400 80 & 63 20 4.00
EBN £2 D10.0(10) L22.0(72) 600 100 10 72 22 500
EBM Z2 D12.0012) L26O(F5) BE00 120 12 75 26 6.00

Fresa Alto Avanco - 4 Cortes

DESIGNAGAO DI D2 L1 L2 Rprog
EHF Z4 DO3.0(6) LOZOTO)ROS7 30 & 70 12 0.37
EHF Z4 DO4.0(06) LO2.0(70) H:'I-.#'? 40 B 70 16 047
EHF Z4 D05 0(06) LO2S(70)ROB0 50 & 70 20 D60
EHF Z4 D06 O{06) LOAOFO)RO72 60 & 70 25 073
EHF 74 DOS.0(B) L0 ({BO)ROGE 80 8 80 30 D98
EHF Z4 DI0.0(10)LOSO(O0)R123  10.0 10 90 35 1.23
EHF Z4 D120(12) LOBO(100) R165 120 12 100 40 165

Fresa de Deshaste - 3 e 4 Cortes

i

_I_‘

| L

T - gt
T BN ¢
e _}f - 1"""--.. A= l-..
3 Cortes Y
DESCRICAD D1 b2 G L2
ERO 73 DO4.O(06) L11.0(57) ADCIEIEsT 110

4 Cortes

pescricicl AR A0 7, D O A1 12
ERO 74 D05.0(06) L13.0(57) 50 6 57 130
ERO Z4 D06,0(06) L13.0(57) 60 6 57 130
ERO 24 DOG 0(08) L19 0(63) B0 8 B3 190
EROZ4DI0.G(10) L22.0(72) . . 100 10 72 220
ERO 74 D12.0(12) L26.0(83) 120 12 B3 280
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Mitutoyo

Paquimetros Analdgicos Universais (Série 530) Paquimetros Digitais IP67 Absolute (Série 500)

Capacidade Graduagdo Guias em Capacidade Resolugao
Codigo
Codigo (mm / pol.) (mm / pol.) Titanium g (mm / pol.) (mm / pol.)

530-104B-10 150/ 6" 0,05/1/128 500-752-20 150/ 6"
530-114B-10 200/8" 0,05/1/128 sim SQUtSE 0 200/8
530-104BR 150/ 6” 0,05 /1/128 N3 2R g 0T 0,01 /.0005”
5 4 i 500-762-20 c/ saida dados 150/ 6” 2LER
530-114BR 200/ 8" 0,05 /1/128 N3o 500-763-20 ¢/ saida dados 200/8"
530-115 300/ 12" 0,05/1/128 N&o 500-764-10 ¢/ saida dados 300/ 12"

Paquimetros com Reldgio (Série 505) Paquimetros Digitais (Série 500)

1,.1:'3'

1 ]
\ =
L4

.- Capacidade Graduagao L Capacidade Resolugao

505-732 0-150 0,01 500-196-308B 150/ 6" 0,01 /.0005”
505-733 0-200 0,01
T e 0,02 500-197-308 200/8 0,01 /.0005

Comparadores de Diametros Micrometros Externos
Interno (Subito) :
: B o BmpnT

| cédigo | Capacid. | _Grad.__

103-139-10 50-75mm 103-129 0-25mm 0.001
103-140-10 75-100mm 103-130 25-50mm !
103-141-10  100-125mm 103-137 0-25mm

0,01mm 0,01
103-142-10  125-150mm 103-138 25-50mm

103-143-10  150-175mm

103-144-10  175-200mm
103-177 0-1”
103-178 1-2”

Relégios Comparadores
Relégios Apalpadores Reldgios Comparadores Digitais Absolute

.001”

ttn

511-711 18-35mm

511-712 35-60mm

511-713 50-150mm : ‘

UV E T R codizo | Capacid. | Grad. [ codigo | Capacid. | Grad. ll Cédigo | Capacid. | Grad.|
511-715 160-250mm 513-404E  0,8mm 0,01 AAL AN TA I AR Y . T
511-716 250-400mm 513-405-10E  0,2mm 0,002

Consulte-nos sobre linha completa de produtos Mitutoyo

VAT FERRAMENTAS °1




MEDICAO

PAQUIMETRO UNIVERSAL

- Fabricado em aco inoxidavel temperado
- Cursor monobloco

LU
L L !

:."l:.'w.-.n.:'u.u P

fR— c?n m— =
100.001A  100.001ATIN ~ 150mm/6”  0,05mm/1/128"
100.002  100.002TIN ~ 150mm/6”  0,02mm/.001"
100.003  100.003TIN  200mm/8”  0,05mm/1/128"
100.004  100.004TIN  200mm/8”  0,02mm/.001"
100.020  100.020TIN  300mm/12”  0,05mm/1/128"
100022  100.022TIN  300mm/12"  0,02mm/.001"
100.025  100.025TIN  150mm/6”  0,02mm/1/128"
100.026  100.026 TIN  200mm/8"  0,02mm/1/128"
100.027  100.027TIN  300mm/12”  0,02mm/1/128"

PAQUIMETRO DIGITAL
- Fabricado em aco inoxidavel temperado
- Resolugdo de 0,01mm/.0005”
- 3em 1 Resolugdo 0,01mm/.0005”/1/128”
- Conversdo milimetro/polegada
- Disponivel até 2000mm

Qﬁﬂ%—

4
100.174BL  150mm/6” 0,01mm/.0005”
100.176BL  200mm/8” 0,01mm/.0005”
100.178BL 300mm/12”  0,01mm/.0005”
100.170  150mm/6”  0,01mm/.0005"/1/128"
100.171  200mm/8”  0,01mm/.0005"/1/128"
100.172  300mm/12” 0,01mm/.0005"/1/128"

PAQUIMETRO DE PROFUNDIDADE

- Fabricado em aco inoxidavel temperado
- Graduagdo de 0,02mm

*Consulte modelos digitais

o 4, Base de

- Garantia de 1 Ano
- Assisténcia Técnica Nacional

- Pegas de Reposicao

PAQUIMETRO COM RELOGIO

- Fabricado em aco inoxidavel temperado
- Reldgio com mecanismo antichoque

Capacidade

100.034 150mm 0,02mm
100.035 200mm 0,02mm
100.036 300mm 0,02mm
100.037 150mm 0,001mm
100.038 200mm 0,001mm
100.040 MD* 150mm 0,02mm
100.041 MD* 200mm 0,02mm
100.041A MD* 300mm 0,02mm

MD* Bicos e orelhas em Metal Duro

PAQUIMETRO IP 54/65
- Fabricado em aco inoxidavel temperado
- IP54 contra residuos de poeira e
projecdo de dgua
- IP65 contra entrada de poeira e jato
de dgua

|
L .

- Certificado de Calibragao

DIGIMIESS

INSTRUMENTQS DE PRECISAD

PAQUIMETROS PARA
CANAIS E RANHURAS

- Fabricado em aco inoxidavel temperado

Capacidade Capacidade

100.221 22-150mm 100.248 150mm/6”
100.222 35-150mm  100.248A 150mm/6”
100.223 25-200mm  100.248B 150mm/8”
100.224 40-200mm  100.248C 200mm/8”
100.225 30-300mm  100.248D 200mm/8”
100.226 50-300mm  100.248E 200mm/8”
100.227 40-500mm 100.248F 300mm/12”
100.228 60-500mm  100.248G 300mm/12”
100.229 80-500mm  100.248H 300mm/12”

100.248I 500mm/20”

PAQUIMETRO IP 67
- Fabricado em aco inoxidavel temperado
- IP67 conforme norma IEC-60529, contra
entrada de poeira e permitindo imersao
na agua

\

g

Capacidade Capacidade

100.179G IP54  150mm/6”  0,01mm/.0005”
100.179H IP54  200mm/8”  0,01mm/.0005”
100.17911P54  300mm/12” 0,01mm/.0005"
100.179Q1P65  150mm/6”  0,01mm/.0005”
100.179R IP65  200mm/8”  0,01mm/.0005"
PAQ. P/ SERVICOS PESADOS
ORELHAS INTERNAS E EXTERNAS

- Fabricado em aco inoxidavel temperado

- Graduagdo de 0,02mm

Céd. Orelha | C6d. Orelha 4
Capacidade
Interna Externa

100.179) 150mm/6”  0,01mm/.0005”
100.179K 200mm/8”  0,01mm/.0005”
100.179L 300mm/12” 0,01mm/.0005”

PAQ. P/ SERVICOS PESADOS

- Fabricado em aco inoxidavel temperado
- Graduagdo de 0,02mm/.001”
- Parafuso de fixacdo da medida

| - i —
1 K
Longos

100.201 150mm 100mm 100.167A 100.166C 300mm 100.042 100.165A 300mm/12”
100.202 200mm 100mm 100.167B = 400mm 100.043 100.165B 400mm/16”
100.204 300mm 100mm 100.167C 100.166E 500mm 100.052 100.165C 500mm/20”
100.205 400mm 150mm 100.167D 100.166F 600mm 100.062 100.165D 600mm/24”
100.206 500mm 150mm 100.167E 100.166G 800mm 100.063 100.165E 800mm/32”
100.207 600mm 150mm 100.167F 100.166H 1000mm 100.102 100.165F 1000mm/40”
100.207A 1000mm 150mm - 100.1661 1500mm 100.152 100.165G 1500mm/60”

= 100.166J 2000mm 100.162 100.165H 2000mm/80”

52 FERRAMENTAS
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MEDICAO

MICROMETRO EXTERNO

- Fabricados em ferro fundido nodular,
pintado e esmaltado

- Tambor, bainha e catraca em metal
cromado fosco

- Pressdo de medicdo através de catraca
na extremidade do tambor

- Trava de fixag¢do do Fuso

- Faces de medicao em Metal Duro,
micro lapidadas

- Acompanha padrdo para calibracdo
para capacidades acima de 25mm

Capacidade

110.100 0-25mm 0,01mm
110.101 25-50mm 0,01mm
110.102 50-75mm 0,01mm
110.103 75-100mm 0,01mm
110.104 100-125mm 0,01mm
110.105 125-150mm 0,01mm
110.106  150-175mm 0,01mm
110.107  175-200mm 0,01mm
110.108  200-225mm 0,01mm
110.109  225-250mm 0,01mm
110.110  250-275mm 0,01mm
110.111 275-300mm 0,01mm

MICROMETRO EXTERNO
ACO FORJADO

- Arco em aco forjado pintado e esmaltado

- Tambor, bainha e catraca em metal
cromado fosco

- Pressdo de medicdo através de catraca

- Alavanca de fixa¢do do Fuso

- Faces de medicao em Metal Duro,
micro lapidadas

- Acompanha haste padrdo para zeragem
nas capacidades acima de 25mm

s

| Graduagio | Capacidade | Exatiddo
[ 001 [ o001 | *

- Garantia de 1 Ano
- Assisténcia Técnica Nacional

- Pegas de Reposicao

MICROMETRO EXTERNO
COM BATENTE

- Faces de medigao em metal duro, micro
lapidadas, para medigGes com exatiddo

- Tambor e bainha em cromado fosco

- Pressdao de medigdo através de catraca
na extremidade do tambor

- Acompanha padrdes para calibragdo

- De 0-300mm as batentes sdo
intercambidveis e de 300-2000mm as
batentes sdo deslizantes

Capacidade

110.220 0-100mm 0,01mm
110.221 100-200mm 0,01mm
110.222  200-300mm 0,01mm
110.223  300-400mm 0,01mm
110.224  400-500mm 0,01mm
110.225 500-600mm 0,01mm
110.226 600-700mm 0,01lmm
110.227 700-800mm 0,01mm
110.228  800-900mm 0,01mm
110.229  900-1000mm 0,01mm
Disponivel até 2000mm
MICROMETRO EXTERNO
P/ DENTES DE ENGRENAGEM

- Arco em aco forjado pintado e esmaltado

- Tambor, bainha e catraca em metal
cromado fosco

- Pressdo de medicgdo através de catraca

- Alavanca de fixa¢do do Fuso

- Protetor termoisolante

- Acompanha haste padrao para zeragem
nas capacidades acima de 25mm

‘i s,

Capaci- Cddigo | Cod. Nao -
BratidZy

- Certificado de Calibragao

DIGIMIESS

INSTRUMENTOS DE PRECISAD

MICROMETRO EXTERNO
DIGITAL COM IP40

- Faces de medicao em metal duro, micro
lapidadas, para medi¢des com exatidao

- Pressao de medigdo através de catraca

- Nivel de protegdo IP40 contra particulas
de poeira

- Zero em qualquer ponto

- Desliga automaticamente apds 5min
sem uso ou no botdo

- Protetor termo-isolante

| Ay 1

DICIMESS

Capacidade

110.284 0-25mm 0,001mm
110.285 25-50mm 0,001mm
110.286 50-75mm 0,001mm
110.287 75-100mm 0,001lmm
110.288 100-125mm 0,001lmm
110.289 125-150mm 0,001mm
110.290 150-175mm 0,001lmm
110.291 175-200mm 0,001lmm
110.291A  0-75mm (Jogo) 0,001mm
110.291B 0-100mm (Jogo) 0,001mm
110.291C  0-150mm (Jogo) 0,001mm

MICROMETRO EXTERNO
PARA ROSCAS

- Arco em aco forjado pintado e esmaltado

- Tambor, bainha e catraca em metal
cromado fosco

- Pressdo de medicgdo através de catraca

- Haste padrdo para zeragem 60° nas
capacidades acima de 25mm

- Graduagdo de 0,01mm

- Ndo acompanha as pontas apalpadoras

* ﬁ - I .

Capacidade

112.870 0-25mm 0,004mm
110.200 110.200A 0-25mm 0,004mm 0-25mm 110.350 110.361 0,004mm 112.871 25-50mm 0,004mm
110.202 110.202A  25-50mm  0,004mm 25-50mm  110.352 110.362 0,004mm 112.872 50-75mm 0,005mm
110.204 110.204A  50-75mm  0,005mm 50-75mm  110.354 110.363 0,005mm 112.873 75-100mm 0,005mm
110.206 110.206A 75-100mm  0,005mm 75-100mm 110.356 110.364 0,005mm 112.874 100-125mm 0,006mm
110.208 110.208A 100-125mm 0,006mm 100-125mm 110.357 110.365 0,006mm 112.875 125-150mm 0,006mm
110.210 110.210A 125-150mm 0,006mm 125-150mm 110.358 110.366 0,006mm 112.876 150-175mm 0,007mm
110.212 110.212A 150-175mm 0,007mm 150-175mm 110.359 110.367 0,007mm 112.877 175-200mm 0,007mm
110.214 110.214A 175-200mm  0,007mm 175-200mm 110.360 110.368 0,007mm

FERRAMENTAS 53
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M E DI AO - Garantia de 1 Ano . - Certificado de Calibragao
- Assisténcia Técnica Nacional - Pegas de Reposi¢do

INSTRUMENTQS DE PRECISAD

RELOGIO COMPARADOR RELOGIO APALPADOR RELOGIO COMPARADOR
- Caixa metdlica cromada fosca, com alta - Pecas de metal resistem a pequenos impactos DIGITAL
resisténcia a impactos - Engrenagens apoiadas sobre mancais de rubi

- Reldgio de alta precisdo

- :art;npa tdraselra com orelhajl. - érﬁ) de aIumtl)rluo recartilhado anodizado - Botdio liga/desliga
- zi ricado com p~e<;as metalicas - Caixa monobloco e PRE o) el cr pento
- Didmetro de canhdo 8mm e mostrador 58mm - Acompanha 2 hastes p/ fixagdo 6mm e 8mm

- ABS / INC-Zero absoluto e incremental

- Ponta de contato em ago = S (. -
¢ - Fungdo Tolerancia (maximo e minimo)

0

121.304 0-10mm 0,01mm
121.304 Basic 0-10mm 0,01mm

121320 O0-dmm  0,001mm Capacidade

121.325 0-5mm 0,001mm 121.340 0,8mm 32mm 0,01mm 121.335 0-12,5mm/0-0,5” 0,01mm/.0005”
MEDIDOR DE ESPESSURA MEDIDOR INTERNO SUPORTE MAGNETICO
- Para medicdo de chapas de aco, fitas, COM REL()G'O HIDRAULICO

aluminio, borrachas, laminados, plasti- - Para medic3o interna de furos, - Coluna e brago articulados c/ajuste fino

cos, etc. ) ranhuras e canais - Forga magnética de fixacdo 80 Kgf
- Graduagdo 0,01mm - Dimens6es da base 50x60x55mm
- Profundidade arco 30mm - Ndo acompanha relégio

- Capacidade de 0-10mm - Altura total de 435mm

- Mecanismo super resistente acionado
por engrenagem e cremalheira

- Aro em aluminio

- Marcadores de tolerancia

Capacidade

130.125 Aco @ 6mm 5a 60mm 0,01mm
130.411 Aco @ 10mm
130.413 Ceramica @ 10mm 270.241
SUPORTE MAGNETICO SUPORTE MAGNETICO SUPORTE MAGNETICO
- Brago articulado com ajuste fino ARTICULADO FLEXiVEL

- Base prismatica, para fixagdo em
superficies planas
e cilindricas

- Chave liga/desliga

- Altura total 270mm

- Dimensdes _—
da base 55x50x63mm

- Comprimento do brago
190mm

- Coluna e brago articulados - Coluna flexivel articulada para

- Fixagdo por trava mecanica maior recurso no posicionamentog#

- Base prismatica, p/ fixacdo em do relégio
superficies planas e cilindricas - Chave liga/desliga

- Chave liga/desliga - Com ajuste fino

- Forca magnética - Forga magnética de
de fixacdo 60Kgf fixagdo 60 Kgf

- Altura total 320mm - Dimensdes da base

Z e - Com ajuste fino 55x50x63mm
- Nao acompein.ha relogio - Dimensdes da base - N3o acompanha relégio
- Forga magnética de 55x50X69mm - Tipo girafa
fixacdo 60 Kgf - N&o acompanha
relégio =
Cédigo
270.240 270.240B 270.243
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MEDI Ao - Garantia de 1 Ano - Certificado de Calibragio
- Assisténcia Técnica Nacional - Pegas de Reposi¢do

INSTRUMENTOS DE PRECISAD

NIVEL QUADRANGULAR NIVEL LINEAR DUROMETRO
DE PRECISAO DE PRECISAO PORTATIL DIGITAL
- Acabamento da superficie retificada - Acabamento da superﬁcie retificada TEAL |
- Com sub-folha e ajuste de zero - Com sub-bolha e ajuste de zero U—"-I !
- Utilizados para nivelar maquinas de - Utilizados para nivelar maquinas de
precisdo ou medir planeza precisdo ou medir planeza

R—

Capacidade

400.130 Plus HLD/HRB/HRC/HB/HV/HS

R —— ;
oizos  aomm  ogmm | DUROMETRO DE BANCADA

272.204-1 200mm 0,05mm

2722042 300mm 0,02mm
272.204-3  300mm 0,05mm
272202 200x200mm 0,02mm 272.204-4  150mm 0,02mm
272.202-1  200x200mm 0,05mm 272.204-5  150mm 0,05mm
2722022 150x150mm 0,02mm 272.204-6  100mm 0,02mm
272.202-3  150x150mm 0,05mm 2722047 100mm 0,05mm

MICROMETRO INTERNO COM 3 PONTAS
- Pontas de contato em metal duro, revestidas em titanio (para capacidades
acima de 12mm), micro lapidadas para assegurar medi¢Ses com exatiddo
- Tambor e bainha em metal cromado fosco, fornecidos em caixa de aluminio
- Catraca plastica de alta resisténcia
- Fornecidos com extensdo de 100mm para as capacidades de 6 a 12mm
- Fornecidos com extensdo de 150mm para as capacidades de 12 a 300mm
- Fornecidos com anéis de calibragdo nas capacidades até 100mm

- Para diversos tipos de dureza. Consulte!

MICROMETRO INTERNO
TIPO PAQUIMETRO

- Pontas de contato em metal duro micro
Capacidade Capacidade

lapidadas, para medi¢Ges com exatiddo

110.740 6-8mm 0,001mm 110.751 75-88mm 0,005mm )
- Catraca, Tambor e bainha em metal
110.741 8-10mm 0,001mm 110.752 87-100mm 0,005mm
cromado fosco
110.742 10-12mm 0,001mm 110.753 100-125mm 0,005mm . .
110.743 12-16 0,005 110.754 125-150 0,005 o o PaON2ARel de calibiacdo pagg as
110,744 16-20mm 0’005mm 110755 150-175mm oloosmm SNV ERTWY
: S (g 1L i ~t/>mm ! - Pontas Cilindricas disponiveis somente
110.745 20-25mm 0,005mm 110.756 175-200mm 0,005mm !
na capacidade de 5-30
110.746 25-30mm 0,005mm 110.757 200-225mm 0,005mm
110.747 30-40mm 0,005mm 110.758 225-250mm 0,005mm
110.748 40-50mm 0,005mm 110.759 250-275mm 0,005mm
110.749 50-63mm 0,005mm 110.760 275-300mm 0,005mm
110.750 62-75mm 0,005mm
o Codigo Capacidade
TRANSFERIDOR DE GRAU _
ESCANTILHAO 110.302 5-30mm 0,01mm
L 110.304 25-50mm 0,01mm
-y O 4 e S A Lo 110.306 50-75mm 0,01mm
j ' I 55° e 60° 110.308 75-100mm 0,01lmm
oy A J 110.310 100-125mm 0,01mm
ﬂ_—,)-“‘“’ T ¢ 110.311 125-150mm 0,01mm
' 0°a180° b B - UL 110.312 150-175mm 0,01mm
Universal 110.313 175-200mm 0,01lmm
FERRAMENTAS 55
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MEDICAO

ESQUADRO DE PRECISAO
COM FIO CLASSE O

- Fabricados em ago inoxidavel
- Finamente lapidados
- Exatiddo norma DIN 875/0 (Classe 0)

1
?

|

i

170.002 50x40mm

170.004 75x50mm

170.006 100x70mm

170.008 150x100mm

170.010 200x130mm

170.012 300x200mm
TRACADOR |
DE ALTURA

- Fabricado em aco
inoxidavel temperado !

- Graduagdo de 0,02mm/. 001” '

- Ponta do riscador em
metal duro

- N6énio com lupa para ___[*
facilitar a leitura

- N6nio com ajuste fino

- Escala principal ajustavel

- Disponivel também
com Duas Colunas e Digital

Capacidade

100.430 300mm/12” 0,02mm/.001”
100.440 450mm/18” 0,02mm/.001”
100.450 500mm/20” 0,02mm/.001”
100.460 600mm/24” 0,02mm/.001”
100.480  1000mm/40”  0,02mm/.001”
100.490  1500mm/60”  0,02mm/.001”

BLOCO PADRAO EM ACO

- Garantia de 1 Ano
- Assisténcia Técnica Nacional

- Pegas de Reposicao

TRANSFERIDOR DE ANGULOS

- Régua de 100 a 300mm

- Régua pequena para angulos agudos

- Deslocamento 3609

- Fabricados em ago inoxidavel

- Leitura de 5min nos modelos universal
e com reldgio

- No modelo digital a leitura é 30”,
exatiddo aprox. 5’ e repetigdo 1’

N

170.071 300mm Universal
170.070 300mm ¢/ Reldgio
170.072 300mm Digital
170.073 200mm Digital
170.074 150mm Digital
COMPARADOR DE

DIAMETRO INTERNO

- Com reldgio comparador
analdgico

- Para medi¢do de diametros
internos e ovalizagdo

- Com protetor termo isolante

- Pontas de contato esféricas d
aco temperado

- Disponivel também c/ regulag
por espagadores e com ponta
contato em MD e ceramica

m

130.554  6-10mm 40mm

130.556  10-18mm 100mm 9 1(0,5mm)

130.558 18-35mm 125mm 9 2(0,5e 1mm)

130560  35-60mm 150mm 5

130.562 50-160mm 150mm 5

130.568 160-250mm  400mm 5

130570 250-450mm  400mm 5

CALIBRE DE RAIO

1-6,5mm
7-14,5mm
15-25mm

- Certificado de Calibragao

DIGIMIESS

INSTRUMENTQS DE PRECISAD

RUGOSIMETROS
PORTATEIS

Cod. 400.200

Capacidade

400.160 NEW Ra- Rz
Ra-Rz-Ry-Rqg-Rt-Rp
400.200 Rmax - Rv - R3z - RS - RSm
RSk - Rmr
Ra-Rz-Ry-Rqg-Rt-Rp
400.220 Rmax - Rv - R3z - RS - RSm

RSk - Rmr (c) - RPc - Rk - Rpk
Rvk - Mr1 - Mr2

CALCO PARALELO EM ACO
(Par)

- 4 faces longitudinais lapidadas, com
precisdo de planicidade e paralelismo

275.130 100x30x15
275.131 100x40x20
275.132 100x50x25
275.133 150x50x25
275.134 150x80x40
275.135 150x70x50
275.136 200x100x50
275.137 300x100x50

CALIBRE DE FOLGA

20 Laminas de 0,05 - Imm

CALIBRE DE FURO

- Dureza de 60 a 62 HRC

- Exatid3ao de acordo com norma ISO 3650

- Fabricados com alto teor de cromo,
aliviado de tensao de alta estabilidade

55° e 60°

*Consulte-nos sobre jogos e individual
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iﬂﬂTools

PAQUIMETRO UNIVERSAL (0,02 e 0,05) PAQUIMETRO SERVICOS PESADOS (0,05)
] - -
i . flisses = e
e o ot e T i a2 o DR ra A A H Rl W IO

\

Capacidade

e,
7068 150mm 10713 150mm
g omg ot - MICROMETRO EXTERNO SUPORTE PARA
mm mm (o MICROMETRO
PAQUIMETRO COM RELOGIO (0,02) -
i 3P, |

. === ] —
'
1 813 0- 25mm

7070 150mm 814 25 - 50mm

7069 200mm 815 50 - 75mm
816 75 - 100mm - Para micrometros

ESQUADRO COMBINADO 817 100 - 125mm externos até 100mm

818 125 - 150mm

1111

/ RELOGIO COMPARADOR RELOGIO APALPADOR

394 300mm

Capacidade Capacidade

2553 0-10x0,01 1031 0-0,08x0,01

TRACADOR DE ALTURA

BASES MAGNETICAS

o Lo y

7506 Ajuste Fino 60 30  Articulada 60 9339 Articulada 7567 Com refrigeragdo - 1150 300mm
Hidraulica 9346 600mm
FERRAMERTAS 57
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MORSA H|DRAU LICA ® Possui um multiplicador de pressdo incorporado ao fuso.
¢ A pressdo de fixagdo é proporcionada pelo multiplicador hidraulico, e ndo pela
NACIONAL forga fisica do operador, o que resulta em uma maior produtividade.
¢ Fabricado em ferro fundido nodular com mordentes temperados e retificados,
0 que garante precisdo e durabilidade do equipamento.
¢ Garantia de 12 meses e assisténcia técnica permanente.
o Acessorio opcional: base giratoria.

Mordentes (mm) Peso

245mm 4,5 toneladas
345mm 8 toneladas 158 56 58

¢ Os mordentes poderao ser utilizados na parte externa aumentando
sua capacidade

e Corpo construido em ferro fundido

* Base giratoria

Mordentes (mm)
A P K
BEIIS Lar ura AItura eso (Kg)
21

148mm
170mm 158 45 36
230mm 200 50 52

MORSA ANGULAR MORSA MECANICA MORSA HIDRAULICA MORSA HIDRAULICA
UNIVERSAL ANGULAR ANGULAR d VEIRTEX

* Pode ser elevada a 90° na

horizontal e vertical * Movimento basculante * Movimento basculante ' Morfjendes de aco temperado
o i bai para cima e para baixo precisamente retificados
* 45° lado esquerdo e direito PEUIEILMERSHPE IR mae] % atori
« Base giratoria 360° * Base giratdria * Base giratoria ase giratoria
HY-3” 90mm HHY-100 195mm HW-100 100mm R 10 . et
HY-4” 105mm HHY-150 214mm HW-150 150mm & WL one acas
6378 110mm x:-g :ggmm 4;5ttom|alzdas
10717 120mm = mm one’acas
HY-5” 140mm
. TORNO DE BANCADA
MORSA MAQUINA MORSA MORSA
ANGULAR MAQUINA COORDENADA

* i

e Mordendes integrados ao corpo, garantindo
maior resisténcia

* Fuso em ago laminado com rosca trapezoidal,
permitindo abertura e fechamento leve.

e

~

52mm 52mm
f; i/ i gg
mm mm b
9428 100mm 6376 100mm 5572 100mm 5 127mm 127mm 7.4
6374 125mm 6379 125mm P e3P T NPT 91
6375 150mm 8321 150mm 8 204mm 204mm 12'5
10 254mm 275mm 34,4
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MORSA MECANICA
INCLINAVEL GIRATORIA
130x160

e Abertura 130mm
e Largura mordente 160mm

com ranhuras

* Precisdo de 0,005/100mm

e Sistema angular de bloqueio que puxa auto-
maticamente a pega para baixo para posi¢oes
precisas

HG-150B 200mm
HG-150D 300mm
MORSA DUPLA

DE PRECISAO CNC

* Prende duas pegas por morsa

HDL-4 74mm cada

MORSA DE PRECISAO

‘ -

—

* Precisdo de + 0,005

e Construida em ferro fundido nodular
¢ Mordentes temperados e retificados

MORSA MECANICA
GIRATORIA 160X200

e Abertura 160mm

e Largura mordente 200mm

¢ Construida em ferro fundido nodular
¢ Mordentes temperados e retificados
* Robusta e reforgada

¢ Sem cavidade na base de

apoio, ndo permitindo

entrada de cavaco e sujeiras

o Altura fixa
e Sistema angular de bloqueio que puxa auto-
maticamente a pega para baixo para posicoes
precisas

¢ Dureza 50HRC e alta rigidez

HVV-4" 160mm
HVV-6” 200mm
HVV-8” 325mm
MORSA
AUTOCENTRANTE

® Precisdo de 0,005/100mm

¢ Sistema angular de bloqueio que puxa auto-
maticamente a pega para baixo para posi¢des
precisas

HG-150B 200mm

HG-150D 300mm
MORSA PRECISAO
PARA PRODUCAO

o Ajustavel permitindo fixar
pecas quadradas, redondas,
irregulares

e Aumenta a area de fixagdo,
independente do formato da pega
¢ Indicada para centro de usinagem
e retificas planas tangenciais

Capac. Ajuste

MORSA MECANICA
320X250

e Abertura 320mm

e Largura mordente 250mm

e Construida em ferro fundido nodular

e Mordentes temperados e retificados
com ranhuras

MORSA DE PRECISAO
CNC - Angulo aberto

o Altura fixa

e Sistema angular de bloqueio que puxa
automaticamente a pega para baixo para
posicdes precisas

GH-6” 205mm

MORSA PARA CNC
MULTI-POWER

* Menor comprimento com maior
abertura de mordentes

e Altissima precisdo de repetibilidade

¢ Forga de aperto 0 a 8.000 kg

HPAQ-160 300mm

MORSA UNIVERSAL
DE PRECISAO

¢ Angulagdo na horizontal de até 360° e
45° na vertical

QKG-63 85mm HRV 5040 299mm CHM-80 80mm
QKG-73 100mm HRV 5050 399mm

QKG-88 125mm HRV 7553 404mm

QKG-125 160mm
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PORTA CABECOTE
BROQUEADOR

HASTE

CM3 x Rosca M12/M16 (DIN 228A) SK 40 (DIN 69871)  1SO 30 (DIN 2080) BT 30 (DIN 6499)
CMS5 x Rosca M20 (DIN 228A) ¢25 SK 50 (DIN 69871)  1SO 40 (DIN 2080) BT 40 (DIN 6499)
CM3/CM4/CM5 ¢/ arraste (DIN 228B) = = ISO 50 (DIN 2080) BT 50 (DIN 6499)

Para Bailarina
(Com Rosca)

PORTA FRESA
FACEAR

. | 11

CM3 x 22 SK 40 x 16 ISO 30 x 16/22/27/32 BT 30 x 16/22/27/32
CM3 x 27 SK 40 x 22 1ISO40x 16 BT 40x 16
CM4 x 22 SK 40 x 27 I1SO 40 x 22 BT 40 x 22
CM4 x 27 SK40 x 32 ISO 40 x 27 BT 40 x 27
= SK 40 x 40 1SO 40 x 32 BT 40 x 32
- SK 50 x 16/22/27 I1SO 40 x 40 BT 40 x 40
Para cabeGOte = SK 50 x 32/40/60 ISO 50 x 22/27 BT 50 x 16/22/27
= ISO 50 x 32/40/60 BT 50 x 32/40/60

PORTA PINCA

™M c/ CONE HASTE
LINGUETA MORSE PARARELA*

"

CM2 x ER 25 CM2 x ER 25 ER 8 (@12) IS0 30 x 0Z 20 BT 30 x ER 16/ ER 20
CM2 x ER 32 CM2 x ER 32 ER 11 (@16) 1SO 30 x OZ 25 BT 30 x ER 25
Para Pinca CM3 x ER 25 CM3 X ER 32 ER 16 (©20) ISO 30 x ER 25 BT 30 X ER 32
CM3 x ER 32 CM3 x ER 40 ER 20 (©20) 1SO 30 x ER 32 BT 30 x ER 40
CM3 x ER 40 CM4xER32  ER 25 (§25/32/40) 1SO 30 x ER 40 BT 40 x ER 11
CM4 x ER 32 CM4 x ER 40 ER 32 (#32/40) IS0 40 x 0Z 20 BT 40 x ER 16
CM4 x ER 40 CMS5 x ER 32 ER 40 (@40) 1SO 40 x OZ 25 BT 40 x ER 20
CM5 x ER 32 CM5 x ER 40 *Consulte IS0 40 x ER 25 BT 40 x ER 25
CMS5 x ER 40 comprimentos ISO 40 x ER 32 BT 40 x ER 40
disponiveis.
Opgbes entre ISO 40 x ER 40 BT 50 x ER 16/20/25
50 a 150mm ISO50 x ER 32/ER40 BT 50 x ER 32/40/50
Consulte SK/CAT
60 FERRAMENTAS
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CONES E ACESSORIOS iﬂquls'

| - : —

¥ b=y

CONE INDUCAO

HASTE PARALELA PORTA PINCA PORTA PINCA TERMICA MANDRIL APERTO
(DMCQ) (DMC) KOJEX HIDRAULICO (SHRINK FIT) RAPIDO INTEGRADO
DMC 06 #16/20/25 BT 30 BT 30 BT 30
DMC 08 @20 BT 40 BT 40 = BT 40
DMC 10 @25 BT 50 BT 50 = =

PINOS DE FIXACAO
- ! | =
HASTE PARA MANDRIL PORTA CONE MORSE PORTA BARRA WELDON PINO FIXACAO ADAPTADOR
BT PARA ISO

BT 30 x B12 BT 40 x CM2 BT 30 x 6/8/10/12/14 (CHUPETA)
BT 30 x B16 BT 40 x CM3 BT 30 x 16/18/20/25/32 BT 30 x 45° BT 40 x M16
BT 30 x B18 BT 40 x CM4 BT 40 x 6/8/10/12/14/16 BT 40 x 45° BT 50 x M24
BT 40 x B12 BT 40 x CM5 BT 40 x 18/20/25/32/40 BT 50 x 45°
BT 40 x B16 BT 50 x CM2/CM3/CM4/CM5 BT 50 x 6/8/10/12/14/16 FUT SEon e U
los compativeis com
BT 40 x B18 I1SO 40 x CM2 BT 50 x 20/25/32/40/50 sua mdquina e opgdes
BT 40 x B22 ISO 40 x CM3 ISO 40 x 6/8/10/12/14/16 com refrigeracéo
BT 40 x B24 ISO 40 x CM4 ISO 40 x 18/20/25/32/40 SUPORTE PARA
BT 50 x B16/B18/B22/B24 ISO 40 x CM5 ISO 50 x 16/20/25/32/40 TROCA DE FERRAMENTAS

ISO 40 x B12/B16/B18/B22/B24 1SO 50 x CM2/CM3/CM4/CM5

*Consulte comprimentos.

RACK PORTA CONES

Para organizar cones fora da maquina.
Indicado para cones ISO, BT e CAT.

i ADAPTADOR PARA
MANDRIS FLUTUANTES DE TROCA RAPIDA TROCA RAPIDA (pinca)

(T QY pEms Y LY ¥ ST S

CONE MORSE HASTE PARALELA
Capacidade Capacidade Capacidade Macho*
25

BT 30 M3 - M12 CM 3 M3 - M12 @ M3 - M12 KWES/1B M3 - M12
BT 40 M3 - M12 cM 3 M8 - M20 @25 M8 - M20 KWES/28 M8 - M20
BT 40 M8 - M20 @32 M8 - M20 KWES/3B M14 - M33
BT 40 M14 - M33 @40 MS - M20 KWES/4B M22 - M48
BT 50 M3 a M48 *Necessita um adaptador para

cada medida de macho
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PINCAS E ACESSORIOS

Modelo ER-8 ER-11 ER-16 ER-20 ER-25
Capacidade (mm) l1a5s la7 1a10 2a13 2a16

Altura (mm) 13,5 18 27,5 31,5 34
Diametro Maior 8,45 11,5 17 21 26 33 41 52
CHAVES PARA PORCAS
4 Pontas

Modelo 0z-16 0Z-20 0z-25 0z-32

Capacidade (mm) 2a16 2a20 2a25 2a32
Altura (mm) 40 45 52 60
Diametro Maior 25,5 29,8 35,05 a
mm
ER 40
JOGO DE PINCAS ER 50

Castelo

Com Cone e Chave

ER8
ER 11
ER 16
ER 20
ER 25

Sextavada

Pincas Pincas
I1SO-40 3a26mm 15 ER-11 la7mm 7

*Consulte opgdes de Cone: ER-16 1a10mm 10
BT30/BT40/CM3/CM4/CM5/1SO30/1SO40

ER-20 1a13mm 13 ER 20

ER-25 2al16mm 15 Wnha

ER-32 3a20mm 18

ER-40 3a26mm 24

ER-50 6a34mm 15 ER 25
ER 32

0Z-25 3220+ 25mm 19 ER 40

0z-25 3a25mm 23 0z20
0z 25

/

PINCA SELADA (Vedada) PINCA (DMC) PINCA PARA / PINCA PORTA
o KOJEX ' AFIADORA ? MACHO
ER 20 DMC 06 RU-2 _ ERG 16
ER25 DMC 08 £ % ERG20
ER 32 — ERG 25
ER 40 ERG 32

ERG 40

PORCAS E ANEIS DE VEDAGAO

b —

SN ORGP

Tipo M Tipo T1 Tipo T2 Tipo OZ Tipo SK Para anéis de vedagdo Anéis de vedagdo
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ACESSORIOS WiTools

JOGO DE PRESILHAS (Kit de fixagdo com 58 pegas) E ACESSORIOS PARA FIXAGCAO

Composicio:
® 24 pegas - Tirantes (75/100/125/150/175/200mm) CK-10 12 M10 x 1,50

¢ 06 pegas - Porcas “T”

¢ 04 pecas - Porcas Sextavadas Alta g w M12x1,75

e 06 pecas - Porcas Sextavadas com Colar CK-14 16 M14 x 2,00

¢ 06 pegas - Grampos Escadinhas CK-16 18 M16 x 2,00

¢ 12 pegas - Calgos Escadinhas

Grampo Fechado Grampo p/
¢/ Parafuso de Fixacdo
Encosto Lateral

\os.elr-t

o Para

Parafusos Tirante Porca Porca
Cabeca “T” Roscado Sextavada  com Colar Porca “T”

Calco
Regulavel

Arruela

M12 x 1,75 M12 x 1,75 M10x 1,50 M6 x 1,00 M12 x 1,75 34 mm M12/110
M16 x 2,00 M14 M14x2,00 M12x1,75 M8 x 1,25 M14 x 2,00 59 mm M14/130 M14
M20 x 2,50 M16 M16x2,00  M14x2,00 M10 x 1,50 M16 x 2,00 84 mm M16/150 M16
M22 x 2,50 M20 M20x 2,50 M16 x 2,00 M12 x 1,75 M20 x 2,50 M20/200
M24 x 3,00 M20 x 2,50 M14 x 2,00
M24 x 3,00 M16 x 2,00
KIT CABECOTE M20x 2,50 KIT MANDRILHAMENTO
BROQUEADOR (Cabegote micrométrico "tipo Romicron")
CABECOTE BROQUEADOR
(Baila rina)
e Capac.
' i (mm (mm) Ferramenta
. l
50 10- 125 12mm
F 75 12-225 18mm y
100 15 -630 20mm *Consulte opgdes
MESA COORDENADA MESA MAGNETICA

Kit com 12 pecas soldadas +
“Bailarina” 75 mm

-
TrERRAIZEN AN
DimensGes (mm) 495 x 165 555 x 195 640 x 205 150 x 300
Curso Longitudinal (mm) 210 240 370 200 x 400 160
Curso Transversal (mm) 100 140 150 200 x 500/600 200
Dimens&o Base (mm) 260 x 280 335x 315 238 x 320 250 x 500/600 250
Peso (Kg) 40 50 65 400 x 800 300

*Consulte passo polar fino e médio.

PRESSETER COM RELOGIO

® Para uso nas posigdes horizontal e vertical
* Base magnética

e Acompanha barra para ajuste de zero

o Altura 50mm

e Graduagdo 0,01 mm

PRESSETER ELETRONICO

¢ Indicagdo do toque através da luz de um LED
 Para uso nas posigdes horizontal e vertical
e Base magnética

e Incerteza 0,01 mm

FERRANMENTAS 63

Suprizaris: pana Uslrager



ACESSORIOS

FLEXIVEL E ACESSORIOS FLEXIVEL METALICO
M S | R R SR T R —
- Possui bicos redondos e valvulas reguladoras - Jato com direcionamento rapido e preciso
- Fabricados em plastico especial - Utilizado para refrigeragdao
1/4" - BSP 340mm 1/4" - BSP 3,9mm 320mm
3/8" - BSP 360mm 3/8" - BSP 52mm 370mm
1/2" - BSP 370mm
3/4" - BSP
o g g g, i & ' * ' ALTO AVANGO
Acessorios: o

- Bicos / Extensdes / Registros

LOCALIZADORES DE ARESTAS SENSOR DE LOCALIZACAO

e i e—— @

VPS-201 20x170mm

¢ Indicagdo por sinal luminoso através de BIP e LED . d -

e Para localizar arestas planas ou curvas de pegas em
madquinas operatrizes ~ ®
. * Incerteza de posicionamento de 0,01 mm : \:‘
g —_—
* Para pegas redondas ou planas
* Concentricidade de 0,005 mm
* RPM maximo 450~600

- Para mesas de mdquinas operatrizes
- Facil instalagao
- Desligamento automdtico

CABECOTE ANGULAR 90° CABECOTE ANGULAR 90° CABECOTE ANGULAR 90°
PARA CNC

Angulo Reto + Suporte + Eixo
ISO 30 ou ISO 40

- Encaixe no mangote: 100mm
- Utilizado em fresadora vertical

- Disponivel com encaixe ISO 30 e 85.725mm
0 encaixe no mangote ou no ISO 40 e encaixe

- Disponivel com encaixe ISO 30 e ISO 40
:{olmalngc:;c/eade S Relggéo- 4/3" para trabalhos horizontais
- Relagdo: a : i .-
- Acoplado no mangote da fresadora, - Acoplado no cabegote do centro de SEicioedeTEos. 2:000 APt
transmite o movimento a 90° usinagem, transmite o movimento a 90°.
PROTECAO SANFONADA LEVANTADOR MAGNETICO

Capacidade Carga (kg)
Chapa aco Aco redondo

200 90
400 180
- 600 270
Medidah---_ 1.000 450
- 380x330mm
- 380x600mm & ‘ 2.000 900
- 450x500mm 3.000 :
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DIVISOR UNIVERSAL

Desenvolvido para todos os tipos de geragao de engrenagens.

Sua face central pode girar da posigdo horizontal de 902 para baixo
até —109 na vertical e inclinagdes podem ser acompanhadas em sua
régua de escalas em graus. A relagdo da engrenagem sem fim é 40:1.

Modelo: BS-2

Altura: 132,7 mm

Acessorios:

Disco divisor A,Be C

Acompanha contra-ponto, jogo de engrenagens
para trabalhos helicoidais e flange para placa
Relagdo e redugdo da engrenagem 40:1

Acessorios opcionais:
Placa 3 castanhas universais 6” ou 8"

Obs: E possivel adaptar placa 3 castanhas universal 10"

DIVISOR SEMI UNIVERSAL

O divisor semi universal € um modelo simplificado do Centro de
Indexagdo Universal e pode ser utilizado para divisdo direta ou indireta.

Modelo: BS-1

Altura: 128 mm

Acessorios:

Disco divisor A,Be C

Acompanha discos, contra-ponto e flange para
placa

Relagdo e reducao da engrenagem 40:1

Acessorios opcionais:
Placa 3 castanhas universais 6" ou 8”

MESA DIVISORA

A mesa divisora é graduada em 3602 por toda sua circunferéncia e
guiada por um sem fim e uma engrenagem de precisdo, com uma
relagdo de redugao de 90:1. Um giro da manivela move a mesa 42.
As escalas tém divisdes de 1 min.

O sem fim e as superficies da mesa divisora sao tratados e retificados
para reduzir o desgaste com o tempo.

Horizontal / Vertical
Modelo: HHV-200
Altura: 200 mm

Modelo: HHV-250
Altura: 250 mm

Modelo: HHV-300
Altura: 300 mm

Acessorios opcionais:
Discos e contra-ponto

CONTRA PONTO

Ajuda a centrar pegas quando a
mesa rotativa esta na posicdo vertical.

Modelo: 250

Altura do centro: Max. 190mm / Min. 100mm
Peso: 10,5kg

DISCOS DIVISORES

Modelo: 250
Peso: 4kg
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PLACAS E ACESSORIOS mToo

CASTANHAS UNIVERSAIS 4 CASTANHAS UNIVERSAIS

Diametros (mm) Diametros (mm)
Placa Passagem Placa Passagem

r_'E
B
|
®

100 22 100 22
i 125 30 125 30

160 45 160 45
200 65 200 65
250 80 250 80
315 100 315 100

- Corpo em Ferro Fundido ou Ago - Corpo em Ferro Fundido ou Ago

- Castanhas em Ago 400 130 - Castanhas em Ago 400 130

- Fixagdo autocentrante 500 210 - Fixagdo autocentrante 500 210

- Jogo de castanhas externo/interno - Jogo de castanhas externo/interno

- Chave de aperto - Chave de aperto

3 e 4 CASTANHAS SOBREPOSTAS REVERSIVEIS 4 CASTANHAS INDEPENDENTES

Diametros (mm)

100 22

125%* 30

160 45 125 30

200 65 160 45

250 80 200 65

315 100 250 80

400 130 315 100

500 210 350 100
- Em Ferro Fundido

630 - 01 Jogo de castanhas 400 130
- Chave de aperto 500 210

- Corpo em Ferro Fundido
- Castanhas em Ago 630
- Chave de aperto
- Com apenas um jogo de castanha
é possivel fixar pecas em posi¢coes
externas e internas
*Somente com 3 castanhas

PEGAS DE REPOSIGAO PARA PLACAS

a
/¢

iz M T
Castanha Castanha Castanha Castanha
Sobreposta Base Monobloco Interna Monobloco Externa

Para orgamento de castanhas de outras marcas, solicite a tabela de medidas com um de nossos vendedores

Cone Curto para Placas Universais e Independentes (Camlock) Cone Longo para Placas Universais e Independentes

Diametro Diametro Diametro da Rosca
(mm) Pinos (mm) (mm)
160 4 LO - 160 4.1/2” (£ 114,17)
200 4 LO - 200 4.1/2” (+114,17)
200 6 L1-200 6” (£ 152,27)
250 6 LO - 250 4.1/2” (+114,17)
L1-250 6” (£152,27)
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MANDRIS E ACESSORIOS

VTools

MANDRIL APERTO RAPIDO - NACIONAL

Capacidade

MANDRIL C/ CHAVE - LINHA LEVE

M1 3/8” x 24 unf 1.5-10mm 3/8” - 24 UNF 3/8” 0.0 - 10mm

1/2” x 20 unf 1.5-10mm 1/2” - 20 UNF 3/8” 0.0 - 10mm B16
10L - B12 1.5-10mm B12 3/8” 0.0 - 10mm 3/8" - 24 UNF

13L-B16 1.5-13mm B16 1/2” 0.0-13mm B12

3/8” x 24 unf 1.5-13mm 3/8” - 24 UNF 1/2” 0.0-13mm B16

1/2” x 20 unf 1.5-13mm 1/2” - 20 UNF 1/2” 0.0-13mm B18
5/8"x 16 unf 3.0-16mm 5/8” - 16 UNF iy/2% 0.0-13mm 1/2" - 20 UNF

16L - B16 3.0-16mm B16 5/8” 0.0 -16mm B16

16L-B18 3.0-16mm B18 5/8” 0.0-16mm B18
3/4” 5.0 - 20mm B22 5/8” 0.0 -16mm 5/8" - 16 UNF

1” 8,5-25,5mm B24 3/4” 0.0 - 20mm B22

1” 0.0 - 25mm B24

MANDRIL C/ CHAVE - LINHA PESADA MANDRIL APERTO RAPIDO - IMPORTADO

. 3/8" 1.0 - 10mm 3/8" 1.0 - 10mm

1/2” 1.0-13mm B16 1/2” 1.0-13mm B18

5/8" 1.0 - 16mm B16 5/8" 1.0-16mm B18

5/8" 1.0-16mm B18 3/4” 5.0 - 20mm B22

3/4" 5.0 - 20mm B18

3/4" 5.0 - 20mm B22

CHAVE PARA MANDRIL & MANDRIL APERTO RAPIDO LEVE
s1 5/32"/ 1/4”  5/16" 8YM 3/8"
s2 5/16” /3/8" [ 1/2" 8YN 1/2"
s3 1/2" /5/8"

sS4 3/4” /1"

~ HASTE PARA MANDRIL
BUCHA DE REDUCAO

TABELA MEDIDAS CONE MORSE

52mm

o o B~ W N

9,7mm

14,8mm
20,1mm
26,4mm
38,1mm
54,5mm

12,2mm
18,0mm
24 1mm
31,6mm
44, 7mm
63,8mm

-
'
CM2xB10  CM3xB16  CM4xB22
2x1 5x3 CM 2 x B12 CM 3 x B18 CM 4 x B24
3x1 Sx4 CM 2 x B16 CM 3 x B22 CM 5 xB16
3x2 6x2 CM 2 x B18 CM 3 x B24 CM 5 x B18
Q 4x1 6x3 , CM 2 x B22 CM 4 x B16 CM 5 x B22
f 4x2 6x4 ! CM 3 xB10 CM 4 x B18 CM 5 x B24
4x3 6x5 - | CM 3 x B12
5x2 —-—

64mm

79mm

100mm

127mm

178mm

Hﬂlﬂ“mﬂ
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PONTAS ROTATIVAS WiTools

PONTA STANDARD PONTA SUPER

- Ideal para servigos gerais de usinagem de média precisdo - Para usinagem de média precisdo
- Usinagem de cargas radiais leves e médias - Trabalhos com carga radiais e axiais médias e pesadas
- Usinagem com cargas axiais leves - Ideal para usinagens onde exige-se alta rotagdo
M1  CM2 CM3  CM4 | CM5 cM2  cM3  cM4  cMs | cme
PONTA EXTRA-SUPER PONTA SUPER COM METAL DURO

- Para usinagens de média precisio - Para usinagem de média precisdo
- Trabalhos com cargas radiais e axiais pesadas. - Trabalhos com carga radiais e axiais médias e pesadas

- Ideal para usinagens onde exige-se alta rotacado

e s ows ows | G i@ v s [NGSIN

PONTA COPIADORA PONTA PRECISAO

- Para trabalhos em tornos copiadores.
- Possui a extremidade do eixo giratério alongado, facilitando
a usinagem da pega quando o copiador for acionado.

- Trabalhos com carga radiais e axiais leves e médias
- Ideal para usinagens onde exige-se alta rotacdo
- Batimento max. 0.005 mm

e CM2 CM3 CM4 = CM5
M2  CM3  CM4  CM5 | CM6

- Com e sem Ponta de Metal Duro
- Rebaixado com Ponta de MD (CM 1 a CM 5) - Indicada para usinagens de pegas tubulares.
- Diversos op¢Ges de medida do "chapéu", de 3" a 12"

M1 cM2 cm3 cv4 | cms [cme - TA N
| | |
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FERRAMENTAS

CAERI

PONTAS ROTATIVAS

STANDARD - -

Indicagoes:
- Ideal para servigos gerais de tornearia.
- Usinagens de carga radiais, leves e médias, de média precisao.

- Usinagens com cargas axiais leves.
CARGA RADIAL (peso da paga) em kgl

Composicao e caracteristicas:

- Mancal composto por 2 rolamentos radias de esferas. B.000
- Possui 1 rolamento de esferas pllndado para proteger a ponta contra o 2500
a entrada de cavacos e outras impurezas.
- Didmetro do corpo externo reduzido, facilitando as usinagens de pegas |, 2000
de pequeno tamanho. E] 1,000 [CMS
mofoe T
CM 3
B Ttiscr
cM A B C G = X CM 2
CM 1
1 40 16 12 32 4 58 121 0.300 100 _\\_\
2 40 16 12 32 5 58 17,8 0.300 &0
3 43 21 9 40 6 68 23,8 0.600 35
4 59 30 12 48 8 84 31,3 1.400 20
5 67 30 17 48 9 90 444 2500 RPM % & b B P P P o
SUPER
. - -
Indicacoes: 28
. o 3 - >
- Para usinagens de média preciséo. B
- Trabalhos com cargas radiais e axiais médias e pesadas. N

- Ideal para usinagens onde exige-se alta rotagao.

Composigéo e caracteristicas:

- Mancal composto por 2 rolamentos radiais de esferas e 1 axial de esferas.

- A montagem espagada dos rolamentos no eixo giratério permite 6tima
rigidez e perfeita concentricidade de rotagéo de ponta.

- Possui 1 retentor para proteger a ponta contra a entrada de cavacos e
outras impurezas.

- Corpo externo usinado, temperado e revenido (40 = 2 HRC); superficie
retificada interna e externamente.

- Eixo giratério em aco liga temperado, revenido (60 + 2 HRC) e retificado.

- Possui orificio para lubrificagdo.

- Disponivel com ponta em metal duro, sob consulta.

CARGA RADIAL (peso da peca) em kgl

2

&
CM 5
ChM 4

CM 2
Dimensdes em metros

Peso
ﬂﬂﬂ Wedio (ke)
2 10 45 5 72

i

B.000
3500
2000
1.000
o0 |CM 3
350
200
100
B
a5
20

2 43 1 17,8 0.300
3 51 21 115 | £35 6 80 238 0.300
4 67 303 19 64 53 108 313 0.600 RPME B o P o o 0P oD o
e il
5 80 35 22 76 955 128 444 1.400
6 100 50 16 80 10 140 63,6 2.500
COPIADORA
~ 10:000
Indicacgoes:

- Trabalhos em tornos copiadores/CNC.

Composicao e caracteristicas:

- Versao similar ao modelo "super"

- Possui extremidade do eixo giratério alongado, facilitando a usinagem
da pega quando o copiador foi acionado.

Dimensdes em milimetros

ERTERR :

:

z

///// %

| Dimensdesemmilimetros |
Peso g 200
cwoa |98 || 0| €| F |06 |,y 04 -
2 43 21 4 45 5 79 178 0.650 10 &0
3 BT 21 NioR 55,50 sl Fes B 3ls 0.920 11,8 ot
4 | E7 EoERRclMea=h 2 IH ik 2.200 14 ¥
5 80 35 6 76 95 140 444 3.900 16 RPM B § P B P P P ob B
AT |+ Bl 1§ 102l 4t w foilon | a7 | R 8.300 20 s
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PONTAS ROTATIVAS

EXTRA SUPER b .
. = CARGA RADIAL (poso da pega) am kgl
Indicacoes: 10,000 [
. oo i - - CMat. 62
- Para usinagens de média precisao e com cargas radiais e axiais pesadas. &0
- Ideal para usinagens em série.
2500

Composigao e caracteristicas:

- Mancal com 1 rolamento de rolos conicos, 1 axial de esferas e 1 de agulhas.

- A montagem espagada dos rolamentos no eixo giratério permite étima rigidez
e perfeita concentricidade de rotacéo de ponta.

- Propria para trabalhos pesados em pegas de grande diametro, com elevada
velocidade periférica, rotagdo media, possuindo orificio para lubrificagéo.

- Tampa dianteira roscada, permitindo o ajuste do rolamento de rolos conicos,
para evitar folga ou quando as pegas a serem usinadas forem pesadas.

- Possui um retentor para proteger a ponta da entrada de cavacos e impurezas.

- Corpo externo temperado, superficie interna e externa retificada.

- Eixo giratério em aco liga temperado, revenido e retificado.

2.000
1.000

EM 3
&0

B 288 &8 8

Dimens6es em milimetros

| Dimensbesemmilimetros |
m-ﬂﬂﬂ

RPM 2 3 P P P of of o@ P

23,8 0.950
4 67 30 8 57 8 92 31,3 1.800
5 80 34 15 58 9 115 444 3.000
6 100 51 16 85 10 155 63,6 7.400
7 125 56 28 111 14 1875 826 17.000 e
CNC COMPACT t
Indicacgoes:
CARGA RADIAL (peso da pega)
- Para retificas, tornos convencionais e tornos a CNC. 10,000 uabdrend
- Para usinagens de preciséo que exijam concentricidade até 0,01mm.
- Dimensoes reduzidas para facilitar o trabalho da usinagem. 6.000
3.500
Composigao e caracteristicas:
- Eixo produzido em ago alta liga temperado e revenido, (60 + 2 HRC). Lo
- Mancal composto por 2 rolamentos de agulha e 1 axial de esferas. 1.000
- Média de capacidade de giro (3000 RPM). - CM 4
- Dimensoes de corpo reduzidas. -
- Retentor de impurezas. 350
- Eixo alongado préprio para mergulho de ferramentas. 200
- Corpo externo temperado e revenido (40 = 2 HRC), superficie retificada.
100
“
m--ﬂﬂﬂm =
79 23,8 12 a0
4 55 295 65 61 105 1035 313 14 RPM S B 4P P P gP P P P
5 59 30 14 53 8 118 44,4 14
PONTA DE ARRASTE
Indicagoes: Caracteristicas:
- Para usinagem em série, servicos pesados e de precisao. - As garras de arraste ajustam-se de forma automatica, deixando a parte
- Substitui a placa permitindo a usinagem da pega em toda sua extenséo, externa da peca a ser usinada livre para qualquer operacéo de desbaste
sem precisar virar e refixa-la. e acabamento.
- Possibilita o torneamento entre pontas eliminando o grampo de arraste. - Mesmo em faces irregulares possui efetiva acao de arraste
- Pode ser utilizada em usinagem com rotacéo a esquerda ou a direita com
Composicao: a simples inversdo das garras.
- Corpo externo temperado, revenido (40 + 2 HRC) e - = —
superficie retiicada.
- Eixo central e garras de arraste produzidos em aco ferramenta, ol o | o8 | gc Peso
i ifi B
temperado, revenido (60 + 2 HRC) e retificado. | e Médio (Kg)
: 2 17,8 1.20
8 15 50 52 27 40 18 9 17 65 23,8 1.40
3 25 75 69 40 54 29 14 195 77 238 2.60
Y 4 15 50 52 2440 mlen g 17 64 313 1.80
1= 4 25 75 69 40 54 29 14 195 80 313 3.00
¢ | 4 | 35 [EI0OE" GORE 52 M 729 408 MISEL 22 R I1R " 3t 4.50
5 25 |0 758ks 69Nk 40Nk 4. 200 4 Ml 200N 740 A4 4.10
5 25 100 80 54 72 40 18 22 99 444 5.70
5 | 70 ;180 k201 11K TI8\s 763 CRA LR 32885114144 12.00
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ACESSORIOS DE TORNEAMENTO

Com 2 recartilhas passo 1,2mm

r

Porta Bits 3/16” Porta Bedame 1/2” sendo 1 reta e outra inclinada
Porta Bits 1/4” Porta Bedame 5/8”

Porta Bits 5/16” Porta Bedame 3/4”

Porta Bits 3/8” Porta Bedame 7/8”

Porta Bits 1/2” Porta Bedame 1”

Porta Bits 3/4”

Porta Recartilha Dupla Porta Recartilha Tripla Porta Recartilha Interna

S em——

Com 1 jogo de rec. passo 0,8mm Com 1 recartilha reta de 1,2mm

Com 1 jogo de rec. passo 1,2mm
Com 1 jogo de rec. passo 1,5mm

Bits Quadrado Recartilhas 3/4” - 30°
- 7]

Direita

Esquerda . ; 7 ;'

Tamanho Tamanho Tamanho . @?
o " Reta Cruzada

Com 2 rec. passo 1,2mm
sendo 1 direita e outra esquerda

Bits 3/16” x 4” Bits 1/2” x 6” Bedame 1/2” x 1/8” x 6”

Bits 1/4” x 1/6” Bits 5/8” x 6” Bedame 5/8” x 1/8” x 6” “
Bits 5/16” x 4” Bits 3/4” x 4” Bedame 3/4” x 1/8” x 6” Direita 08/10/1,2/1,5/2,0
Bits 5/16” x 6” Bits 3/4” x 6” Bedame 7/8” x 1/8” x 6” Esquerda 0,8/10/1,2/1,5/2,0
Bits 3/8” x 4” Bits 7/8” x 6” Bedame 1” x 1/8” x 6” Reta 08/10/1,2/1,5/2,0
Bits 3/8” x 6” Bits 1” x 6” *Todas os tamanhos com 12% CO. ou 50% CO. Cruzada 08/1,0/1,2/1,5/2,0
Bits 1/2” x 4” Bits 1” x 8”

Profundidade do dente = metade do passo.
Fabricadas em VND para trabalhos em ago baixo
e médio carbono.

*Todas os tamanhos com 12% CO. ou 50% CO.

BITS REDONDO CILINDRO DE METAL DURO

‘ Cilindro Bruto Cilindro Retificado
| Medidas (mm) Jlll Medidas (mm) |

2 x60 12 x 150 2x330 14 x 330 2x 100 18 x 100

2,5 x 60 14 x 100 3x330 15x 330 3 x 100 20 x 100
3 x 100 14 x 150 4 x 330 16 x 330 4 x 100 22 x 100
4 x 60 16 x 100 5x330 17 x 330 5x100 25 x 100
4 x100 16 x 150 6 x 330 18 x 330 6 x 100

5x 100 18 x 100 7 x 330 19 x 330 7 x 100

6 x 100 18 x 150 8x330 20 x 330 8 x 100

7 x 100 20 x 100 9x330 21 x 330 9 x 100

8 x 100 22 x 100 10 x 330 22 x 330 10 x 100

9 x 100 22 x 150 11x 330 24 x 330 12 x 100

10 x 100 25 x 100 ‘ 12 x 330 25 x 330 14 x 100

10 x 150 25 x 150 I 13 x 330 30x 310 16 x 100

12 x 150

*Todas os tamanhos com 12% CO. ou 10% CO.
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ACESSORIOS DE TORNEAMENTO

BITS QUADRADO

STB
DE METAL DURO

- | c . LE
LS \ s
_ B oAy - ]
3x3x100K10 8 x8x46 P30
4,2x4,2x 73 K10 8 X8 x 100 K10 | cod | E | L[ c M cod | E [ L | C
4,2 x 4,2 x 100 P30 8 x 8 x 100 P30 STB13 12 24 254 STB510 4,0 7,9 1524
4,2 x 4,2 x 100 K10 10 x 10 x 100 K10 STBl4 20 32 286 ESP4 40 60 310
4,5x 4,5 x 73 K10 10 x 10 x 100 P30 STB34 24 3,2 127 ESP4.1 4,0 8,0 310
5x5x100 K10 10 x 10 x 150 K10 ESP3 30 6,0 310 STB512 40 95 1524
5x5x100 P30 12 x 12 x 100 K10 ESP3.1 3,0 8,0 310 STB516 4,0 12,7 1524
6 x 6 x 100 K10 12 x 12 x 100 P30 ESP3.2 3,0 10,0 100 STB524 4,0 19,1 1524
6 x 6 x 100 P30 12 x 12 x 150 K10 STB46 32 48 1524 STB612 48 95 1524
6,35 x 6,35 x 93 K10 12 x 16 x 45 K10 STB48E 3,2 6,4 1524 STB620 4,8 159 1524
6,5 x 6,5 x 100 K10 14 x 14 x 100 K10 STB410 3,2 7,9 1524 ESP5 50 12,0 310
7 x 7 x 100 K10 16 x 16 x 100 K10 STB412C 3,2 9,5 1524 STB812 6,4 95 1524
8 x 8 x 46 K10 20 x 20 x 100 K10 STB416 3,2 12,7 1524 STB816 6,4 12,7 152,4

P30 - Indicado para aco, aco fundido e acos - liga.
K10 - Indicado para aco fundido, acos-liga tratados,
ferro fundido ligado, maledvel e modular.

PASTILHAS DE SOLDA

ISOC . ISO E
mﬂlll!ﬂ n“nn
50 3,0 20 _ 4,0 25
C6 o Dol B 8 L] i 4 B5 50 12 30 -
C8 80 50 3,0 < ! E6 6,0 14 3,5 9
C10 10 6,0 40 18 ES s 4,0 9
C12 12 80 50 18 . E10 10 18 5,0 9
c15 15 90 48 18 <> - E1 12 20 60 |9
cl6 16 10 60 18 N g f o E6 16 22 70 9
SN T =

2 i E25 25 28 9,0 9
C32 32 18 10 18 % -.f.; J ] E32 32 32 10 9
C40 40 22 12 18 ]
C50 50 25 14 18
ISOB SMS E PGA/B/C
ﬂnﬂﬂ mﬂ“ﬂﬂ m-nﬂmn
BlZ 80 50 5,0 E12 40 3,0 2,0 PGA104 25,4 15,9 50 34°
B16 16 10 6,0 6,0 E14 14 50 3,0 25 PGA 108 25,4 15,9 7,9 4,2 38°
B20 20 12 70 7,0 E16 16 6,0 3,0 3,0 PGB 204 28,6 19,1 7,9 7,2 34°
B25 25 14 8,0 8,0 E18 18 8,0 4,0 4,0 PGB 208 28,6 19,1 7,9 6,4 38°
B32 32 18 10 10 E20 20 10 50 5,0 PGC304 38,1 254 7,9 10,2 34°
B40 40 22 12 12 E25 25 12 6,0 6,0 PGC308 38,1 254 7,9 9,1 38°
B50 50 25 14 14 E32 32 16 8,0 8,0

L2 E
E C

\
18e A R
2;1:65 | _______Ff_\jJ

45
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LIMAS ROTATIVAS DE METAL DURO

Hastes 3 e 6 mm / Didmetros: 2.3, 3, 6, 10, 12 e 16 mm.
As limas de 12mm sdo as mais vendidas, possuem maior disponibilidade e melhor custo beneficio.

Cilindrica Cilindrica

Cilindrica
Topo Reto Corte Topo Topo Esférico
Modelo A Modelo B Modelo C

:‘.’-E‘_".al‘i‘“;@.i‘fr

)
'ﬁl{é}i‘%

Esférica
Modelo D

Arvore Arvore Labarleda
Arredondada Pontiaguda Modelo H
Modelo F Modelo G

Conica
90¢
Modelo K

Conica
60°
Modelo J

Conica y o
Ponta Arredondada Conica Conica
Modelo L Modelo M Invertida
Modelo N
. all
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Quadrada . Redonda . TriangularA Faca < Meia Cana 4" Chata mm

4" 7 4
6"

5,56 4" 5,56 4" 12x2,3 4" 12x3 4" 12x2,25
6,35 6" 6,35 6" 10 6" 18x3 6" 17x4 6" 17x2,65
7,94 8" 7,94 8" 10 8" 20x4 8" 19x5,5 8" 19x4,75
10" 9,53 10" 9,53 10" 13 10" 25x5 10" 24x6 10" 24x4,75
128 11,11 1124 11,11 12" 14 12" 29x5,5 2= 29x6 121 29x4,75
14" 12,70 14" 12,70 14" 14 14" 32x6 14" 32x6 14" 32x4,75

DENTES DAS LIMAS

il N —
Sl el e remo%aeoniiizifséa ,"’“““‘“\\ o‘t{‘\‘.‘“ OO0 Utilizadas para acabamento final.
- OAOGRANY)  RERERRAA

y JOGO LIMAS AGULHA JOGO LIMAS AGULHA
CABO PLASTICO PARA LIMAS
DIAMANTADA (140MM) (140MM)
4" e 6" 1
8" 2 10 pegas, composto pelas limas: 12 pegas, composto pelas limas:
B ) Redonda, quadrada, triangular, meia Redonda, faca, chata 2 cantos redondos,
10", 12" e 14 B 4 ’ 4 n
cana, chata, paralela, faca, oval, chata com ponta, chata paralela, améndoa,
barrete e améndoa. oval, barrete, paralela 2 cantos redondos,
triangular, quadrada e meia cana.
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ABRASIVOS

Exemplo de Identificacdo do rebolo

Tipo de abrasivo

A 46 0 6 V

Tamanho do grao

Dureza

Estrutura

Liga

A

46

0

6

Tipos de Abrasivos

A - Oxido de Aluminio Preto

C - Carbeto de Silicio Preto

RU - Oxido de Aluminio Rosa

DA - Oxido de Aluminio Marrom e Branco

AA - Oxido de Aluminio Branco

GC - Carbeto de Silicio Verde

Formatos de Rebolos

RT cC ~
Reto 1 o ] Copo Conico *t nie B 1
Tipo 1 - Perfil A ) [ 1 I_;En Tipo 11 - Forma E
Determinacio das Medidas P Determinacao das Medidas I "
DxAxF DxAxF E
fp E L e J
br Op
PR CR
Frato Copo Reto o D -
Tipo 12 - Prato B - Forma B, _ D B Tipo 6 - Forma G = .
Determinacao das Medidas - o« i Determinacao das Medidas “H Fa
DxAxF W bl DsAxF 3
BlpE il DrePa [
Df Db EEp
REBOLOS

6” x %"
6" x %"
6” x1”
8" x 3/4”
8" x1”
10” x 1”
AA - BRANCO GC— VERDE A—PRETO 10” x 2”
Indicado para Ago Indicado para Indicado 12” x 2"
Metal Duro para Ferro
14" x 1.1/2”
14" x 2”
REBOLOS PRATO*

6” x1/2” x 1/4”
6” x 1/2” x 1.1/4”
6” x5/8” x 1.1/4”
8" x1/2” x 1.1/4”

5

J

A36, Ad6, A60
A36, A46, A60
A36, Ad6, A60
A36, A46, A60
A36, Ad6, A60
A36, A46, A60
A36, Ad6, A60
A36, Ad6, A60
A36, Ad6, A60
A36, A46, A60

o NERNRmisiLidn Y
A - PRETO AA - BRANCO GC - VERDE

AA36, AA46, AAGO
AA36, AA46, AAGO
AA36, AA46, AAGO
AA36, AA46, AA6O
AA36, AA46, AAGO
AA36, AA46, AA6O
AA36, AA46, AAGO
AA36, AA46, AAGO
AA36, AA46, AAGO
AA36, AA46, AAGO

REBOLOS COPO*

*Disponiveis nos graos A36, A46, A60, AA36, AA46, AA60, GC80, GC100 e GC120

GC80, GC100, GC120
GC80, GC100, GC120
GC80, GC100, GC120
GC80, GC100, GC120
GC80, GC100, GC120
GC80, GC100, GC120
GC80, GC100, GC120
GC80, GC100, GC120
GC80, GC100, GC120
GC80, GC100, GC120

47 x 2" x 1.1/4”

5"x2.1/2" x1.1/4”

6”x3” x 1.1/4”
7”x3" x1.1/4”
8" x4” x 1.1/4”
10” x 4” x 1.1/4”
12" x4” x 1.1/4”
14” x 4" x 1.1/4”

FERRANMENTAS
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ABRASIVOS

PONTAS MONTADAS

Tipo A - @ Haste 6,35 mm
Tipo B - @ Haste 3,17 mm

q’ I m@@

L] AN AAT L5 ] Ana A

A6 | A1 A-12 A-13 A-14 A-15 A2 A-Z2 L]

22XT0 | 30X30 | 20X30 | 20X30 | 20X45 | 18X30 | 30X30 | 18X22 | 06X2T | IS5 | 20X16 | 20X25 |

A ADS L] A1 32 L] A4
TIPO| A-24 A-25 A-26 A-31 A-32 A-33 A-34 A-35 A-36 A-37 A-38 A-39 A-40
DXA| DEX20 25— 16X — ISK25 25X16 25X13 4010 25K10 40X10 I0X0E 25X25 20020 206—

B0ei1 40P T T

Ba3 l-“i—ﬂ-l—ﬂl-ﬂ B-51

[TPO] B-41 ] B-42

B-43 | B-44 | B-45 | B-46 | B4 n-s1'| B-52 | B-53 | B-54 | B-55 | B-61 | n.aiTB.aﬂ a.u"[' B-65 | B-70 | E-"r'i"l'" B-72

B.53 B4 B3] Béa BES - BT

| DXA [16X16]12X20

usxﬂnsm 03X08 n:xu 12X20] 10X20| 06X 16| 08X 13] 030620008 13X 10| 08X05/06X 1,5 03X 03| 20003 16X2,511X03

[5G ] B-74

B4 .5 H B-11

@/—Eﬁ sih)

895 B0  BAT a-98

[TiPo] B.72 | BT84 |

B-81 |

B82 | B3 | B34

I-l-l-
g B-91 B-52 B-83 | 3-94 | 5-95 B-9 | B47 | B-98 |
13%1

[DXA] 13%03 | 06X2,5 | 20X05 | 13X06 | 10X04 | 08X0S5 |

[ 16X16 [ 06X06 I 05X05 | 4X2.5 | 03X05 I 03X06 | 2.5%10 | 2,5%X06 |

P 7i17988;

[Ti#0]B-101]B-102]B-103[B-104]

83 B84 B-105 D-'Iﬂ B

L RRiN

B-112 B-113 B l-l1i B B132 BTN BN BT B3 B B35 B-1)E

B-105]B-106] B-111| B-112] B-113] B-114|B-115] B-121] B-122] B-123| B-124| B-131| B-132|B-133|B-134|B-135] B-136]

| oXA Eﬂiﬁﬂuﬂﬂi mguxw 0EX0B6(03X03/12X 181001

LIXA ROTATIVA (GRAO 50 / 120)

25x 20 50x20
30x20 50x 25
40x20 60 x 20
40x25 70x20
45x20 70x25

 06X102. 13X — 10X — 05X —|03X—[13x13[10X12[ 10X 10/08X13[06X 13| 06X 08|

RETIFICADORES DIAMANTADOS PARA REBOLO
(DRESSADORES)

Retificador Haste Cilindrica @ 1/2” Retificador Conglomerado
Diamante de 0,30 quilates (Chuveirinho)

Indicado para rebolo de até 6" @ 10mm

Indicado para rebolo de grande

Diamante de0.00quilates diametro e fino acabamento

Indicado para rebolo de até 10"

Diamante de 1,5 quilates
Indicado para rebolo de até 24"
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DISCO DE CORTE

LINHA INDUSTRIAL SCA 202 LINHA INOX SCE 302

(Para ago em geral com 2 telas)

. stilex

4.1/2" x1/8" x7/8"
(114,3 x 3,2 x 22,2mm)

7" x1/8" x7/8"
(114,3 x 3,2 x 22,2mm)

9" x1/8" x 7/8"
(228,6 x 3,2 x 22,2mm)

10" x1/8" x 1" ou 3/4” ou 5/8”
12" x1/8" x 1" ou 3/4" ou 5/8"

ESCOVA DE ACO
LATONADO CIRCULAR

Para metais em geral
Espessura do fio de aco: 0,30mm
Medidas: 6" x 1/2" x 1.1/4"

6" x 3/4" x 1.1/4"

6" x 1" x 1.1/4" 6" x 1" x1.1/4"
ESCOVA DE ACO ESCOVA DE ACO REBOLOS DIAMANTADOS
LATONADO LATONADO ;
B

Tipo Copo com Haste
@ 50mm
Haste: 1/4"

ESCOVA DE ACO
LATONADO

Tipo Pincel com Haste
@ 1/2",@5/8", 3/4" e 1"
Hastes: 1/4"

Circular com Haste
@ 50x8mm e @75x10mm
Hastes: 6mm

BASTAO PARA RETIFICAR

Indicado para recuperar e limpar
a superficie do rebolo desgastado.
9 %41 1

DISCO FLAP
LINHA INDUSTRIAL
SDA 210

DISCO DE CORTE DISCO DE DESBASTE LINHA
INDUSTRIAL SDA 210

(Para inox com 2 telas) (Para aco em geral)

4.1/2" x5/128" x 7/8"
(114,3 x 1,0 x 22,22mm)

7" x1/16" x 7/8"
(177,8 x 1,58 x 22,22mm)

4.1/2" xVa" x7/8" 4.1/2"
(114,3 x 6,4 x 22,2mm) TH
7" X Va" x 7/8" Grao 40 - 60 - 80 - 120

(177,8 x 6,4 x 22,2mm)

9" x5/64” x7/8" 9" x Va" x7/8"
(228,6 x 1,98 x 22,22mm) (228,6 x 6,4 x 22,2mm)

ESCOVA MANUAL DE
ESCOVA DE ACO ACO COM CABO

CIRCULAR

'f“"—‘ 4 fileiras de fio de aco.

ESCOVA MANUAL DE ACO SEM CABO

Para metais em geral
Espessura do fio de aco: 0,30mm
Medidas: 6" x 1/2" x 1.1/4"

6" x3/4" x 1.1/4" Fileiras de fio de aco: 6x19

7653 - 1A1 100X10X3

6235 - Conico 11V9 100X10X3

REBOLOS

9165 - Disco de Corte Diamantado

6236 - Reto 6A2 100X10X3 1A1R 100X1,2X6

FERRANMENTAS 77

=M fupriraris g Ursage



PRODUTOS QUIMICOS

ermmarl A4ad 4w ¢ pes T

% BID10De 4 SUTOL AR B8 |

OLEO SOLUVEL SUTOL BR (Oleo para barramento) SUTOL SVE (Oleo para Usinagem)
Alta durabilidade, excelente poder Lubrificante de 6leos minerais Ideal para tornos CNC e convencionais.
lubrificante, refrigerante e anticorrosivo. refinados, aditivos anti-gotejante,

anti-desgaste e anti-oxidante.

876 1 litro 1854 500ml 9160 1 litro

877 5 litros = 1 litro 9161 5 litros

878 20 litros 1051 5 litros 9159 20 litros

9911 50 litros 4660 20 litros 9806 50 litros
- 200 litros = 50, 200 e 1.00 litros

PROTOX RS

MACHAO TOTAL (Fluido de Corte) FLUIDO DE CORTE P/ALUMINIO .
Indicado para todos os metais, possui alta Sintético, refrigerante e lubrificante. (Tinta para Tracagem
lubricidade e grande poder refrigerante, Evita empastamento, engripamento, Azul / Vermelho)
acelerando a operagédo de usinagem e barbas e escariagdes. Prolonga a vida da Para tragcagem e repicagem técnica
prolongando a vida da ferramenta. ferramenta e facilita a livre agdo do corte. de pecas que serdo usinadas.
879 500ml 7675 500ml 2954 (Azul) 1 litro
1121 5 litros - 5 litros 2955 (Vermelho) 1 litro

- 20 litros - 20 litros

GRAXA EM SPRAY - LiTIO LUBRIFICANTE SPRAY DESENGRIPANTE SPRAY
Indicada para rolamentos, mancais Lubrifica e protege motores, bicicletas, Lubrificar, desengripar,
simples, acoplamentos flexiveis, partes méveis eletrodomésticos, motos, etc. Desengripa desemperrar e proteger.
de maquinas, fechaduras, pinos de cap6, fechaduras, cadeados e dobradicas, solta partes
engrenagens e cubos de roda. emperradas e elimina rangidos e umidade.
7754 300ml 7755 300ml 7484 300ml
78 FERRAMENTAS
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Lubrlﬁca protege, limpa
e elimina umidade.
7768 - 300ml

DRY LUB SPRAY
LUBRIFICANTE
SECO 400ML WD-40

Lubrificante seco antiaderente
com PTFE, prolongaa
vida Util do equipamento.

9747 - 400ml

FLEXTOP
S 500ML/370G

| -
||

FLEXTOP AEROSOL

Lubrifica, protege,
limpa e elimina umidade.
7767 - 500ml

Avlicacio Embalagem Temperatura | Viscosidade a | Preenchimento u:l:::l/ur:sfsual
plicac 9 ({9} 25°C (cP) de folgas (mm) q (N.m)

Porcas, parafusos e pr|5|oneros com

UL desmontagens constantes

115 Uso geral (médio torque)

Travamento de roscas
levemente oleadas
Aplicacdes pesadas, onde se requer

118 elevados niveis de resisténcia a
choques, vibragdes e esforcos
Montagem permanente para grandes

116

12 folgas (alto torque)
Travamento de roscas, parafusos,
122 porcas e prisioneiros de médio e
grande porte que trabalham em
altas temperaturas
126 Baixissima viscosidade e alto
poder de travamento
128 Montagem permanente para roscas
finas (alto torque)
Fixador quimico de alta viscosidade.
040 N&o escorre e de alta resisténcia a
desmontagem
138 Fixador quimico de baixa viscosidade
e de alta resisténcia a desmontagem
160 Montagem permanente
(médias folgas)
180 Fixador quimico de média viscosidade

e de alta resisténcia a desmontagem

10g / 50g / 2509
10g / 50g / 2509

10g / 50g / 2509

10g / 50g / 2509

10g / 50g / 2509

10g / 50g / 2509

10g / 50g / 2509

10g / 50g / 2509

10g / 50g / 2509

10g / 50g / 2509
2509

10g / 50g / 2509

20

20

20

30

30

20

20

20

20

20

20

-60 a +150

-60 a +150

-60a +150

-60a +150

-60 a +150

-60 a +230

-60 a +150

-60 a +150

-60 a +230

-60 a +150

-60 a +150

-60 a +150

1.000 a 1.600
(tixotrépico)

1.100 a 1.700
(tixotrépico)
1.500 a 4.000
(tixotrépico)

1.200 a 2.400
(tixotrdépico)

6.000 a 8.000

5.000 a 12.000

10a 30
400 a 650

5.000 a 15.000
(tixotrépico)

100 a 200
1.500 a 2.500

750 a 1.750

Até 0,13 2a9/1a6
Até 0,13 8al16/3a6b
Até 0,13 15a25/4a6
Até 0,13 15a35/10a25
Até 0,25 25a45/25a45
Até 0,25 20a45/18a35
Até 0,05 15a45/25a45
Até 0,15 22a42/22a40
Até 0,40 -

Até 0,10 -

Até 0,25 -

Até 0,20 -

ADESIVOS INSTANTANEOS

U

)

Temperatura Viscosidade |Preenchimento

Superficies flexiveis Incolor 20g / 50g / 100g <20 -55a +80 40 a 60 Até 0,06

793 Uso geral (materiais porosos) Incolor 20g /50g / 100g <20 -55a +80 80a 120 Até 0,10

050 Tubulacées metalicas, bujoes e roscas em geral Branco 50g / 2509 <120 -60 a +204 2858(')08803 Até 0,50
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FERRAMENTAS MANUAIS

CHAVE ALLEN
"TIPO L"

ak

- Tipo “L” curta

- Ago cromo vanadium
- Ponta hexagonal
- Medidas de 2 a 19mm

CHAVE ALLEN
ABAULADA

- Tipo “L” curta abaulada

- Aco cromo vanadium

- Ponta hexagonal

- Medidas de 1,27 a 14mm

JOGO DE CHAVE
ALLEN CURTA

e

- Tipo “L” curta

- Medidas: 1/16" a 3/8”
- Aco cromo vanadio

- Ponta abaulada

JOGO DE CHAVE
ALLEN LONGA

- Longa: 1,5 a 10mm

- Longa Abaulada: 1,5 a 10mm

- Longa Abaulada: 1/16” a 3/8”

- Extra Longa Abaulada: 1,0 a 10mm

JOGO DE CHAVE
ALLEN LONGA

W

- Longa: 1,5 a 14mm

- Longa: 1/16” a 9/16”

- Extra Longa Abaulada:
1,5a10mm

CHAVE TORX

- Tipo “T”, Cabo ou Bandeira
- Medidas: T5 a T50
- Ago cromo vanadium

CHAVE TORX
"TIPO CANIVETE"

- Tipo Canivete
- Medidas: T9 a T40
- Ago cromo vanadium

CHAVE COMBINADA
et W*c

- Medidas: 6 a 36mm
- Medidas: 11/16” a
1.13/16”

- Aco cromo vanadium
GEDORE) 77
- Medidas: 5 a 80mm

- Medidas: 1/4" a 2.7/16"
- Ago cromo vanadium

JOGO DE
CHAVE COMBINADA

- Medidas: 6 a 80mm
- Medidas: 1/4" a 2"
- Ago cromo vanadium

CHAVE COMBINADA
COM CATRACA

- Jogo com 5 Pecas

CHAVE DE
FENDA

(GEDORE) W7

- Medidas:
3x38 a 12x350mm
1/8"x1.1/2" a 1/2"x14”
- Ago cromo vanadium
- Ponta fosfatizada

CHAVE
PHILLIPS

(GEDORE) 7/

- Medidas:
3x60 a 10x200mm
1/8"x2.3/8" a 3/8"x8”"
- Ago cromo vanadium
- Ponta fosfatizada

Jogo com 6 pecas

- Medidas: 4x4,5 a 55x60mm

- Medidas: 1/4"x5/16" a 1.7/8"x2”"
- Aco cromo vanadium

- Medidas diferentes nas

extremidades

- Consulte medidas dos jogos De 8 a 14mm L '
JOGO CHAVE JOGO CHAVE DE CHAVE EIXA CHAVE AJUSTAVEL
~ DE FENDA FENDA/PHILLIPS ) :
= 2

Capacidade
ol [ _mm | deAbertura

6" 152 18mm
8" 203 23mm
10" 254 29mm
2} 304 32mm
15" 380 43mm
18" 457 53mm
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FERRAMENTAS MANUAIS

JG. DE FERRAMENTAS

KF 080 - Jogo com 8 pecas

9PI - JOGO SOQUETES

Aco cromo vanadio,
jogo com 11 pegas.

JOGO DE FERRAMENTAS

Jogo com 110 pegas

SRR N
iRE

e

CHAVE AJUSTAVEL
.. PARA CANO

Kit com 2 pecas, indicada
para fixar e soltar pecas
sextavadas, quadradas e

cilindricas, de @ 9 a 32mm.

TRENA AUTO TRAVA

w
Com caixa pléastica
emborrachada e ima na

ponta, comprimento 5 m e
1" de largura, avulsas.

TRENAS

Medidas: 3/5/8/10m

VAZADOR

- Indicado para furar couro,
papelao e juntas.

- Fabricado em ago carbono

- Medidas: 3 a 32 mm

- Consulte opcde em jogos

ALICATE UNIVERSAL | | ALICATE UNIVERSAL ALICATE BICO ALICATE CORTE
, EEEOED /] MEIA CANA DIAGONAL
) (i) A
2 | I hk‘_
- Medidas: 6" /7" /8" : Y
- Cabo isolado para 1.000V - Medida: 6" - Medida: 6" - Medida: 6”
ALICATE PARA ANEL | | ALICATE PARA ANEL ALICATE DE REBITADOR MANUAL
CURVO / RETO PRESSAO TIPO ALICATE
4/ e ’f.f:;

- Tipo Interno curvo
- Tipo Externo curvo

- Medida: 7”

- Tipo Interno reto
- Tipo Externo reto

- Medida: 7"

- Medidas: 7" /10" /11" /12"

@ max. rebite 4mm

FERRAM

=7 Bupsiwanis
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FERRAMENTAS MANUAIS

8QM - CONTADOR
MANUAL BATIDAS

Com 5 algarismos

8QL - CONTADOR
MANUAL VOLUME

|

¢
i

Com 4 algarismos

9EN - TORQUIMETRO DE ESTALO

—H=—

Encaixe 1/2", escala dupla
(2,9 a21,4 kgf.m, 28 2 210 N.m)

RISCADOR DE
~ METAL DURO

PEGADOR DE PECAS
COM IMA

s IR

LOCALIZADOR DE
PARAFUSOS COM

PEGADOR DE
PARAFUSOS COM IMA

CR0

Com cabo e rodas de 7"
altura min.760/max 1.130 mm

.

Haste extensivel
Comprimento aberto: 960mm

Acabamento: Metélico
Capacidades: 250ml e 500ml

ALFABETO

De2a12mm

ALGARISMO

De2a10 mm

ESTILETE

Com 2 laminas 18 mm extras
embutidas no cabo.

\ Y
.\\:
‘\\
h | 9FW - Com lanterna
L Y de 6 LEDs, flexivel
PEGADOR MAGNETICO| |PEGADOR MAGNETICO ALMOTOLIA ESCALA DE ACO
TELESCOPICO / INOXIDAVEL
2o/
/

- Graduadas em mm e polegada
- Espessura rigida
- Graduagao bem definida e nitida

150x20x 0,7
300 x 25 x 1
500 x 28 x 1
600 x 28 x 1
1000x32x 1,2
1500 x 38 x 1,5
2000 x 38 x 1,5
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FERRAMENTAS

3 (Pol)

9/16
16 5/8
17 11/16
19 3/4
20 25/32
22 7/8
25 1
27 1.1/16
29 1.1/8
30 1.3/16
32 1.1/4
33 1.5/16
35 1.3/8
38 1.1/2
40 1.9/16
41 1.5/8

Indicada para metais. Utilizar suporte/haste e broca piloto. (Nao acompanham)
Produzida em ago rapido bimetal, que proporciona maior resisténcia e durabilidade.

SERRA COPO
43 iz 11/16

44 1.3/4
46 1l S/l6
48 1.7/8
51 2
52 2.1/16

50 mm 54 2.1/8
57 2.1/4
59 2.5/16 45 mm
60 2.3/8
64 2.1/2
70 2.3/4
76 3
89 3.1/2

45 mm 102 4
114 41/2

SUPORTE PARA
SERRA COPO

Avulso

MULTIMETRO

SACA POLIA

[}

- Com 2 ou 3 Garras
- Interno e externo
- Capacidades: 3" a 12"

CALIBRES DE SOLDA

Tipo 1

Capacidade: 300, 500 e 600A

Consulte opcoes

o Com broca piloto - Capacidades: 75mm a 300mm
PORTA ELETRODO ELETRODO MASCARA DE
ESCURECIMENTO
AUTOMATICO

Tonalidade: 12
Material: polipropileno

FERRAMENTAS

Suprizaris: pana Uslrager
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FERRAMENTAS MANUAIS

REBARBADOR MANGO Il CONJUNTO E

Conjunto para rebarbacéo pesada de furos, ranhuras e bordas.
O adaptador E suporta todas as laminas E

L
E100 E

Eioo E300
Bordafetsa  Boeda de  Ambas i bordan de =

Fuirg Fiera Trareenah

Mango Il E100, E200, E300 155-90065

REBARBADOR MANGO Il SET M*

2 em 1 - O mais completo. Para rebarbar furos, ranhuras e bordas.
O adaptador M suporta as laminas B e E

Ll M
'?\ N ; — E
e z E200 E EN00 "‘"
Y f ‘I' -
ﬁ[ @ '-@1 a4 . BT
Y . B20 B10

Borda  Borda  Ambusasborda
Rota  deFund  delfusce Traeveriais

“bcte | ndoptador | timinas | et |

Mango Il M B10, B20, B30, E100, E111, E200 155-90065

KIT REBARBADOR MANGO Il COM BONUS PACK

Cada pacote bénus inclui 10 laminas e uma haste Mango Il B/E GRATIS.
Disponivel em laminas de ago rapido ou cobalto B10 ou E100.

As laminas de cobalto sdo excelentes para maior vida util e melhor
desempenho em materiais como ago inox.

TERATGUS

SEAVIV

155-00177 10x B10
155-00178 10 x E100
155-00183 10 x B10S (cobalto)
155-00179 10 x E10 (cobalto)

LAMINAS AVULSAS PARA REBARBADORES

@
e -
E100 k :

‘: B10S

E200

E300

MB2000

& ¢ ——

- Haste sextavada de aluminio para trabalhos pesados.
- Acompanha lamina E100 substituivel.
- Leve e resistente para rebarbar aco, aluminio, cobre e plasticos.

EXTRATOR DE
PARAFUSOS

Caparidade
Saca Parafuso

JOGO DE EXTRATOR

DE PARAFUSOS ’

1 20adn 118" - faF Jogos de Saca Parafuso

z 38255 & - ME 1447 -5/16" a5 13 ] K

3 s3at0 MID=MiZ 35 12" " 18 Quantidade  Medida (mm) Peso (kg)

a E7a50 Mid =M1 516"« 518" B bl ¢/ 5 pgs 2x11 0,110

5 8Ealld  MIE-M2O 34 - a3fiet 10 L3

6 I06aldS  Maz-MIE >y - 11087 EF] 30 c/ 6 pgs 2x13,5 0,190

7 1302160 MID-M3E L1 Ly 15 0

g 1553190  MMD-MSD 15/8°- 2" 18 n ¢/ 8 pgs s Sl
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FERRAMENTAS MANUAIS

Medicdo Interna
Capacidade de 8 a 150 mm

CALIBRE TELESCOPICO

Externo

COMPASSOS

De Ponta

Interno

5

Tamanhos: 8”, 10” e 12”
Acabamento: Aco Cromo Vanadio

MARTELO UNHA

e

- Cabega em ago forjado polido
- Cabo em fibra com revestimento

em borracha termoplastica

MARTELO BORRACHA

- Cabo de madeira
- Medidas: 40/60/80mm

MARTELO BOLA

/gﬁy

- Cabega em ago forjado polido
- Cabo em fibra com empunhadura
em borracha termoplastica

Fabricada em ago forjado

Fabricada em ago forjado

- Medida: 29mm - Medida: 29mm
MARRETA QUADRADA COM MARRETA OITAVADA COM ARCO DE SERRA
CABO DE FIBRA 1KG CABO DE FIBRA 2KG

/ \
A
iR g

e

Cabo emborrachado

!

11375

Fresa p/ cabeca
cbnica 10mm

|
11374

Fresa reta acabamento
sem rolamento

FRESAS PARA MADEIRA
. 2

11377

Fresa p/ dobradica
caneco 26mm 2 DT

11376

Fresa reta acabamento
com rolamento 13mm

11378

Jogo de fresas para
madeira com 12 pegas
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ORGANIZADORES DE FERRAMENTAS

SEMI FECHADO

=

- Comprimento: 42,5cm

- Largura: 73cm

- Altura: 85cm

- Capacidade de Carga: 80kg

- Com gaveta e porta (com chave)

VvD1019

- Comprimento: 60cm

- Largura: 40m

- Altura: 85cm

- Capacidade de Carga: 80kg

VvD1020

- Comprimento: 60cm

- Largura: 40cm

- Altura: 85cm

- Capacidade de Carga: 80kg
- Com gaveta metdlica com
fechamento para cadeado

VvD1021

- Comprimento: 60cm

- Largura:40cm

- Altura: 85cm

- Capacidade de Carga: 80kg
- Com gaveta metdlica com
fechamento para cadeado

- 20 gaveteiros nr. 3

ARMARIO P/
FERRAMENTAS

I |

- Altura: 95cm

- Largura: 60cm

- Profundidade: 25cm

- Porta com chave

- Com 1 gaveta, 5 gaveteiros
e 12 ganchos

GAVETEIRO NR. 3

»

- Empilhdvel

- Atura: 8 cm

- Largura: 10,4cm

- Profundidade: 17,6cm

GAVETEIRO NR. 5

- Empilhavel

- Atura: 12 cm

- Largura: 15cm

- Profundidade: 26cm

GAVETEIRO NR. 7

- Empilhével

- Atura: 18 cm

- Largura: 22cm

- Profundidade: 34cm

OPV0200

s

<

- Comprimento: 38cm

- Largura: 28,5cm

- Altura: 9,5cm

- Capacidade de Carga: 15kg
- Com 34 compartimentos

OPV222

- Comprimento: 31,5cm

- Largura: 25,5cm

- Altura: 8cm

- Capacidade de Carga: Skg

- Com 32 compartimentos e
24 divisGes removiveis

OPV300

. - -

ik

\__;, geUY -

- Comprimento: 50cm
- Largura: 16cm

- Altura: 25cm

- Capacidade: 20kg

- Com 30 gavetas

OPV310
:._ﬂ-... I h'hﬁ
| I |
=
=
~-

LA AR

- Comprimento: 50,5cm

- Largura: 16cm

- Altura: 40cm

- Capacidade: 13kg

- Com 64 compartimentos
- 4 Suportes para paredes

CAIXA METALICA
PARA FERRAMENTAS

P

- Com 7 gavetas e rodas

- Comprimento: 60cm

- Largura: 19cm

- Altura: 24cm

- Capacidade de Carga: 28kg

- Alga reforgada e porta cadeado
- Consulte opgdo com 5 gavetas

CAIXA METALICA
PARA FERRAMENTAS

- Com 7 gavetas

- Comprimento: 50cm

- Largura: 19cm

- Altura: 24cm

- Capacidade de Carga: 25kg

- Alga reforgada e porta cadeado
- Consulte com 3 ou 5 gavetas

CRV0100

- Comprimento: 46cm

- Largura: 26cm

- Altura: 62cm

- Capacidade de Carga: 22kg
- Multiplas divisérias

BAU METALICO

-

e

- Altura: 54cm

- Comprimento: 91,5cm

- Largura: 43,26cm

- Capacidade de Carga: 700kg

- 2 algas laterais, porta cadeados
reforgados, 4 pés p/ chumbar e 2
travas anti fechamento involuntdrio

- Consulte modelo maior
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MAQUINAS E EQUIPAMENTOS

FURADEIRA FIV 550
- "

A

- Reversivel
- Furadeira de impacto
- Poténcia: 550W
- Rotacao: 2.800 rpm
- Capacidade méx. furagéo:
em aco: 13mm
em madeira: 20mm
em concreto: 13mm
- Capacidade mandril: 1/2”(13mm)

FURADEIRA FIV 595

- Reversivel ! i
- Furadeira de impacto

- Poténcia: 500W
- Rotacao: 2.800 rpm
- Capacidade méx. furagéo:
em aco: 8mm
em madeira: 20mm
em concreto: 10mm
- Capacidade mandril: 3/8”(10mm)

FURADEIRA FIV 710

- Reversivel
- Furadeira de impacto
- Poténcia: 710W
- Rotagao: 2.800 rpm
- Capacidade méx. furagéo:
em ago: 13mm
em madeira: 20mm
em concreto: 13mm
- Capacidade mandril: 1/2”(13mm)

FURADEIRA FIV 852

- Reversivel
- Furadeira de impacto
- Poténcia: 850W
- Rotacao: 1.000 ou 2.800 rpm
- Capacidade méx. furagéo:
em aco: 13mm
em madeira: 40mm
em concreto: 16mm
- Capacidade mandril: 1/2"(13mm)

PARAFUSADEIRA/
FURADEIRA PFV 010

o
[ == E

- Reversivel
- Torque max.: 18 N.m
- Rotacao: 550 rpm
- Capacidade max. furacao:
em aco: 10mm
em madeira: 20mm
- Capacidade mandril: 3/8”(10mm)

PARAFUSADEIRA/
FURADEIRA PFV 012

- Reversivel
- Torque méx.: 23 N.m
- Rotacao: 650 rpm
- Capacidade méx. furagéo:
em aco: 10mm
em madeira: 16mm
- Capacidade mandril: 3/8”"(10mm)

PARAFUSADEIRA/
FURADEIRA PFV 018

By

- Reversivel
- Torque méx.: 23 N.m
- Rotacao: 550 rpm
- Capacidade méx. furagéo:
em ago: 10mm
em madeira: 20mm
- Capacidade mandril: 3/8”(10mm)

PARAFUSADEIRA/
FURADEIRA PFV 180i

- Reversivel v

- Com impacto
- Torque max.: 30 N.m
- Rotagao: 1450 rpm
- Capacidade méx. furagéo:
em ago: 10mm
em madeira: 30mm
no concreto: 13mm
- Capacidade mandril: 3/8”(10mm)

ESMERILHADEIRA
ANGULAR EAV 860
-

- Capacidade (disco):
4.1/2" (115mm)

- Poténcia: 860W

- Rotag&o: 11.000 rpm

- Rosca do eixo: M14

ESMERILHADEIRA
ANGULAR EAV 1140

r‘}' ﬁ#,

- Capacidade (disco):
4.1/2" (115mm)

- Poténcia: 1.100W

- Rotagao: 11.000 rpm

- Rosca do eixo: M14

ESMERILHADEIRA
ANGULAR EAV 2600

S

-

- Capacidade (disco):
7”7 (180mm)

- Poténcia: 2.600W

- Rotacao: 7.800 rpm

- Rosca do eixo: M14

RETIFICADEIRA
RETA RRV 414

- Poténcia: 400W
- Rotag&o: 26.000 rpm
- @ pinga: 1/4" (6,3/6mm)

MICRORRETIFICA
MRV 115

- Poténcia: 115W
- Rotag&o: 30.000 rpm
- @ pinga: 1/8" (3,1mm)

MOTOESMERIL

#
-

- Poténcia: 360W

- Rotagao: 3450 rpom
- Rebolos: 6” x 5/8” x 1/2”
- @ Eixo: 1/2" (12,7mm)

MOTOESMERIL MMi-50

- Tenséo: 220V mono

- Poténcia: 360W

- Frequéncia: 60 Hz

- Rotag&o: 3090 rpm

- Rebolos: 6” x 3/4” x 1/2”

MOTOESMERIL MM-100i
P

- Tenséo: 220V mono/380V trifasico
- Poténcia do motor: 1 HP

- Frequéncia: 60 Hz

- Rotagao: 3450 rpm

- Rebolos: 8" x 1" x 5/8”

FERRANMENTAS
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MAQUINAS E EQUIPAMENTOS

FURADEIRAS DE BANCADA

FBH-130i

Tensdo: 220V mono

Poténcia do motor: 1/3 HP
Frequéncia: 60 Hz

Cap. Méx. de Furagdo: 13mm
Prof. Max. de Furagdo: 50mm
Mandril (pol): B16 %”
Correia: “V” 5/16X26

N2 de velocidade: 5

RRRER

FBM-160i

Tensdo: 220V mono

Poténcia do motor: 1/2 HP
Frequéncia: 60 Hz

Cap. Méx. de Furagdo: 16mm
Prof. Max. de Furagdo: 60mm
Mandril (pol): B16 5/8”
Correia: A-21/A-22

N2 de velocidade: 12

AQ-12-950
AQ-16-1000
AQ-20-1000
AQ-30-1000

AT-121
AT-161
AT-201

CABECOTE ROSQUEADOR
REVERSIVEL

K1-1/2 @ 3-8mm
K1-MT-2 @ 3-8mm CcM2
K2-1/2 @ 5-10mm 1/2
K2-MT-2 @ 5-10mm CcM2
K3-MT-3 @ 6-14mm CM3
K4-MT-3 @12 -25mm CM3

FURADEIRA DE COLUNA

RDM-2801F
Tensdo: 220V mono /

380V trifasico
Poténcia do motor: 1 HP
Frequéncia: 60 Hz
Cap. Méx. de Furagdo: 19mm
Prof. Max. de Furagdo: 80mm
Mandril (pol): B22 3/4”
Correia: A-26/A-29
N2 de velocidade: 16

FBM-160

Tensdo: 220V mono

Poténcia do motor: 1/2 HP
Frequéncia: 60 Hz

Cap. Méx. de Furagdo: 16mm
Prof. Max. de Furagdo: 110mm
Mandril (pol): B18 5/8”
Correia: A-38/A-39

Ne de velocidade: 4

ROSQUEADEIRA PNEUMATICA COM BRAGO ARTICULADO

Modelo Capacidade Rotacdo Pressdo | Consumo Torque Oleo Peso Brago
P (rpm) Kgf/cm? (I/mln) (n-m) (Gotas/mm) (kg) | (mm)

M3 - M12 100 - 950 7=8) 14 1000
M3 - M16 300 100-1000 7-9 935 52 3-5 16 1000
M3 -M20 150/400 100-1000 7-9 935 90 SRS 25 1000
M3-M30 40/200 100-1000 7-9 935 140 3-5 26 1000
M3 - M12 400 500-1600 7-9 840 32 BEIS 20 1600
M3 - M16 300 500-1600 7-9 935 52 8-5 25 1600
M3-M20 150/400 500-1600 7-9 985 90 3-5 36 1600

CABECOTE ROSQUEADOR

#

- Capacndade para machos maquina haste passante
- Reversdo automatica interna com embreagem
- Compensagao axial

’ - Regulagem de torque
Capacidade | Capacidade
(mm) (Pol.)

M2 - M7 5/64 - 1/4 CM2 e CM3
M5 - M12 3/16 - 7/16 CM3 e CM4
M8 - M20 5/16 - 3/4 CM3 e CM4
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MAQUINAS E EQUIPAMENTOS

FURADEIRA E ROSQUEADEIRA DE BANCADA

WT-726

Capacidade maxima de furacgéo (ago / ferro fundido: @ 16 mm / & 20 mm
Capacidade maxima de rosquear (ago / ferro fundido): M10 / M12
Curso do eixo-arvore: 100 mm

@ da coluna: 70 mm

Distancia maxima da coluna até o centro do eixo-arvore : 193 mm
Distancia maxima do eixo-arvore até a mesa de trabalho: 315 mm
Dimensbes da mesa de trabalho: 270x270 mm

Inclinacéo da mesa (direita / esquerda): 45°

Encaixe interno do eixo-arvore: CM2

Velocidades (rpm): 580 - 960 - 1680 - 2930 - 4920

Poténcia: 750W / 1HP

WT-735

Capacidade maxima de furacéo (aco / ferro fundido: @ 20 mm / & 25 mm
Capacidade maxima de rosquear (aco / ferro fundido): M16 / M20
Curso do eixo-arvore: 125 mm

@ da coluna: 85 mm

Distancia maxima da coluna até o centro do eixo-arvore : 240 mm
Distancia maxima do eixo-arvore até a mesa de trabalho: 367 mm
Dimensobes da mesa de trabalho: 280x300 mm

Inclinagéo da mesa (direita / esquerda): 45°

Encaixe interno do eixo-arvore: CM3

Velocidades (rpm): 350 — 500 — 890 - 1510 — 2580

Poténcia: 1.1KW / 1.5HP

FURADEIRA FRESADORA 7113

Medidas: 730 x 210mm WTOOLS 7113

Capacidade maxima de furacéo em ago/ferro fundido: @ 32mm / 40mm.
Capacidade maxima de faceamento: @ 80mm.
Capacidade méxima de fresamento de topo: & 32mm.
Cone morse 04

Dimensobes da mesa de trabalho: 730 x 210 mm

Curso longitudinal mesa de trabalho: 500

Curso transversal mesa de trabalho: 230

Distancia méxima do eixo-arvore até a mesa coordenada: 450mm.
6 Velocidades: 60 - 130 - 230 - 450 - 800 - 1.500 rpm
Acompanha:

Gabinete de trabalho 590 x 770 x 630 mm

Acessorios Standard:

- Mandril B18 (3 - 16mm) com chave

- Saca bucha

- Varao roscado

- Lampada de iluminagao

- Alavanca (subida / descida cabecote).

- Volantes com manipulos (para a mesa).

- Chave fixa: 22 x 24mm.

- 3 Chaves allen: 3, 4 e 5mm.

TORNO DE BANCADA PROFISSIONAL

Capacidade max. entre centros: 550mm
Capacidade sobre o barramento: 250mm
Encaixe do eixo arvore:CM3

Encaixe do mangote: CM2

6 velocidades

Poténcia do motor: 550W

FERRANMENTAS 89
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MAQUINAS E EQUIPAMENTOS

SERRA FIT MR-260

Velocidades de corte: 40 / 80 Metros / minuto
Angulo da lamina ajustavel: 90° a 45°
Capacidade méx corte a 90°:

- @ 170mm / Perfis: 140 x 210mm

Capacidade maxima de corte a 45°:

-@125mm / Perfis: 140 x 125mm

Poténcia do motor: 1HP

Dimensdes da lamina: 20 x 0,9 x 2080mm
Dimensdes da embalagem: 1300 x 580 x 780mm
Peso Bruto / Liquido: 171 / 157Kg.

Alimentagdo: 220V - 60Hz / 380V - 60Hz
Acessorios Standard:

-Sistema de lubrificagdo da lamina

-Mandmetro indicador de pressdo da lamina
-Mandmetro indicador de pressdo da lamina
-Morsa de fechamento répido p/ cortes em série
-Bancada de apoio

SERRA FITA MR-102

3
} B

4 Velocidades: 34 - 41 - 59 - 98 metros / minuto.
Capacidade méxima de corte:

- 902 = @ 180mm / perfis 180 x 305mm.

Angulo da morsa ajustavel entre 02 - 452,
Dimensdes da lamina de serra: 2.360mm x 19mm
Guias da lamina de serra com rolamentos.

Possui desligamento automatico ao final da
operagdo de corte, cilindro hidraulico para
controle do avancgo da lamina de serra, sistema

de lubrificagdo integrado e botdo parada de
emergéncia.

Poténcia da bomba de refrigeracdo: 40W / 0,05HP
Poténcia: 1,1 KW / 1,5 HP

Alimentagdo: 220V/60Hz monofasico,

220V/60Hz trifasico ou 380V/60Hz trifasico
Dimensdes da embalagem: 1.280 x 450 x 1.130mm
Peso: 185 Kg.

Acompanha gabinete de trabalho com 2 rodas

e bandeja para coleta de cavacos e éleo.
Acessorios Standard:

01 - Ldmina de serra 2.360 x 19 x 0,80 - 6 dts / pol.
02 - Rodas rolamentadas.

01 - Dispositivo para guia / apoio.

01 - Pino.

02 - Chaves allen 5 e 6mm.

SERRA FITA MR-101

Modelo de pequeno porte

3 Velocidades: 20 - 30 - 50 metros / minuto
Capacidade maxima de Corte:

-902 = @ 110mm / Perfis 100 x 150mm

- 452 = 3 100mm / Perfis 85 x 65mm

Dimensdes da lamina de serra: 1.640mm x 13mm
Ajuste angular do brago da serra: 02 a 452.
Poténcia: 550 W / % HP.

Alimentagdo: 220V / 60Hz - monofasico.
Dimensdes da maquina: 970 x 490 x 1.050mm.
Dimensdes com embalagem: 965 x 410 x 500mm.
Peso: 73Kg.

Acompanha gabinete de trabalho.

Néo indicada para uso industrial

Acessorios Standard:

01 - Lamina de serra.

1.640 x 13 x 0,65mm - 14dts / pol.

01 - Dispositivo para guia / apoio.

04 - Chaves allen: 3, 4,5 e bmm.

AFIADORA UNIVERSAL PARA BROCAS E FRESAS N

Capacidade: até 25mm (mediante a aquisi¢do de acessorios opcionais) -
Velocidade: 3360 rpm

Rebolo de copo: 100x50x20mm
Alimentagdo: 220v/60Hz (monofasico)

ACESSORIOS INCLUSOS:

1 Dispositivo para afiar fresas de topo
1 Dispositivo para afiar brocas

1 Dispositivo para afiar ferramentas de torno
2 Rebolos (sendo um diamantado)

5 Pingas (@ 4, 6, 8, 10 e 12mm)

1 Cabecgote porta pinga com divisor

1 Flange Porta Rebolos

1 Indicador de centro

1 Pino de Bloqueio

1 Luminaria

ACESSORIOS PARA AFIADORA

Pinca

Rebolo

AFIADORA DE BROCAS

Capacidade:
-2a13mm (5/64 a 1/2")
Tipo de afiagéo:

- Standard e split point
Angulos: 90 a 145°
Voltagem: 220V

Peso: 8,5 kg

Peso: 3 kg

AFIADORA DE BROCAS

Capacidade: 3 a 12mm (1/8 a 1/2”)
Voltagem: 220V - 60Hz
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MAQUINAS E EQUIPAMENTOS

GUINCHO DE COLUNA (TALHA)
_-m-

 H-A107

Elevagdo Maxima
‘A

t

Cap. Méx. de Carga

6 m (com polia inversao)

220 220

Tensao
Poténcia Motor 450 W 1000 W 1650 W
Freqliéncia 60 Hz 60 Hz 60 Hz
Velocidade de Elevagdo 10 m/min. 10 m/min. 10 m/min.
Comp. Méx. Cabo 12m 12m 12m
12 m (diretamente cabo) 12 m (diretamente cabo) 12 m (diretamente cabo)

6 m (com polia inversao) 6 m (com polia inversao)

100 kg (diretamente cabo) 300 kg (diretamente cabo) 500 kg (diretamente cabo)

200 kg (com polia inversdo) 600 kg (com polia inversdo) 1000 kg (com polia inversdo)

MOTOESMERIL DE BANCADA
+ LIXADEIRA DE CINTA

WT-46

Indicado para Hobby, versatil, possui luminaria para facilitar
0 uso e reservatoério de dgua para resfriar as pegas.

Rebolo : @ 150x19x12,7 mm - (6"x3/4"1/2" ), grana #60
Cinta de lixa : 686x50 mm, grana #80

Poténcia : 370W (2 HP)

Alimentagéo : 220V/60Hz — monofasico

Dimensdes gerais : 400x340x350 mm

Dimensdes da embalagem : 450x400x270 mm

Peso bruto: 11 Kgs. / Peso liquido: 9 Kgs

Possui lente de ampliagéo e protecéo de acrilico

(*) Néo indicado para uso industrial, fornecido sem ldmpada

POLITRIZ

WT-40.1

Dimensodes da roda polidora: @ 200 x 20mm (furo & 16mm)
Velocidade livre: 3.450rpm

Poténcia: 600W / 0,82HP

Alimentagdo: 220V/60hz - trifésico ou 380V / 60Hz - trifésica
Dimensoes gerais: 570 x 270 x 280mm

Peso: 16Kg

LIXADEIRA DE CINTA E DISCO

Fornecida com gabarito com ajuste angular de 0 a 60°
e bocal de @ 45 mm para instalagéo de coletor de po.

Poténcia: 1/3 HP/250W

Rotagao (sem carga): 3450 rpm/17 metros/seg.
Dimensoes dos rebolos: @ 125 mm, grana #80
Dimensdes da cinta de lixa: 25 x 763mm, grana #100
Alimentagéo: 220V/60Hz

Dimensoes gerais: 500 x 400 x 650mm

Dimensodes da embalagem: 425 x 305 x 340mm

Peso bruto / liquido: 8,5/ 7,0 Kg

WT-47

Indicada para hobby,
tem bocal para adaptacao de
coletor de pd, o botéo liga/desliga
com chave seguranca removivel,
possui mesa inclindvel com

batente meia esquadria.

Tensao: 220V

Poténcia do motor: 1/2 HP
Rotagéo: 3450 rpm (s/ carga)
- Dimensoes da lixa: @ 152,4 mm
Dimensoes da cinta de lixa: 100 x 914 mm
Dimensbes da mesa da lixa circular: 225 x 160 mm
Grana: #80

FERRANMENTAS
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FERRAMENTAS PNEUMATICAS

8SU - CHAVE DE IMPACTO 1/2"

- Encaixe: 1/2"

- Velocidade: 7.000 RPM

- Torque maximo: 310 N.m (32 kgf.m)
- Presséo de trabalho: 90 PSI

- Consumo de ar: 4 CFM

- Entrada de ar: 3/8"

8PM - KIT CHAVE DE IMPACTO 1/2"

- Encaixe: 1/2"

- Velocidade: 7.000 RPM

- Torque maximo: 304 N.m (31 kgf.m)
- Presséo de trabalho: 90 PSI

- Consumo de ar: 4 CFM

- Entrada de ar: 1/4"

- Observagao: Inclui 1 extensao e

10 soquetes (9, 10, 11, 13, 14, 17,
19, 22,24 ¢ 27 mm)

8SV - CHAVE DE IMPACTO 1/2"

- Encaixe: 1/2"

- Velocidade: 8.000 RPM

- Torque maximo: 660 N.m (67 kgf.m)
- Presséo de trabalho: 90 PSI

- Consumo de ar: 7,9 CFM

- Entrada de ar: 1/4"

KITS CHAVES DE IMPACTO
PESADOS

9GE - 1/2” ENCAIXE 1/2"

- Velocidade: 8.000 RPM

- Torque maximo: 660 N.m (67 kgf.m)

- Presséo de trabalho: 90 PSI

- Consumo de ar: 7,9 CFM

- Entrada de ar: 1/4"

- Inclui 1 extensao e 10 soquetes
(9410 51518 Bi3=1r48 kivz2=19)
22,24 e 27 mm)

9PJ - 1/2" ENCAIXE 3/4"

- Velocidade: 4.600 RPM

- Torque maximo: 1.200 N.m (122 kgf.m)
- Presséo de trabalho: 90 PSI

- Consumo de ar: 11 CFM

- Entrada de ar: 3/8"

- Inclui 2 soquetes (32 e 33 mm)

90F - CHAVE DE IMPACTO 1/2"

9FZ - CHAVE DE IMPACTO 3/4"

- Encaixe: 1/2"

- Velocidade: 8.500 RPM

- Torgue maximo: 520 N.m (53 kgf.m)
- Presséo de trabalho: 90 PSI

- Consumo de ar: 7,2 CFM

- Entrada de ar: 1/4"

- Encaixe: 3/4"

- Velocidade: 4.600 RPM

- Torque maximo: 1.200 N.m (122 kgf.m)
- Presséao de trabalho: 90 PSI

- Consumo de ar: 11 CFM

- Entrada de ar: 3/8"

CHAVES DE IMPACTO 1"

8SW - CHAVE DE IMPACTO 1~

- Encaixe: 1"

- Velocidade: 3.900 RPM

- Torque maximo: 2.200 N.m (224 kgf.m)
- Presséo de trabalho: 90 PSI

- Consumo de ar: 12,5 CFM

- Entrada de ar: 1/2"
- Observagao: Pescogo longo

9KV - CHAVE DE IMPACTO 1”

- Encaixe: 1"

- Velocidade: 3.200 RPM

- Torgue maximo: 3.200 N.m (326 kgf.m)
- Presséo de trabalho: 90 PSI

- Consumo de ar: 14,5 CFM

- Entrada de ar: 1/2"

- Observacao: Pescoco longo

9PT - CHAVE DE IMPACTO 1~

- Encaixe: 1"

- Velocidade: 3.900 RPM

- Torgue maximo: 2.200 N.m (224 kgf.m)
- Presséo de trabalho: 90 PSI

- Consumo de ar: 12,5 CFM

- Entrada de ar: 1/2"

- Observagao: Pescogo curto
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FERRAMENTAS PNEUMATICAS

8QT - CATRACA

- Encaixe de 1/2", reversivel
- Velocidade: 160 RPM

- Torque: 6,0 Kgf.m

- Presséao de trabalho: 90 PSI
- Consumo de ar: 2.7 CFM

- Entrada de ar: 1/4"

8SE- KIT CATRACA

- 1 catraca 8QT
- 7 soquetes: 9, 10, 11, 13, 14,17 e 19mm
- 1 extensao 3/8" x 3"

9DI - SERRA TICO TICO

Inclui 4 serras

- Velocidade: 9.000 RPM

- Presséo de trabalho: 90 PSI
- Consumo de ar: 4 CFM

- Entrada de ar: 1/4"

FURADEIRAS REVERSIVEIS

- Entrada de ar 1/4"
- Presséo de trabalho: 90 PSI

8PK - MARTELETE 150mm

Com 3 talhadeiras e 1 ponta
- Presséo de trabalho: 90 PSI
- Velocidade: 4.500 BPM

8XL - CORTADOR 3"

Corte lateral para chapas metalicas

e longarinas. Acompanha 1 disco de 3"
- Rotagéo: 22.000 RPM

- Pressao de trabalho: 90 PSI

8PN  3/8" 1.800rpm 3,7 CFM - Consumo de ar: 2.3 CFM @8 <IN B BT BCE W
8SD 1/2!! 550 rpm 4 CFM - Entrada de ar: 1/4" - Entrada de ar: 1/4"
ESMERILHADEIRAS 9EC - POLITRIZ A UMIDO 7" 9DR - REBITADOR PESADO

8XN - ANGULAR 4"

- Discos: 4"

- Presséo de trabalho: 90 PSI
- Velocidade: 11.000 RPM

- Consumo de ar: 6,5 CFM

- Entrada de ar: 1/4"

- Eixo: M10

9EK - ANGULAR 5"

- Discos: 5"

- Presséo de trabalho: 90 PSI
- Velocidade: 11.000 RPM

- Consumo de ar: 6 CFM

- Entrada de ar: 1/4"

- Eixo: M14

9EL - ANGULAR 7"

- Discos: 7"

- Presséo de trabalho: 90 PSI
- Velocidade: 8.000 RPM

- Consumo de ar: 56 CFM

- Entrada de ar: 1/4"

- Eixo: M14

Disco nao incluso

- Presséo de trabalho: 90 PSI

- Velocidade: 4.500 RPM

- Eixo: 5/8”- 11 UNC (ou M14 x 2)
- Entrada de ar: 1/4"

- Consumo de ar: 12 CFM

=

Para rebites de aluminio.
Inclui 4 bicos e 2 pares
de castanhas: 1 par
pequeno (p/ rebites 1/8"
e 5/32") e 1 par grande
(p/ rebites 3/16" e 1/4").
- Rosca de entrada de ar: -
1/4" NPT interna fémea
- Presséao de trabalho:
90 PSI
- Consumo ar: 4,5 CFM
- Entrada de ar: 1/4"

9GQ - MICRO RETIFICA

- Rotagéo: 56.000 rpm

- Regulador de velocidade embutido

- Mangueira 3/8" revestida de 1,5m

- Pressao: 90 psi e Consumo ar 2 CFM
- Engate répido de 1/4"

- Haste das pontas: 1/8"

- Entrada de ar: 1/4" NPT

8NJ - MINI ESMERIL

- Com 5 pontas de 1/8" e de 1/4"
- Presséo de trabalho: 90 PSI

- Velocidade: 22.000 RPM

- Consumo de ar: 4 CFM

- Entrada de ar: 1/4"

ARAMENTAS
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TABELA DE DIAMETRO DE FURO PARA ROSCAR

Rosca Mé‘tfica Mi 1] 1 10 LC 916 12 142 B 1"18 G M2
Grossa MF 12 1 n UG S8 1 135 B "1z & EEL
== MF 12 125 0 UmC 3 10 165 ] "5/ 5 355
P mm f 0 MF 12 1.5 05 UC B a 195 BSW 134 5 385
Jucties MF 14 1 13 UM 1 8 23 ] 1" 4072 a5
™ 10 tda Bas MF 14 125 124 wme | s |7 b13 BW 2 412 | s
: :'l ﬂ;l: U:B: MF L 1.5 125 Rosca Whitworth
: : i i : 14 Para Tubo
M 1.5 035 125 ot = - N a
M | 135 13 MF 16 1.5 145
M 1.8 0,35 1,4% MF 17 I 3 s
% |
R et ——— | Rosca Unificada Fina
M 23 04 19 o = £ = UNF | Dpol | fpp 5] G v 19 153
ME 113 2 L[]
M 5 05 205 = B . % | | furo o 17 14 19
M 25 045 b1 o s vié = G 58 14 ]
M 10 0.5 15 E 0 2 1 G kA 4 245
M 15 oA 19 MF 2 ) ot ILINF [ Bl 19 (] T 14 83
M 40 or 33 MF 12 15 s LINF N3 56 A | [£] | I 11 308
M 4.5 075 3T MF 22 2 0 L sk 48 74 i 1"1/8 11 53
50 T aF ME 24 7 1 LIMF A5 A4 7 [r] 1"14 I ik
M 6.0 1 5 e " o e UKF N a0 3 G 1*3/8 1 417
M 7.0 1 6 ME Tl 2 el LiaF el LT 35 Lo} ™12 It 45 F
M &0 135 &R o 50 g o LUNF LR L 12 4 G 173 1 51,1
M 9.0 1.8 TR ME pT 15 ME LiF M RE .| a7 (] x 11 57
M 10,0 1.5 B5 ME 47 1 2% ILINF 14 i8 a5 (7] 2714 1 63,1
] 1,0 1.5 25 MF 17 15 55 LEsF Tl 4 (] G 1R 1 T2 6
M 120 1.78 102 p g 5 prs UNF 8 24 a5
M 14,0 2 L e 5 : o LKF 716 n 99
M 6o | 2 14 s ~ = s UNF 172 0 15
M 180 15 155 = 3 . 52 UkF o116 18 124
M 2000 15 175 = i 1 pr UNF [ 1’ 145
M no 5 185 ME 0 15 1= LiF i T 125
] 24.0 z | 21 ME 20 3 28 LINF i 14 203
M 0 3 Cad M 0 3 7 LiF 1 12 33 17 1% 12 1.2
M 300 15 55 e o i oy UNF 1”18 12 255 e " 148 147
[ =1 15 95 2 = g p UKF 1144 17 195 1" 14 ia 18
M 360 & kb - s v = UKF 134 12 25 a4 14 1 238
X} 30 & 35 i [§ R il 295
L 42, 4% LA y Rosca Whitworth "1 W12 EL] 385
M a50 4% 0% Grossa 'E I 12 a4 a4
W 480 5 41 BSW D pol ﬂIIFI_ 0 7 1.2 56 563
.Rlus::a M;_itllic%] Fina furo
D [Pmm| © Rosca Unificada
| furo Grossa NPS NPSF
MF 2 (%13 7% c | [} {JOE | fpp [ Hosca paralols para tubio
MF 21 035 195
MF 15 035 215
MF 3 .35 1A%
e 15 045 11k e s 1 . 0] 14 10 51
i 4 0.5 11 o rey % e B LT 18 &5
ME 5 05 45 e e pe i = VB 1% 18
MF £ .75 52 e ! 5 T3t ESW 76 14 g3 Ve 18 187 14,1
MF 7 075 62 s 3 o o BSW 2 12 10,5 2! . L e
AF G 075 7.2 s s Zr b pEw 9116 12 13 34 14 35 15
E g L J UG M 12 24 45 i HE J 12 _1 . S =¥ e
MF 5 078 LT o T 4 s R i 1 165 711 1LiE i, 3,1
- 5 i 3 - s N . e S = 191 112 1R 44 Y]
T 10 ors a2 T - = = ] 1" 8 » 2 1132 583 =43
e o - A e S = - R g z w7 *12 8 &7 &7
MAF 3] 125 a8 UNC 13 13 108 BEW 1°104 7 e
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PARAMETRO DE CORTE PARA FRESAS - MD

FRESA TOPO RETO - 2 CORTES WTQQ!-?:
! H
N - mﬂfﬂm m‘m :Em Nicke! -ﬁ?ﬁm alloys
Diameter = RPM Feed R.P.M Feed R.P.M I Feed

mm) | Amn’) wi{mmimin) nimin®) | yfimmimin) nimin”) vii{rmmimin)
1 2] 190 700 4] 5000 1]

2 7300 130 | 5300 a0 2300 ' 50

3 ] 155 LR ] %5 i ]

4 ADO0 180 ! I000 110 | 1000 T

-] GO 185 2600 120 ! TS0 il

& 300 210 : 2200 130 . 1400 BD

B 2200 210 ; 1600 130 . 1000 1]

10 1800 210 ! 1300 130 . - L] B0

12 1500 210 1100 130 ]

14 1300 190 ! 950 110 T

16 1900 180 B0 100 i)

18 1000 170 | T25 fr2) 55

20 900 160 ' o %0 0

3

E

g Ap=1.50 | Ap=1D

FRESA TOPO RETO - 4 CORTES

HR H

i B -
Diameter RPM |  Feed RPM | Feed |
(o) wn) | e | e | |
1 15100 290 10600 180
2 12000 380 8300 230
3 9200 380 I B350 230
4 400 290 4400 300
5 5300 490 3700 300
] 4300 820 000 320
] [ 300 520 2300 =0
10 : B00 520 B0 370
12 | 200 &30 1500 K=
14 ' 1000 530 1300 120
16 1600 420 1100 200
18 1450 420 1000 280
20 1300 300 200 260
An=0.050 Ag=0.03D
3 i1 il

£ ZHR A |1
- 2 | (wmis Z4 | w0

§ ZA || _.

AT L
: Max aes 1 Omm Max ses Smm
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PARAMETRO DE CORTE PARA FRESAS - MD

FRESA TOPO ESFERICO - 2 CORTES W qulg
: 3
machined materials 38-45 HRC
Diameter R.P.M | Feed | 40 | 4e
{rmem) mimin ') |yfgmmime) | (mm) (mm) | nf
RO.5 | 22000 | 330 oo | 0.05 TR0
R1.0 jimn|:n 002 | oors | eeco 280 _ | . _
R1.5 sa00 | 3m0 0.02 0.1 7200 20 0.03 o1 4600 160 0.03 0.1
R2.0 : 0 ] : 430 0.0 I 045 i Eo. ) A0 0,04 | 018 I RO i riil : 0,04 018
RZS Az00 430 0.08 .18 A0 310 008 Qs 3000 170 00s 015
R3.0 | 700 &0 008 ; 62 I A0 10 0.08 0z | 2400 wo | Dod 02
R4.0 | o000 420 0.08 0.25 2800 200 0.08 0.08 025
RE.0 200 | 420 0.1 usi1mn 300 a1 0.1 o3
RE.0 | 1800 400 o1 | 028 1500 260 a1 0.1 0.25
RE.O | RE ] 380 0.1 | 0.4 A0 Feo i ] o 01 04
R10.0 1100 230 01 08 o0 280 a1 a1 0.5
5
t
© e
FRESA TOPO ESFERICO - 4 CORTES
LN LN 38-45 HRC ' 45~55 HRC | 5560 HRC
B S Fr I 5“51"“ SleeisHardenedsteels =~ Hardenedstesls =~ Hardenedstesls =~
RPM | Feed | % | 2 RP u| Feed 4 2 RPM|Feed 4 | as
(mm) i) mmrn: Emm] {mim) | n{min’") I-.-hm'm: {mm} {mm} | aimin) )| fmem) {mm}
R1.5 0800 400 0032 0.1 7200 260 0.03 01 Be00 | 185 0.03 0.1
R2.0 SE00 430 0.04 0.15 4800 210 0.04 015 | 3600 170 0.04 015
| 4 { { 'l 1 + ¥
RZ.5 ABS0 430 0.08 018 ADO0 30 0.08 015 3000 170 0.05 D15
R3.0 700 470 0.06 0.2 2200 30 0.06 0z 200 | 10 ooe | 02
R4.0 2950 420 0.08 0.25 2550 310 0.08 0.25 1900 170 0.08 025
RS5.0 200 420 0.1 03 1900 300 0.1 0.3 1400 170 o1 | 0.3
RE.0 1700 400 0.1 0.35 1400 et ] 0.1 0.35 100 | 170 0.1 0.35
RB.0 1400 380 0.1 04 1200 280 0.1 o4 800 160 01 04
R10.0 1100 330 0.1 05 960 250 0.1 08 720 140 0.1 0.5
: !
§ i
g |
1
g ; “'
=
2 |

W Tools

Carbide
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PARAMETRO DE CORTE PARA FRESAS - MD

FRESA TOPO COM RAIO (TOROIDAL) - 4 CORTES W qu_l__g

ER R A 25~35 HRC 40-50 HRC 20-45 HRC
Alloy Steels, Pre-Hardened Steels Hardened sleels Nicke! Alloys, Titanium Alioys
Diameter R.PM I Feed RPM | Feed RP.M ‘ Feed
{mm) _nimin) | vi(mm/min) pmin’) | yi{mmmin) mmin) | yfimmimin)
2 BO00 A3 #000 20 2600 120
4 4500 [ A0 3000 bt Tn] 2000 | 120
5 | 3800 I ATD | 700 380 1600 | 120
6 | 3000 i 480 i 2500 380 1200 120
] 200 B0 2000 400 1000 140
10 1800 B0 | 1500 400 B0 150
12 1500 550 . 1200 80 oG 140
16 1200 570 %00 350 800 120
Ae=0.05D Av=0030 Ae=0.020
3 ’ s
E i
g, Ap=iD ApiD
: 1 :
g Max As=0 Sren Max As=0 I

FRESA TOPO RETO POLIDA (P/ ALUMINIO) - 3 CORTES

macvedraeas Ao nmnmns.m-al At o mmm'mmm Copper loys
 Damelr  RPM | Feet | RPM | Feed m: Fud RPM | Feed | RPM | Feed | RPM | Feud
mo) | ') | o) | o) | i i) | o) ) | o'y | e | ') | me)
3 000 L 300 w0 13000 0 o W | o w0 | o an
5 900 1000 20 0 2000 w0 woo | &0 | e o0 a0 0
§ 15000 1000 50 0 8500 50 12500 s | 0 390 0
B 000 1000 200 M 8000 00 10000 w0 | mm 0 2000 0
10 9600 120 150 0 00 0 8000 W | 0 0 200 m
12 0o m 1300 @ 1 0 #000 ™ | w0 a0 900 P
16 L) 1M 000 aly 0 o0 i) ] o e} 400 -]
o 4500 1200 e ] 0 | o 4000 M| M B0 1 0
: Je
z .
] i (e il
R e
E e ‘M"Im‘
& i

FERRANMENTAS 97

Suprizaris: pana Uslrager



Versao 3.0
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FERRAMENTAS

Suprimehtus para Usinngém

Solu¢oes para producao e
manutencao industrial!

Rua Erwino Menegotti, 129
Bairro Chico de Paula - 89254-000
Jaragua do Sul - SC

Fones (47) 3273-0633 - 3376-3561 - 99137-0870 (=)

wt@wtferramentas.com.br

www.wtferramentas.com.br
EEJ wtferramentas

:x_e_-_j', vendaswt@hotmail.com

[@ @wtferramentas




